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Thank you for purchasing this Trend product, we hope
you enjoy many years of creative and productive use.

TECHNICAL DATA

T8
Voltage VAC 230-240 (T8E)
110 (T8EL)

Type 1
Power input w 2200
No load speed min 1 10000

26000
Max Plunge Depth mm 80
Max cutter diameter (Portable Router) | mm 50
Max cutter diameter in table mm 65
Collet size (UK & ROI) inch 1/2 + 1/4 sleeve
Collet size (EU) mm 12mm + 8mm sleeve
Weight kg 5.8
Noise values and vibration values (triax vector sum) according
to EN62841 2 17:
L, (emission sound pressure level) dB(A) 94.1
Lva (S0Und power level) dB(A) 105.1
K (uncertainty for the given sound level) | dB(A) 3
Vibration emission value a, = m/s? 3.8
Uncertainty K = m/s? 1.5

The vibration and/or noise emission level given in this
information sheet has been measured in accordance
with a standardised test given in EN62841 and may be
used to compare one tool with another. It may be used
for a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The declared vibration and/or
noise emission level represents the main applications
of the tool. However if the tool is used for different
applications, with different accessories or poorly
maintained, the vibration and/or noise emission may
differ. This may significantly increase the exposure level
over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration and/or
noise should also take into account the times when the
tool is switched off or when it is running but not actually
doing the job. This may significantly reduce the exposure
level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the
operator from the effects of vibration and/or noise such
as: maintain the tool and the accessories, keep the
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hands warm (relevant for vibration), organisation of work
patterns.

®
‘.i WARNING: To reduce the risk of injury, read

the instruction manual.
Definitions: Safety Guidelines

The definitions below describe the level of severity
for each signal word. Please read the manual and pay
attention to these symbols.

A DANGER: Indicates an imminently hazardous
situation which, if not avoided, will result in death or
serious injury.

A WARNING: Indicates a potentially hazardous
situation which, if not avoided, could result in death or
serious injury.

A CAUTION: Indicates a potentially hazardous
situation which, if not avoided, may result in minor or
moderate injury.

A NOTICE: Indicates a practice not related
to personal injury which, if not avoided, may result in
property damage.

A Denotes risk of electric shock.
& Denotes risk of fire.

©O0@A

GENERAL POWER TOOL SAFETY
WARNINGS

A WARNING: Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.
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SAVE ALL WARNINGS AND
INSTRUCTIONS FOR FUTURE
REFERENCE

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains- operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

1) Work Area Safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust. Power tools create
sparks which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while
operating a power tool. Distractions can cause you to
lose control.

2) Electrical Safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool will increase
the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal Safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat or hearing

-9-

protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your finger
on the switch or energising power tools that have the
switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair and clothing away from
moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can
be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent use
of tools allow you to become complacent and
ignore tool safety principles. A careless action can
cause severe injury within a fraction of a second.

4) Power Tool Use and Care

a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

c) Disconnect the plug from the power source
and/ or the battery pack, if detachable, from

the power tool before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools. Such
preventive safety measures reduce the risk of starting
the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of
children and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

€) Maintain power tools and accessories. Check
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that
may affect the power tool’s operation. If damaged,
have the power tool repaired before use. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly
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maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits,
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazardous
situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

5) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

Safety Instructions for Routers

a) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a “live” wire may make exposed
metal parts of the power tool “live” and could give the
operator an electrical shock.

b) Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

c) Keep handles dry, clean and free from oil and
grease. This will enable better control of the tool.

d) Maintain a firm grip with both hands on the tool
to resist starting torque. Maintain a firm grip on the
tool at all times while operating.

e) Keep hands away from cutting area above and
below the base. Never reach under the workpiece
for any reason. Keep the router base firmly in contact
with the workpiece when cutting.

f) Never touch the bit immediately after use. It
may be extremely hot.

g) Be sure that the motor has stopped completely
before you lay the router down. If the bit is still
spinning when the tool is laid down, it could cause injury
or damage.

h) Be sure that the router bit is clear of the
workpiece before starting the motor. If the bit is
in contact with the workpiece when the motor starts, it
could make the router jump, causing damage or injury.

i) The permitted speed of the cutting bit must be
at least equal to the maximum speed marked on
the power tool. If cutting bits run faster than their rated
speed, they may break and fly off.

j) Always follow the bit manufacturer’s speed
recommendations as some bit designs require

specific speeds for safety or performance. If you
are unsure of the proper speed or are experiencing any
type of problem, contact the bit manufacturer.

k) Do not use cutters larger than 50mm unless the
router is fitted in a router table.

Do not use cutters larger than 65mm in this tool.

RESIDUAL RISKS

A WARNING: We recommend the
use of a residual current device with a
residual current rating of 30mA or less.

In spite of the application of the relevant safety
regulations and the implementation of safety devices,
certain residual risks cannot be avoided. These are:

® Impairment of hearing.
¢ Risk of personal injury due to flying particles.

e Risk of burns due to accessories becoming hot during
operation.

e Risk of personal injury due to prolonged use.

SAVE THESE INSTRUCTIONS

A Electrical Safety

The electric motor has been designed for one voltage
only. Always check that the power supply corresponds to
the voltage on the rating plate.

D Your tool is double insulated in accordance with
EN62841; therefore no earth wire is required.

If the supply cord is damaged, it must be replaced only
by Trend Tool Technology Ltd or an authorised service
organisation.

A Using an Extension Cable

An extension cord should not be used.

PACKAGE CONTENT - (Fig. T)

1 x Router (A)

1 x Micro-adjustable side fence (B)

1 x Collet (C)

1 x Collet sleeve (D)

1 x Centring pin (E)

1 x 30mm guide bush (F)

1 x Guide bush adaptor (G)

1 x Trammel pin (H)

1 x Vertical dust adaptor (I)

1 x Cyclone dust adaptor (J)

1 x Under fence dust adaptor (K)

1 x Height adjuster (L)

1 x Router Table Safety Clip (M)
ONLY FOR ROUTER TABLE USE

-10-
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1 x 22mm Spanner (N)
1 x Moulded carry case
1 x Instruction manual

¢ Check for damage to the tool, parts or accessories
which may have occurred during transport.

* Take the time to thoroughly read and understand this
manual prior to operation.

MARKINGS ON TOOL

The following pictograms are shown on the tool:

° . .
Read instruction manual before use.

Wear ear protection.
Wear eye protection.

Visible radiation. Do not stare into light.
@ Double insulation

DESCRIPTION OF PARTS - (Fig. A)

A WARNING: Never modify the power tool or

any part of it. Damage or personal injury could result.

. Variable speed dial

Main handles

Depth stop rod

Depth stop locking knob

Spindle lock

Collet

Depth stop turret

Router base

Micro-adjustable side fence

. Height stop rod

. Thumb wheel

. Height adjuster

. Spanner

14. Fine height adjustment knob

15. Fine height adjustment gauge

16. Plunge locking lever

17. Side fence locking knobs

18. Router table safety clip insertion point
19. On/off trigger switch

20. On/off trigger switch release button

Intended Use

The T8 router has been designed for trade/medium duty
routing of wood, wood based materials and plastics.

These routers are intended for routing grooves, edges,
profiles and slots as well as copy routing.

DO NOT use under wet conditions or in the presence of
flammable liquids or gases.

-11-

The T8 is a professional power tool.

The T8 is designed so that they can be installed into a
router table. The router may only be installed in tables
that meet the legal safety requirements for router tables.

DO NOT let children come into contact with the tool.
Supervision is required when inexperienced operators
use this tool.

¢ Young children and the infirm. This appliance is not
intended for use by young children or infirm persons
without supervision.

e This product is not intended for use by persons
(including children) suffering from diminished physical,
sensory or mental abilities; lack of experience,
knowledge or skills unless they are supervised by a
person responsible for their safety. Children should
never be left alone with this product.

A CAUTION: Before operating any of the

controls, read the following sections.

Plunge Locking Lever (Fig. B1-B2)
1. Lever (16) Position (12-3 O’clock)

Plunge setting is locked and cannot move.

2. Lever (16) Position (6 O’clock)

Plunge lock is disengaged.

Perfect for fast repositioning and surface registration
when used with a jig.

How to fit the Collet sleeve - (Fig. C2)
This router is supplied with a collet sleeve as an accessory.
To fit the collet sleeve (b) simply slide it into the collet (a).

The collet sleeve has a flange to ensure insertion to
correct depth.

NOTE: Do not attempt to remove the collet from the
collet nut.

Depth Stop Turret - (Fig. E)

A WARNING: Do not change the depth stop
turret while the router is running. This will place your
hands too near the cutter head.

The depth stop turret (7) limits the downward distance
that the tool can be plunged. It serves to define the
depth of cut by limiting the travel of the depth stop rod (3).

1. The cutting depth can be set by turning the appropriate
height on the depth stop turret.

2. The depth stop turret is rotatable with stepped stops.

3. It is the interaction of the depth stop rod and the
depth stop turret that determine the routing depth.

4. Refer to section Adjusting the Depth of Cut for
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instructions on how to use the depth stop turret in an
actual operation.

Height Stop Rod and Thumb Wheel -
(Fig- G)

The height stop rod (10) and thumb wheel (11) limit
how high the unit can travel up the rails. The system is
adjustable to limit the rise of the plunge to full up where
the bottom of the collet is 80mm above the workpiece.

NOTE: It is easier to move the thumb wheel UP if the
plunge locking lever is locked and easier to move the
thumb wheel down if the unit is first moved down by
releasing the plunge locking lever and then tightening it.

ASSEMBLY AND ADJUSTMENTS

A WARNING: To reduce the risk of serious
personal injury, turn tool off and disconnect

tool from power source before making any
adjustments or removing/ installing attachments
or accessories. An accidental start-up can cause
injury.

Installing and Removing a Cutter

- (Fig. C1, F)

A WARNING: Do not tighten the collet without

a cutter fitted.

A WARNING: Always use cutters with shanks

which match the diameter of the collet.

A WARNING: Do not use cutters larger than

50mm (2”) unless the router is fitted in a router table.

A CAUTION: Care should be taken when

removing cutter to avoid cuts to fingers.

Installing a Cutter

1. Insert at least 3/4 of the shank length of the cutter into
the collet assembly (6).

2. Press the spindle lock (5) forward until the router
spindle is locked.

NOTE: You may need to turn the spindle slightly to
engage it.

3. Turn the collet nut counter clockwise with the supplied
22mm spanner (13) to tighten it.

Removing a Cutter

1. Press the spindle lock button (5) forward until the
router spindle is lock.

2. Turn the collet nut (6) clockwise with the supplied
22mm spanner (13) to loosen.

3. Keep turning the spanner until the collet nut tightens
and then loosens again. This is the fail safe mechanism
releasing the collet.

4. The cutter should now slide out.

NOTE: Each time you finish using a cutter, remove it and
store it in a safe place.

Fine Height Adjuster - (Fig. A, D)

A CAUTION: Ensure that the plunge locking
lever is unlocked. Never use unnecessary force to rotate
the fine height adjuster mechanism.

A CAUTION: DO NOT remove the screw on

hex nuts.

The fine height adjuster can be used in portable mode or
when the router is held inside a table.

Fine Adjustment

When not using a depth template, or if the depth of cut
needs readjustment, it is recommended to use the fine
height adjuster (14).

1. Adjust the depth of cut as described in Adjusting the
Depth of Cut.

2. Set the fine height adjuster to zero using the fine zero
reset ring (15).

3. Rotate the fine height adjuster (14) to the required
position: one turn corresponds to approximately 1mm
and 1 mark to 0.1mm.

Fitting Guide Bush and Inner Plate -
(Fig. H)
1. Turn the router upside down.

2. Fit inner plate (58) into the recess in the router base
plate (8). The raised side of the inner plate must be away
from router base. Loosely fit the two pan head machine
screws (59) through the inner plate and into the tapped
holes. DO NOT TIGHTEN SCREWS.

3. Fit the 30mm guide bush (24) to the inner plate (58).
Fit guide bush with the two M5 countersink machine
screws (25). Tighten these screws.

4. Fit line up pin (60) into the collet (6) depending on the
size fitted) in the router, lightly tighten collet nut to hold
the line up pin (60).

5. Release plunge locking lever and gently depress base
until line up pin (60) projects through the 30mm guide
bush (24).

6. Once in line, tighten the pan head machine screws
(59) with a flat screwdriver.

-12-
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Fitting the Micro-Adjustable Fence -
(Fig. 1, J)

1. Fit the guide rod (26) to the router base (8).

2. Slide the parallel fence (27) over the rods.

3. Tighten the wing bolts (28) temporarily.

Adjusting the Micro-Adjustable Fence
- (Fig. A, 1, J)
1. Draw a cutting line on the material.

2. Lower the router carriage until the cutter is in contact
with the workpiece.

3. Position the router on the cutting line.

4. Slide the parallel fence (27) against the workpiece and
tighten the wing bolts (28).

5. Adjust the parallel fence using the fine adjustment
knob (29). The outer cutting edge of the cutter must
coincide with the cutting line.

6. If required, loosen the screws (30) and adjust the
strips (31) to obtain the desired guiding length.

Dust Extraction - (Fig. A, K, P)

Dust from materials such as lead containing coatings
and some wood types, can be harmful to one’s health.
Breathing in the dust can cause allergic reactions and/or
lead to respiratory infections of the user or bystanders.

Certain dust, such as oak or beech dust, is considered
carcinogenic, especially in connection with wood
treatment additives.

Observe the relevant regulations in your country for the
materials to be worked.

The vacuum cleaner must be suitable for the material
being worked.

When vacuuming dry dust that is especially detrimental
to health or carcinogenic, use dust class M vacuum
cleaner.

Connecting Dust Extraction Adaptor
- (Fig. K)

The dust extraction adaptor consists of a main section
(32), a cover (383), an extraction tube adaptor (34), one
extraction tube screw (37), two base screws (52) and
two nuts (36) .

1. Slide the cover (33) onto the main section (32) until it
clicks into place.

2. Place the main section (32) on the base and secure
with two screws (52) and nuts (36).

3. Remove screw (87) from the top of the router and use
this screw to assemble the extraction tube adaptor (34)
to the router.

Connecting Dust Extractor Hose
- (Fig. P)

A WARNING: Risk of dust inhalation. To reduce
the risk of personal injury, ALWAYS wear an approved
dust mask.

A WARNING: ALWAYS use a vacuum extractor
designed in compliance with the applicable directives
regarding dust emission when sawing wood. Vacuum
hoses of most common vacuum cleaners will fit directly
into the dust extraction outlet.

Connect a dust extractor hose (38) to the extraction
tube adaptor (34).

A dust extraction tube adaptor (34) is supplied with your
tool. Vacuum hoses on most vacuum extractors will fit
directly into the dust extraction spout.

NOTE: When using dust extraction, be sure that the
dust extractor is out of the way and secure so that it

will not tip over or interfere with the router or workpiece.
The dust extractor hose and power cord must also be
positioned so that they do not interfere with the router or
workpiece. If the dust extractor or dust extractor hose
cannot be positioned properly, it should be removed.

OPERATION

OAA

Instructions for Use

A WARNING: Always observe the safety

instructions and applicable regulations.

A WARNING: To reduce the risk of serious
personal injury, turn tool off and disconnect

tool from power source before making any
adjustments or removing/ installing attachments
or accessories. An accidental start-up can cause injury.

Proper Hand Position - (Fig. O)

A WARNING: To reduce the risk of serious

personal injury,

ALWAYS use proper hand position as shown

A WARNING: To reduce the risk of serious

personal injury,

ALWAYS hold securely in anticipation of a sudden
reaction.

Proper hand position requires both hands on the main
handles (2).

-13-
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Using the Router - (Fig. A, L)

A CAUTION: Turn the router on before plunging

the cutter head into the workpiece.

A CAUTION:

® Excessive cutting may cause overload of the motor
or difficulty in controlling the tool, the depth of cut
should not be more than 15mm at a pass when cutting
grooves with a 8mm diameter bit.

¢ When cutting grooves with a 20mm diameter bit, the
depth of cut should not be more than 5mm at a pass.

® For extra deep grooving, make two or three passes
with progressively deeper bit settings.

A CAUTION: After long periods of working at
low speeds, allow the machine to cool down by running
it for three minutes at maximum speed, with no load.

All common routing tasks can be performed with the
plunge cut router on all types of wood and plastic:

® Grooving
* Rebating
* Recessing
* \eining

® Profiling

To prevent overload of the tool by using the wrong speed
selection, follow the recommended settings below:

MATERIAL | CUTTER DIAMETER
10-30mm | 30 - 50mm | 50 - 65*mm
SPEED SELECTION
Hardwood 11-5 6-2 5-2
Softwood 11-6 11-5 5-2
Chipboard | 11-6 11-4 n/a
Faced
Plastic 11-5 11-4 n/a

* Do not use cutters larger than 50mm unless the router
is fitted in a router table.

NOTE: Only carbide tipped cutters should be used on
panels faced with plastic laminates. The hard laminates
will quickly dull steel cutters.

NOTE: For better plunge sliding movement, frequently
clean the columns of dust or debris. If the plunging
movement is not moving as smooth as desired, lubricate
the columns with a dry Teflon lubricant.

1. After setting the cutting depth as described, locate the
router such that the cutter is directly over the place you
will be cutting.

2. With the router running, lower the unit smoothly down
into the workpiece. DO NOT JAM THE ROUTER DOWN.

3. When the tool reaches the pre set depth, turn the
plunge locking lever (16) to lock.

4. When you have finished routing, push the plunge
locking lever (16) to unlock and let the spring lift the
router directly out of the workpiece.

5. Always feed the router opposite to the direction in
which the cutter is rotating. Refer to Fig. L.

On/Off Trigger Switch - (Fig. A)

A WARNING: To reduce the risk of serious
personal injury, turn unit off and disconnect it from power
source before making any adjustments or removing/
installing attachments or accessories. An accidental
start-up can cause injury.

1. To turn the unit on, press the trigger release button
(20) and then squeeze the on/off trigger switch (19).
Continue to squeeze the trigger switch for continuous
running.

2. To turn the unit off release the trigger.

Variable Speed Dial - (Fig. A)

A WARNING: If the speed control ceases

to operate, or is intermittent, stop using the tool
immediately. Please contact Trend Tool Technology Ltd
or authorized service facility for repair.

NOTICE: The router is equipped with electronics to
monitor and maintain the speed of the tool while cutting.
In low and medium speed operation, the speed control
prevents the motor speed from decreasing. If you expect
to hear a speed change and continue to load the motor,
you could damage the motor by overheating. Reduce
the depth of cut and/or slow the feed rate to prevent tool
damage.

Refer to the Speed Selection Chart to choose a router
speed. Turn the speed dial (1) to control router speed.
The lowest speed is 10,000 and the highest speed is
26,000 rpm using the speed dial (1).

1. Turn the speed dial to the required position. The dial
is numbered from 1 — Max. and corresponds to router
speeds of 10,000 rpm to 26,000 rpm.

2. Use the slower settings for large diameter cutters and
the faster settings for small diameter cutters.

3. The correct setting will also depend on the density of
the material, depth of cut and feed speed of the router.

NOTE: A noticeable loss of motor rpom means motor
overload

-14-
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SPEED SELECTION CHART
DIAL SETTING APPROXIMATE RPM
1 10,000
2 11,500
3 13,000
4 14,500
5 16,000
6 18,000
7 20,000
8 21,500
9 23,000
10 24,000
Max 26,000

The speeds in this chart are approximate and are for
reference only. Your router may not produce the exact
speed listed for the dial setting.

A WARNING: Always follow the cutter
manufacturer’s speed recommendations as some
bit designs require specific speeds for safety or
performance.

If you are unsure of the proper speed or are experiencing
any type of problem, contact the cutter manufacturer.

LED Worklights - (Fig. F)

A CAUTION: Do not stare into worklight.

Serious eye injury could result.

Two LED worklights (57) are located next to the collet
assembly (6).

1. The worklights (57) will constantly illuminate when the
router is connected to the mains power supply.

2. To switch off the worklights the router must be
disconnected from mains power supply.

NOTE: The worklight is for lighting the immediate work
surface and is not intended to be used as a flashlight.

Moulding Natural Timbers

A WARNING: When routing always lock the

plunge locking lever.

When edge moulding natural timbers, always mould the
end grain first, followed by the long grain. This ensures
that if there is breakout, it will be removed when the long
grain is routed.

Adjusting the Depth of Cut - (Fig. A, E)
1. Place the router with cutter fitted on to the workpiece.
2. Set the depth stop turret (7) as required.

3. Loosen the locking knob (4) securing the depth stop (3).

4. Lower the router slowly until the cutter touches the
workpiece and secure it in place by locking the plunge
with the plunge locking lever (16).

5. Set the required depth by adjusting the distance
between the bottom of the depth stop and the depth
stop turret.

6. Tighten the locking knob to secure the depth stop.

NOTE: By rotating the depth stop turret, eight depth
settings can be quickly made.

Direction Of Feed - (Fig. L)

A WARNING: Avoid climb-cutting (cutting in
direction opposite than shown in Fig. L). Climb-cutting
increases the chance for loss of control resulting in
possible injury. When climb-cutting is required (backing
around a corner), exercise extreme caution to maintain
control of router. Make smaller cuts and remove minimal
material with each pass.

The direction of feed is very important when routing and
can make the difference between a successful job and
a ruined project. Fig. L show proper direction of feed for
most cuts.

1. When routing along an edge, the direction of the
router travel should be against that of the rotation of
the cutter. This will create the correct cutting action

and prevent the cutter from snatching. It will also pull
the router towards the workpiece and the side fence or
guide bearing will be less likely to wander from the edge
of the workpiece.

Feed Speed

The speed at which the cutter is fed into the wood must
not be too fast that the motor slows down, or too slow
that the cutter leaves burn marks on the face of the
wood.

NOTE: Practice judging the speed by listening to the
sound of the motor when routing.

Using a Side Fence - (Fig. M)

A CAUTION: Ensure working position is

comfortable and at a suitable working height.

1. Ensure the wing bolts (28) are fully released. Slide the
guide rods (26) into the routing base (8) and tighten the
wing bolts.

2. Adjust the fence fine adjustment knob (29) to the required
distance and clamp in place with the wing bolts (28).
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3. Then lower the cutter height until the cutter is just
above the workpiece.

4. Fine adjustments are possible by loosening the wing
bolt (28) and adjusting the side fence fine adjustment
knob (29).

5. Tighten the wing bolt (28) to secure the position.

NOTE: One revolution of the side fence fine adjustment
knob (29) equals 2.0 mm of side feed.

6. Lower the cutter onto the workpiece and set the cutter
height by to the required distance. Refer to Setting the
Router Depth.

7. Switch the router on and after the cutter reaches full
speed, gently lower the cutter into the workpiece and
lock the plunge.

8. Feed along the workpiece, keeping sideways pressure
to ensure the side fence does not wander away from the
workpiece edge and downward pressure on the inside
hand to prevent the router from tipping.

9. When finished, raise the router, secure with the plunge
locking lever (16) and switch the router off.

NOTE: When starting the cut, keep the pressure on the
front cheek until the back cheek contacts the workpiece
edge.

NOTE: At the end of the cut, keep pressure on the

back cheek until the cut is finished. This will prevent the
router cutter swinging in at the end of the workpiece and
nipping the corner.

Side Fence Routing - (Fig. I, J)

The side fence is used to guide the router when
moulding, edge profiling or rebating the edge of a
workpiece or when routing grooves and slots in the
centre of the workpiece, parallel to the edge.

The edge of the workpiece must be straight and true.

The strips (31) are adjustable and should be set ideally
with a 3 mm gap each side of the cutter.

Guiding Off a Batten

Where an edge guide cannot be used, it is also possible
to guide the router along a batten clamped across the
workpiece (with an overhang at both ends).

Freehand Routing

A WARNING: Make shallow cuts only! Use

cutters with a max. diameter of 12mm.

Your router can also be used without any sort of guide,
e.g. for signwriting or creative work.

Table Mode - (Fig. A, Q)

A WARNING: Before the T8 is installed into
the router table, check that the router table meets
all of the legal safety requirements for router
tables. Read all safety warnings, instructions,

and specifications provided with the router table.
Failure to follow all instructions and safety rules may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

A WARNING: To reduce the risk of serious
personal injury, turn unit off and disconnect

it from power source before making any
adjustments or removing/ installing attachments
or accessories. An accidental start-up can cause injury.

A WARNING: Do not use the T8 as a
handheld router if the Table Safety Clip is
installed.

Installing the Router Table Safety Clip

1. Secure the safety strap from the clip to the leg of the
router table, ensuring that the buckle strap is a safe
distance away from the cutter.

2. Ensure the router and NVR (No volt Release) switch is
disconnected from the power supply.

3. Push the Clip (40) onto the right-hand side handle

(2) by guiding the pin into the insertion point (18) and
ensuring that the lower guide is located correctly into the
bottom of the handle.

4. Press the Trigger Release button (20) and squeeze the
On/Off Trigger (19). The trigger will stay depressed, and
the power is now locked on.

5. Install the router in the table according to the table
manufacturer’s instructions and connect power plug to
the NVR switch.

A WARNING: Do not secure the safety

strap to the router

6. Switch on the power supply to the NVR. The router is
now ready for use.

NOTE: The power on/off function of the router is now
controlled by the NVR switch and will start-up at the
preset speed as soon as the NVR is turned on.

7. When removing the router from the table, the safety
clip can be pulled from the handle.

Fitting the Height Adjuster - (Fig. S1)
The height adjuster (12) for the T8 can be used portably
or when the router is held inverted in a table. If a suitable
size access hole is drilled into the router table top, the
height adjustment can also be adjusted from above the
table top.

-16-
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To set up for fine height adjustment:
1. Plunge router and lock the plunge locking lever..

2. Rotate the thumb wheel (11) up the height stop rod
until it is close to the router casting fork (62).

3. Align the base of the thumb wheel (11) so that it will
locate in the fork (62).

4. Release plunge locking lever.

A CAUTION: DO NOT use a powered drill to
drive the height adjuster assembly. Only use the supplied
handle. Ensure that the plunge locking lever is unlocked.
Never use unnecessary force to rotate the mechanism.
Do not undo Torx® screw on hex nuts.

Using Without the Height Adjuster -
(Fig. S2)

In portable use the thumb wheel (11) should be wound
to the top of the height stop rod and hand tightened
against the hex cap. The base of the knurled nut (11)
should be aligned with the fork (62) in the router casing.

A CAUTION: In normal plunge mode, ensure
the base of the knurled nut is aligned correctly with the
forks of the lower motor housing. This will enable the
cutter to retract into the base safely.

For Portable Use:

1. Place the height adjuster (12) onto the top threaded
spindle hex nut (51).

2. Rotate handle clockwise to raise motor body and
reduce cutter depth.

3. Rotate handle anti-clockwise to lower motor body and
increase cutter depth.

For Router Table Use - (Fig. S3)

1. Ensure router is fitted into the router table, see
opposite page.

2. Place height adjuster (12) through router table hole
onto bottom threaded spindle hex nut (64).

3. Rotate handle clockwise to raise motor body and raise
cutter height.

4. Rotate handle anti-clockwise to lower motor body and
lower cutter height.

One revolution corresponds to 1.5mm. The height
adjuster handle dial (63) can be reset to zero.

Prior to Operation
1. Check that the cutter is correctly installed in the collet.

2. Set the cutting depth.

3. Connect a dust extractor.

-17-

4. Make sure the plunge locking lever is locked before
switching on.

Routing with Bearing Guided Cutters
- (Fig. R)

Where a parallel guide or guide bush are inappropriate, it
is possible to use bearing guided cutters (50) for cutting
shaped edges.

Trend offer a wide range of bearing guided cutters for
various applications. Please see trend-uk.com for details.

Trend Base Configuration - (Fig. N)

This router has three threaded holes (53) built into the
base that allows it to attach to other Trend accessories.

MAINTENANCE A

Your power tool has been designed to operate over a
long period of time with a minimum of maintenance.
Continuous satisfactory operation depends upon proper
tool care and regular cleaning.

A WARNING: To reduce the risk of serious
personal injury, turn tool off and disconnect

tool from power source before making any
adjustments or removing/ installing attachments
or accessories. An accidental start-up can cause
injury.

Repairs

A WARNING: To assure product SAFETY

and RELIABILITY,repairs, maintenance and adjustment
(including power cord repairs, and brush inspection and
replacement, when applicable) should be performed by a
Trend service centre or a Trend authorized service centre.

Always use identical replacement parts.

Lubrication

e Your power tool requires no additional lubrication.

Cleaning

A WARNING: Blow dirt and dust out of

the main housing with dry air as often as dirt is seen
collecting in and around the air vents. Wear approved
eye protection and approved dust mask when
performing this procedure.

A WARNING: Never use solvents or other
harsh chemicals for cleaning the non-metallic parts of
the tool. These chemicals may weaken the materials
used in these parts. Use a cloth dampened only with
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water and mild soap. Never let any liquid get inside the
tool; never immerse any part of the tool into a liquid.

Optional Accessories

A WARNING: Since accessories, other than
those offered by Trend Tool Technology Ltd, have not
been tested with this product, use of such accessories
with this tool could be hazardous. To reduce the risk of
injury, only Trend Tool Technology Ltd recommended
accessories should be used with this product.

Consult your dealer for further information on the
appropriate accessories.

Storage

o After use return the tool to its storage box.

Y
ENVIRONMENTAL PROTECTION L T

Recycle raw materials instead of disposing as

waste.

Accessories and packaging should be sorted for
HE environmental-friendly recycling.

Separate collection. This product must not be disposed
of with normal household waste.

Household User

Local regulations may provide for separate collection

of electrical products from the household, at municipal
waste sites or by retailer when you purchase a new
product. Please call Trend Customer Services for advice
as to how to dispose of unwanted Trend electrical
products in an environmentally safe way or visit
www.trend-uk.com

Business Users

Please call Trend Customer Services for disposal of
unwanted Trend electrical products.

WARRANTY

The jig carries a manufacturer’s warranty in accordance
with the conditions on our website www.trend-uk.com

For the location of your nearest Trend Service Agent,
please call Trend Customer Services or see our stockist
locator at www.trend-uk.com

-18-
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Vielen Dank fir den Kauf dieses Trend-Produkts. Wir
hoffen, Sie werden das Produkt viele Jahre kreativ und
produktiv nutzen.

TECHNISCHE DATEN

T8

Stromspannung VAC 230-240
Typ 1
Leistungsaufnahme w 2200
Leerlaufdrehzahl min 1 10000

26000
Maximale Eintauchtiefe mm 80
Maximaler Fraserdurchmesser mm 50
(handgeftihrte Oberfrése)
Maximaler Fraserdurchmesser im mm 65
Frastisch
SpannzangengréBe fiir GB und ROl zol 1/2 + 1/4 Hilse
SpannzangengroBe fiir EU mm 12mm + 8mm Huilse
Gewicht kg 5,8
Gerauschwerte und Vibrationswerte (dreiachsige Vektorsumme)
gemaB EN62841 2 17:
Lp, (Emissions-Schalldruckpegel) dB(A) 94,1
La (Schallleistungspegel) dB(A) 105,1
K (Unsicherheit fiir den gegebenen dB(A) 3
Schallpegel)
Vibrationsemissionswert Ay = m/s? 3
Abweichung K = m/s? 1,5

Die Vibrations- und/oder Gerduschemissionswerte
wurden gemaB dem in EN62841 vorgegebenen
Standardtest ermittelt und kénnen zum Vergleich mit
anderen Werkzeugen herangezogen werden. Sie kénnen
als vorlaufige Belastungseinschatzung benutzt werden.

A WARNUNG: Der angegebene Vibrations-
und/oder Gerduschemissionspegel steht fur den
Hauptanwendungsbereich des Werkzeugs. Bei
Verwendung des Werkzeugs flr andere Arbeiten,

mit anderem Zubehér oder bei mangelhafter
Wartung kénnen die Vibrations- und/oder
Gerauschemissionspegel abweichen. Dies kann den
Belastungsgrad wéhrend der gesamten Arbeitszeit
erheblich steigern.

Eine Einschatzung des Belastungsgrads durch
Vibrationen und/oder Larm sollte auch beriicksichtigen,
wie oft das Werkzeug ausgeschaltet wird oder im
Leerlauf in Betrieb ist. Dies kann den Belastungsgrad
wahrend der gesamten Arbeitszeit erheblich reduzieren..

Ermitteln Sie zusétzliche SicherheitsmaBnahmen, um
den Bediener vor den Auswirkungen durch Vibration
und/oder Larm zu schitzen, wie z. B.: Wartung des
Werkzeugs und des Zubehdrs, Warmhalten der
Hénde (relevant fur Vibrationen), Organisation der
Arbeitsablaufe.

ry
‘. WARNUNG: Um Verletzungen zu vermeiden,

lesen Sie die Betriebsanleitung.
Definitionen: Sicherheitsrichtlinien

Die folgenden Definitionen beschreiben den
Schweregrad fir jedes Signalwort. Bitte lesen Sie die
Betriebsanleitung und achten Sie auf diese Symbole.

A GEFAHR: Weist auf eine potenziell
gefahrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden
wird, zum tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt.

A WARNUNG: Weist auf eine potenziell
gefahrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden
wird, zum tod oder zu schweren Verletzungen
fithren kann.

A VORSICHT: Weist auf eine potenziell
geféhrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden
wird, zu leichten oder mittelschweren Verletzungen
fihren kann.

A HINWEIS: Weist auf eine Praktik hin, die sich
nicht auf personenschaden bezieht und die, wenn sie
nicht vermieden wird, zu sachschéaden fiihren kann.

Weist auf das Risiko eines Stromschlags hin.

& Weist auf eine Brandgefahr hin.
®
© A

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE
FUR ELEKTROWERKZEUGE

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit

diesem Elektrowerkzeug mitgelieferten
Sicherheitshinweise, Anweisungen, technischen
Daten und schauen Sie sich die Abbildungen
an. Die Nichtbeachtung aller unten aufgefiihrten
Anweisungen kann zu Stromschlag, Feuer und/oder
schweren Verletzungen fuhren.

-19-
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BEWAHREN SIE ALLE WARNHINWEISE
UND ANWEISUNGEN FUR DIE
WEITERE VERWENDUNG AUF

Der Begriff ,,Elektrowerkzeug” in allen unten aufgefiihrten
Warnhinweisen bezieht sich auf Ihr netzbetriebenes
(kabelgebundenes) oder batteriebetriebenes (kabelloses)
Elektrowerkzeug.

1) Sicherheit am Arbeitsbereich

a) Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Uniibersichtliche und dunkle Bereiche
kénnen eine Unfallgefahr darstellen.

b) Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefahrdeten Umgebungen, z. B. in der
Gegenwart von brennbaren Fliissigkeiten, Gasen
oder Staub. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die
den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und umstehende Personen
fern, wahrend Sie ein Elektrowerkzeug bedienen.
Ablenkungen kénnen dazu fiihren, dass Sie die Kontrolle
Uber den Arbeitsgang verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Stecker von Elektrowerkzeugen miissen

zur Steckdose passen. Verandern Sie niemals
den Netzstecker in irgendeiner Weise.
Verwenden Sie keine Netzadapter mit geerdeten
Elektrowerkzeugen. Unverdnderte Netzstecker und
passende Netzsteckdosen verringern das Risiko eines
Stromschlags.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflichen wie Rohren, Heizkérpern, Herden und
Kiihlschrédnken. Es besteht ein erhohtes Risiko eines
Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

c) Setzen Sie das Elektrowerkzeug niemals Regen
oder Nasse aus. Wasser, das in ein Elektrowerkzeug
eindringt, erhéht das Risiko eines Stromschlags.

d) Verwenden Sie das Kabel nicht fiir andere
Zwecke. Verwenden Sie das Kabel niemals

zum Tragen, Ziehen oder Herausziehen des
Elektrowerkzeugs. Kabel vor Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder beweglichen Teilen schiitzen.
Beschadigte oder verworrene Kabel erhéhen das Risiko
eines Stromschlags.

e) Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
betreiben, verwenden Sie ein fiir den
AuBeneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Die Verwendung eines geeigneten Kabels fur den
AuBeneinsatz verringert das Risiko eines Stromschlags.

f) Wenn die Verwendung eines Elektrowerkzeugs
in einer feuchten Umgebung unvermeidbar ist,
schlieBen Sie es nur an eine Stromquelle an,

die liber einen Fehlerstromschutzschalter (RCD)
verfiigt. Der Anschluss an eine Stromquelle mit
Fehlerstromschutzschalter reduziert das Risiko eines
Stromschlags.

3) Personliche Sicherheit

a) Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das,

was Sie tun, und nutzen Sie lhren gesunden
Menschenverstand, wenn Sie mit einem
Elektrowerkzeug arbeiten. Bedienen Sie keine
Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Medikamenten
oder Alkohol stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
wahrend der Arbeit mit einem Elektrowerkzeug kann zu
schweren Verletzungen flhren.

b) Verwendung von personlicher
Schutzausriistung. Tragen Sie immer eine
Schutzbrille. Schutzausristung wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder
Gehdrschutz, die unter angemessenen Bedingungen
verwendet werden, verringern Personenschéden.

c) Unbeabsichtigtes Einschalten vermeiden.
Vergewissern Sie sich, dass der Schalter in der
Aus-Stellung ist, bevor Sie das Werkzeug an
eine Stromquelle anschlieBen, aufheben oder
transportieren. Der Transport von Elektrowerkzeugen
mit Finger am Schalter oder das AnschlieBen mit
eingeschaltetem Schalter kann Unfalle verursachen.

d) Entfernen Sie alle Einstellschliissel

oder Schraubenschliissel, bevor Sie

das Elektrowerkzeug einschalten. Ein
Schraubenschlissel oder ein Schllissel, der an einem
rotierenden Teil des Elektrowerkzeugs befestigt ist, kann
zu Verletzungen fiihren.

e) Uberstrecken Sie sich nicht. Achten Sie immer
auf einen guten Stand und das Gleichgewicht.
Dies ermdglicht eine bessere Kontrolle des
Elektrowerkzeugs in unerwarteten Situationen.

f) Tragen Sie entsprechende Arbeitskleidung.
Tragen Sie keine lose Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe von
beweglichen Teilen fern. Lose Kleidung, Schmuck
oder lange Haare kénnen sich in beweglichen Teilen
verfangen.

g) Wenn Vorrichtungen fiir den Anschluss von
Entstaubungs- und Absauganlagen vorgesehen
sind, stellen Sie sicher, dass diese angeschlossen
sind und ordnungsgemaB verwendet werden. Die
Verwendung dieser Gerate kann staubbedingte Gefahren
reduzieren.

h) Beachten Sie die Sicherheitsrichtlinien auch
dann noch, wenn Sie durch dauerhaften Gebrauch
eines Werkzeugs mit diesem vertraut sind. Eine
Nachléssigkeit kann im Bruchteil einer Sekunde zu einer
Verletzung fihren.

4) Benutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

a) Behandeln Sie das Elektrowerkzeug nicht
mit Gewalt. Verwenden Sie das richtige
Elektrowerkzeug fiir lhre Arbeit. Das richtige
Elektrowerkzeug, das fur die entsprechende Aufgabe
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entwickelt wurde, wird diese besser und sicherer
durchflhren.

b) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht,
wenn es sich nicht iiber den Netzschalter ein-
oder ausschalten ldasst. Jedes Elektrowerkzeug, das
nicht Uber den Schalter ein- oder ausgeschaltet werden
kann, stellt eine Gefahr dar und muss repariert werden.

c) Entfernen Sie den Stecker aus der Stromquelle
und/oder die Batterie (wenn abnehmbar) aus
dem Elektrowerkzeug, bevor Sie Einstellungen
vornehmen, das Zubehor auswechseln oder

das Elektrowerkzeug lagern. Solche praventiven
SicherheitsmaBnahmen verringern das Risiko eines
versehentlichen Starts des Elektrowerkzeugs.

d) Bewahren Sie ungenutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf

und verweigern Sie Personen, die mit dem
Elektrowerkzeug oder diesen Anweisungen
nicht vertraut sind, die Nutzung des Werkzeugs.
Elektrowerkzeuge sind in den Handen ungeschulter
Benutzer gefahrlich.

e) Wartung von Elektrowerkzeugen und

Zubehor. Priifen Sie die beweglichen Teile auf
Fehlausrichtung oder festen Sitz, beschadigte
Teile und alle anderen Bedingungen, die den
Betrieb des Werkzeugs beeintrachtigen kénnen.
Falls beschadigt, lassen Sie das Elektrowerkzeug
vor der Verwendung reparieren. Viele Unfélle werden
durch schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und
sauber. OrdnungsgemaB gewartete Schneidwerkzeuge
mit scharfen Schneidkanten fressen sich weniger leicht
fest und sind leichter zu kontrollieren.

g) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das
Zubehor und Werkzeugsatze usw. gemas diesen
Anweisungen unter Beriicksichtigung der
Arbeitsumstinde und der durchzufiihrenden
Arbeiten. Die Verwendung des Elektrowerkzeugs fir
andere als die vorgesehene Nutzung kdnnte zu einer
geféhrlichen Situation fihren.

h) Halten Sie die Griffe und Griffflichen trocken,
sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige Griffe
und Griffflichen machen eine sichere Handhabung des
Werkzeugs bei unerwarteten Ereignissen unmaoglich.

5) Wartung

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von einer
qualifizierten Fachkraft warten, die nur identische
Ersatzteile verwendet. Damit ist die Sicherheit Ihres
Elektrowerkzeugs gewahrleistet.

Sicherheitshinweise fiir Frasen

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Greifflichen fest, da der Fraser mit
seinem eigenen Netzkabel in Kontakt kommen
kdnnte. Befestigungselemente, die mit einem

stromfiihrenden Kabel in Kontakt kommen, kénnen
ungeschiitzte Metallteile am Gerat stromflihrend machen
und dem Anwender einen Stromschlag zufiigen.

b) Verwenden Sie Spannzangen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf einer
stabilen Plattform zu sichern und zu stiitzen. Das
Halten mit der Hand oder gegen den Korper ist unsicher
und kann zum Verlust der Kontrolle Uber die Arbeit
flhren.

c) Hq_lten Sie die Griffe trocken, sauber und frei
von Ol und Fett. Das ermdglicht eine bessere Kontrolle
des Werkzeugs.

d) Halten Sie das Werkzeug mit beiden Hinden
fest, um dem Anlaufmoment zu widerstehen.
Halten Sie das Werkzeug wéahrend des Betriebs immer
mit beiden Handen fest.

e) Halten Sie die Hiande fern vom Frasbereich
uber- und unterhalb des Werkstiicks. Fassen
Sie niemals aus irgendeinem Grund unter das
Werkstiick. Sorgen Sie fiir einen festen Kontakt der
Grundplatte des Frasers mit dem Werkstuck.

f) Beriihren Sie den Frasereinsatz niemals
unmittelbar nach dem Gebrauch. Er kann extrem
heiB werden.

d) Legen Sie den Fréser erst ab, wenn der
Motor vollstéindig zum Stillstand gekommen ist.
Wenn sich der Frésereinsatz noch dreht, wenn das
Werkzeug hingelegt wird, kann das Verletzungen oder
Beschadigungen verursachen.

h) Der Frasereinsatz darf nicht in Kontakt mit dem
Werkstiick sein, wenn Sie den Motor starten. Wenn
der Frasereinsatz Kontakt zum Werkstiick hat, wenn

der Motor gestartet wird, kann der Fraser sich selbst zu
drehen beginnen oder sprunghaft reagieren. Das kann
Verletzungen oder Beschadigungen verursachen.

i) Die zulassige Drehzahl des Frasereinsatzes
muss mindestens der auf dem Elektrowerkzeug
angegebenen Hochstdrehzahl entsprechen.
Wenn der Frasereinsatz schneller als die vorgegebene
Nenndrehzahl betrieben wird, kann er brechen und
weggeschleudert werden.

j) Befolgen Sie immer die Empfehlungen des
Herstellers iiber Drehzahlen fiir Frasereinsatze,
da manche Typen aus Sicherheits- oder
Funktionsgriinden spezielle Drehzahlen erfordern.
Wenn Sie sich im Unklaren Uber die geeignete Drehzahl
sind oder irgendein Problem auftritt, setzen Sie sich mit
dem Hersteller des Frasereinsatzes in Verbindung.

k) Verwenden Sie keine Fraser, die groBer als 50
mm sind, es sei denn, die Oberfrase ist in einen
Frastisch installiert.

Verwenden Sie in diesem Werkzeug keine Fraser,
die groBer als 65 mm sind.
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RESTRISIKEN

A WARNUNG: Wir empfehlen

die Verwendung eines
Fehlerstromschutzschalters mit
einer Reststromrate von 30 mA oder
weniger.

Ungeachtet vom Befolgen der relevanten
Sicherheitsrichtlinien und der Anwendung von
Sicherheitsvorrichtungen kénnen bestimmte Risiken
nicht vermieden werden. Diese sind:

® Beeintrachtigung des Hérvermdgens.

e Verletzungsrisiko durch fliegende Partikel.

¢ Verbrennungsrisiko durch erhitzte Teile wahrend des
Betriebs.

e Verletzungsgefahr durch dauerhaften Gebrauch.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN
AUF

A Elektrische Sicherheit

Der Elektromotor ist nur flr eine Spannung konzipiert.
Stellen Sie sicher, dass die Netzspannung immer der
angegebenen Spannung auf dem Typenschild entspricht.

D Ihr Elektrowerkzeug ist geman EN62841
doppelt isoliert. Aus diesem Grund ist kein
Fehlerstromschutzschalter erforderlich.

Wenn das Netzkabel beschédigt ist, darf es nur von
Trend Tool Technology Ltd. oder einem autorisierten
Servicepartner ersetzt werden.

A Verwendung eines
Verlangerungskabels

Ein Verlangerungskabel sollte nicht verwendet werden.

PACKUNGSINHALT - (Fig. T)

1 x Oberfrase (A)
1 x Mikroverstellbarer Seitenanschlag (B)
1 x Spannfutter (C)
1 x Spannhiilse (D)
1 x Zentrierstift (E)
1 x 30 mm Fihrungsbuchse (F)
1 x Adapter fir Fihrungsbuchse (G)
1 x Zirkelstift (H)
1 x Vertikaler Staubadapter (I)
1 x Zyklon-Staubadapter (J)
1 x Staubadapter unterer Anschlag (K)
1 x Héhenversteller (L)
1 x Feststellknopf am Clip (M)
NUR FUR DEN EINSATZ AUF DEM OBERFRASTISCH

1 x 22 mm Schraubenschlissel (N)
1 x Geformter Transportkoffer
1 x Bedienungsanleitung

® Priifen Sie, ob das Werkzeug, die Teile oder das
Zubehor wahrend des Transports beschadigt wurden.

¢ Nehmen Sie sich die Zeit, diese Bedienungsanleitung
vor der Inbetriebnahme griindlich zu lesen und zu
verstehen.

MARKIERUNGEN AUF DEM
WERKZEUG

Die folgenden Abbildungen sind auf dem Werkzeug zu
sehen:

Betriebsanleitung vor Gebrauch lesen.

©
Tragen Sie einen Horschutz.

Tragen Sie eine Schutzbrille.

Sichtbare Strahlung. Blicken Sie nicht in die

Lichtquelle.

@ Doppelte Isolierung

Beschreibung - (Fig. A)

A WARNUNG: Verandern Sie niemals das
Elektrowerkzeug oder einen Teil davon. Dies kann zu
Schaden oder Verletzungen fuhren.

Drehzahlstellrad

Haupthandgriffe

Tiefenanschlagstange

Fligelschraube

Spindelarretierknopf

Spannfutter

Anschlagblock mit mehreren Positionen
Basisplatte

Seitenanschlags

10. Héhenanschlagstange

11. Randelrad flr Hohenanschlag

12. Hohenverstellung

13. Schraubenschlissel

14. Hohen-feinenenstellung

15. Ring fiir die feinenenstellung

16. Eintaucharretierhebel

17. Fligelschrauben

18. Einfuhrungspunkt fir Feststellknopf am Clip
19. Ein/Aus-Schalter

20. Auslosetaste

©CONDO AN~

Verwendungszweck

Die T8 Oberfrase wurde fur die gewerbliche/
semiprofessionelle Bearbeitung von Holz,
Holzwerkstoffen und Kunststoffen entwickelt.
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Diese Oberfrasen sind flir das Frasen von Nuten, Kanten,
Profilen und Schlitzen sowie fiir das Kopierfrasen
bestimmt.

NICHT unter nassen Bedingungen oder in der Ndhe von
brennbaren FlUssigkeiten oder Gasen verwenden.

Die T8 Oberfrase ist ein professionelles Elektrowerkzeug.

Die T8 Oberfrase ist so konzipiert, dass sie in einen
Oberfrastisch installiert werden kann. Die Oberfréase darf
nur in Tische eingebaut werden, die den gesetzlichen
Sicherheitsanforderungen flir Oberfrastische
entsprechen.

Lassen Sie NIEMALS Kinder mit diesem Werkzeug
in Kontakt kommen. Beaufsichtigen Sie unerfahrene
Bediener, wenn diese das Werkzeug verwenden.

¢ Kleine Kinder und Gebrechliche. Diese
Vorrichtung ist nicht zur Verwendung durch Kinder und
gebrechliche Personen ohne Aufsicht bestimmt.

® Dieses Produkt ist nicht zur Verwendung durch
Personen (einschlieBlich Kinder) bestimmt, die
unter verminderten kérperlichen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten leiden; es ihnen an Erfahrung,
Wissen oder Fahigkeiten fehlt, es sei denn, sie werden
von einer flr ihre Sicherheit verantwortlichen Person
beaufsichtigt. Kinder sollten mit diesem Produkt
niemals allein gelassen werden.

A VORSICHT: Lesen Sie die folgenden
Abschnitte, bevor Sie jegliche Arbeiten beginnen.
Eintaucharretierhebel (Fig. B1-B2)
1. Hebel (16) Stellung (12 - 3 Uhr)

Die Einstellung ,Eintauchen* ist arretiert und kann nicht
verstellt werden.

2. Hebel (16) Stellung (6 Uhr)
Die Eintaucharretierung ist gel6st.

Perfekt fur die schnelle Neupositionierung und
Oberflachenerfassung in Verbindung mit einer
Vorrichtung.

Montage der Spannhiilse - (Fig. C2)

Diese Oberfrase wird mit einer Spannhlse als Zubehor
geliefert.

Zum Einsetzen der Spannhtilse (b) schieben Sie diese
einfach in das Spannfutter (a).

Die Spannhlilse besitzt einen Bund, der das Einsetzen in
der richtigen Tiefe gewahrleistet.

HINWEIS: Versuchen Sie nicht, das Spannfutter von der
Spannfuttermutter zu entfernen.

Anschlagblock mit mehreren
Positionen - (Fig. E)

A WARNUNG: Andern Sie den Anschlagblock
nicht, solange der Fraser in Betrieb ist. lhre Hande
wirden dabei dem Fréskopf zu nahe kommen.

Der Anschlagblock (7) begrenzt den Weg, den das
Werkzeug in das Werkstiick eingetaucht werden kann.
Er dient zur Festlegung der Schnitttiefe durch eine
Wegbegrenzung der Tiefenanschlagstange (3).

e

. Die Schnitttiefe kann durch Drehen der entsprechenden
Hbhe am Anschlagblock eingestellt werden.

2. Der Anschlagblock ist drehbar und hat gestufte
Anschlage.

3. Die Frastiefe wird durch das Zusammenspiel von
Tiefenanschlagstange und Anschlagblock bestimmt

4. Anweisungen zur Verwendung des Anschlagblocks in
einem tats&chlichen Arbeitsgang finden Sie im Abschnitt
Einstellen der Fréstiefe.

Hohenanschlagstange und Réndelrad
fiir Hohenanschlag - (Fig. G)

Die Héhenanschlagstange (10) und das Randelrad

(11) begrenzen den Verfahrweg entlang der
Fuhrungsschienen. Das System ist so einstellbar, dass
der Anstieg des Eintauchens unabhangig von der
Position des Eintauchhebels auf die volle Héhe begrenzt
wird, wenn sich die Unterseite des Spannfutters 80 mm
liber dem Werksttlick befindet.

HINWEIS: Es ist einfacher, das Réandelrad des
Hoéhenanschlags nach oben zu bewegen, wenn der
Eintauchhebel arretiert ist. Ebenfalls kann das Randelrad
leichter nach unten bewegt werden, wenn die Einheit
zuerst nach unten bewegt wird, indem der Eintauchhebel
geldst und dann festgezogen wird.

MONTAGE UND ZUBEHOR

A WARNUNG: Um Verletzungen zu
vermeiden, schalten Sie das Werkzeug aus

und trennen Sie es von der Stromquelle ab,

bevor Sie Einstellungen vornehmen oder
Zubehdorteile entfernen oder anbringen. Das
Starten des Werkzeugs aus Versehen kann Verletzungen
verursachen.

Ein- und Ausbau eines Frasers
- (Fig. C1, F)

A WARNUNG: Ziehen Sie die Spannzange

nicht ohne eingesetzten Fraser an.
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A WARNUNG: Verwenden Sie stets Fraser,
deren Schaft dem Durchmesser der Spannzange
entspricht.

A WARNUNG: Verwenden Sie keine Fraser, die
groBer als 50 mm sind, es sei denn, die Oberfréase ist in
einen Frastisch installiert.

A VORSICHT: Schnittverletzungen an den
Fingern. Gehen Sie beim Entfernen des Fréasers
vorsichtig vor.

Einbau des Frasers

1. Fihren Sie mindestens drei Viertel der Schaftlange
des Frasers in das Spannfutter ein (6).

2. Driicken Sie die Spindelarretierung (5) nach vorne, bis
die Fraserspindel arretiert ist.

HINWEIS: Méglicherweise mussen Sie die Spindel leicht
drehen, damit sie einrastet.

3. Ziehen Sie die Spannfuttermutter mit dem
mitgelieferten 22-mm-Schraubenschlissel (13) gegen
den Uhrzeigersinn fest.

Ausbau des Frasers

1. Driicken Sie den Spindelarretierknopf (5) nach vorne,
bis die Fraserspindel arretiert ist.

2. Losen Sie die Spannfuttermutter (6) mit dem
mitgelieferten 22-mm-Schraubenschlissel (13) im
Uhrzeigersinn.

3. Drehen Sie den Schraubenschlissel, bis die
Spannmutter fest angezogen ist, und I&sen Sie sie dann
wieder. Dies ist der Sicherheitsmechanismus, der das
Spannfutter freigibt.

4. Der Fraser sollte nun herausgleiten.

HINWEIS: Entfernen Sie einen Fraser nach jedem
Gebrauch, wenn Sie eine Arbeit beendet haben, und
bewahren ihn an einem sicheren Ort auf.

Hohen-Feineinstellung - (Fig. A, D)

A VORSICHT: Stellen Sie sicher, dass der
Eintauchhebel nicht arretiert ist. Drehen Sie die Hohen-
Feineinstellung niemals gewaltsam.

A VORSICHT: Lssen SIE KEINE Schrauben

auf Sechskantmuttern.

Die Héhen-Feineinstellung kann im Handbetrieb
verwendet werden oder wenn die Oberfrase in einen
Frastisch installiert ist.

Feineinstellung

Wenn keine Tiefenschablone verwendet wird oder die
Schnitttiefe nachjustiert werden muss, sollte die Héhen-
Feineinstellung (14) verwendet werden.

1. Stellen Sie die Schnitttiefe ein, wie unter ,Einstellen
der Frastiefe” beschrieben.

2. Setzen Sie die Hohenfeineinstellung mit dem Ring fiir
die feine Nullstellung (15) auf Null.

3. Drehen Sie die Hohen-feineinstellung (14) in die
gewulinschte Position: eine Umdrehung entspricht ca.
1mm und 1 Markierung entspricht 0,1mm

Anbringen der Fiihrungsbuchse und
Innenplatte - (Fig. H)

1. Kippen Sie die Oberfrase so, dass die Frasseite nach
oben zeigt.

2. Setzen Sie die Innenplatte (68) in die Aussparung in
der Grundplatte des Fréasers (8) ein. Die erhdhte Seite der
Innenplatte muss von der Grundplatte des Oberfrésers
weg zeigen. Die beiden Flachkopf-Maschinenschrauben
(59) durch die Innenplatte und in die Gewindebohrungen
einsetzen und handfest anschrauben. SCHRAUBEN
NICHT ANZIEHEN.

3. Setzen Sie die 30-mm-Fihrungsbuchse (24) auf die
Innenplatte (58). Befestigen Sie die Fiihrungsbuchse mit
den beiden M5-Senkkopf-Maschinenschrauben (25).
Ziehen Sie diese Schrauben fest.

4. Setzen Sie den Ausrichtungsstift (60) in das
Spannfutter (6) (je nach GroBe) in die Oberfrase ein,
und ziehen Sie das Spannfutter leicht an, um den
Ausrichtungsstift (60) zu klemmen.

5. Lassen Sie den Eintauchhebel los und driicken
Sie die Grundplatte vorsichtig nach unten, bis
der Ausrichtungsstift (60) durch die 30 mm lange
Fihrungsbuchse (24) ragt.

6. Sobald diese ausgerichtet sind, ziehen Sie die
Flachkopf-Maschinenschrauben (569) mit einem Schlitz-
Schraubendreher fest.

Anbringen des mikroverstellbaren
Anschlags - (Fig. I, J)

1. Montieren Sie die Fiihrungsstange (26) an der
Grundplatte der Oberfrasen (8).

2. Schieben Sie den Parallelanschlag (27) Uber die Stangen.

3. Ziehen Sie die Fligelschrauben (28) vorlibergehend
fest.

Einstellen des mikroverstellbaren
Anschlags - (Fig. A, I, J)
1. Zeichnen Sie eine Schnittlinie auf das Werksttck.

2. Senken Sie den Oberfrasenschlitten ab, bis der Fraser
Kontakt mit dem Werkstick hat.
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3. Positionieren Sie die Oberfrése auf der Schnittlinie.

4. Schieben Sie den Parallelanschlag (27) gegen das
Werkstuck und ziehen Sie die Flligelschrauben (28) fest.

5. Stellen Sie den Parallelanschlag mit dem
Feineinstellknopf (29) ein. Die duBere Schnittkante des
Frésers muss mit der Schnittlinie Ubereinstimmen.

6. Losen Sie bei Bedarf die Schrauben (30) und
passen Sie die Leisten (31) an, um die gewlinschte
Flhrungslange zu erhalten.

Staubabsaugung - (Fig. A, K, P)

Der Staub von Werkstoffen wie bleihaltigen
Beschichtungen und einigen Holzarten kann
gesundheitsschédlich sein. Das Einatmen des Staubs
kann allergische Reaktionen hervorrufen und/oder zu
Atemwegsinfektionen des Benutzers oder umstehender
Personen fuhren.

Bestimmte Staube, wie von Eichen- oder Buchenholz,
gelten als krebserregend, insbesondere in Verbindung
mit Holzbehandlungszusétzen.

Beachten Sie die in Ihrem Land geltenden Vorschriften
fur die zu bearbeitenden Werkstoffe.

Die Absauganlage muss flir den zu bearbeitenden
Werkstoff geeignet sein.

Beim Absaugen von trockenem, besonders
gesundheitsschadlichem oder krebserregenden Staub
sollten Sie eine Absauganlage der Klasse M verwenden.

Anschluss des Staubabsaugadapters
- (Fig. K)

Der Staubabsaugadapter besteht aus einem Hauptteil
(32), einer Abdeckung (33), einem Absaugrohradapter
(34), einer Absaugschlauchschraube (37), zwei
Basisschrauben (52) und zwei Muttern (36) .

1. Schieben Sie die Abdeckung (33) auf das Haupitteil
(32) bis sie mit einem Klick einrastet.

2. Platzieren Sie das Hauptteil (32) auf der Frasplatte
und befestigen Sie es mit zwei Schrauben (52) und
Muttern (36).

3. Entfernen Sie die Schraube (87) von der Oberseite
der Oberfrase und verwenden Sie diese Schraube, um
den Absaugschlauchadapter (34) an der Oberfrase
anzubringen.

Anschluss des Staubsaugschlauchs
- (Fig. P)

A WARNUNG: Gefahr durch Einatmen

von Staub. Tragen Sie IMMER eine zugelassene
Staubschutzmaske, um das Risiko von Verletzungen zu
verringern.

A WARNUNG: Verwenden Sie beim Frasen
von Holz IMMER eine Staubabsaugung, die den
geltenden Richtlinien zur Staubemission entspricht.
Die Staubsaugerschlduche der meisten gangigen
Staubsauger passen direkt in die Absaugdéffnung.

Anschluss eines Staubsaugerschlauchs (38) an den
Absaugschlauchadapter (34).

Ein Absaugschlauchadapter (34) liegt im Lieferumfang
des Werkzeugs bei. Die Staubsaugerschlduche der
meisten géngigen Staubsauger passen direkt in die
Absaugdffnung.

HINWEIS: Achten Sie bei der Verwendung der
Staubabsaugung darauf, dass die Staubabsaugung
den Arbeitsbereich nicht behindert und so gesichert

ist, dass sie nicht umkippt oder mit der Oberfrase oder
dem Werkstick kollidiert. Der Absaugschlauch und das
Netzkabel mlssen so verlegt werden, dass sie weder
die Oberfrase noch das Werkstlick behindern. Wenn
die Absauganlage oder der Absaugschlauch nicht
ordnungsgemaB positioniert werden kénnen, sollten
diese entfernt werden.

BETRIEB

ODAA

Gebrauchsanweisung

A WARNUNG: Beachten Sie immer die

Sicherheitsrichtlinien und gultigen Vorschriften.

A WARNUNG: Um Verletzungen zu
vermeiden, schalten Sie das Werkzeug aus und
trennen Sie es von der Stromquelle, bevor Sie
Einstellungen vornehmen oder Zubehorteile
entfernen oder anbringen. Das Starten des
Werkzeugs aus Versehen kann Verletzungen
verursachen.

Richtige Handstellung - (Fig. O)

A WARNUNG: Um die Gefahr von schweren
Verletzungen zu verringern, nehmen Sie IMMER die
richtige Handhaltung ein, wie dargestellt.

A WARNUNG: Um die Gefahr von schweren
Verletzungen zu verringern, halten Sie die Oberfrase
IMMER fest, um eine plotzliche Reaktion zu vermeiden.
Die ordnungsgeméBe Handhaltung erfordert beide
Hénde an den Hauptgriffen (2).
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Verwendung der Oberfrise - (Fig. A, L)

A VORSICHT: Schalten Sie die Oberfrase ein,

bevor Sie den Fraskopf in das Werkstlick absenken.

A VORSICHT:

* Eine zu groBe Schnitttiefe kann zu einer Uberlastung
des Motors oder zu Schwierigkeiten bei der
Handhabung des Werkzeugs fiihren. Beim Schneiden
von Nuten mit einem Frésereinsatz mit 8 mm
Durchmesser sollte die Schnitttiefe nicht mehr als 15
mm pro Durchgang betragen.

e Beim Frésen von Nuten mit einem Fréasereinsatz mit 20
mm Durchmesser sollte die Schnitttiefe nicht mehr als
5 mm pro Durchgang betragen.

¢ Fur besonders tiefe Nuten fihren Sie zwei oder drei
Durchgénge mit zunehmend tieferen Fraseinstellungen
durch.

A VORSICHT: Lassen Sie das Gerat nach
langerer Nutzung mit niedriger Drehzahl drei Minuten
lang bei maximaler Drehzahl und ohne Last abkihlen.

Mit der Oberfrase kdnnen alle géngigen Frasarbeiten an
allen Holz- und Kunststoffarten durchgefiihrt werden:

¢ Nutenfrasen
e Ausschnitte
e Vertiefungen
* Maserungen
e Profilfrdsen

Um eine Uberlastung des Werkzeugs durch eine falsche
Drehzahleinstellung zu vermeiden, sollten Sie die
folgenden empfohlenen Einstellungen beachten:

WERKSTOFF | FRASERDURCHMESSER
10 - 30 - 50 -
30mm 50mm 65*"mm
DREHZAHLAUSWAHL
Hartholz 11-5 6-2 5-2
Weichholz 11-6 11-5 5-2
Spanplatte 11-6 11-4 n/a
beschichtet
Kunststoff 11-5 11-4 n/a

*Verwenden Sie keine Fréaser, die gréBer als 50 mm
sind, es sei denn, die Oberfrase ist in einen Frastisch
installiert.

HINWEIS: Fir Platten, die mit Kunststofflaminaten
beschichtet sind, sollten nur hartmetallbesttickte
Fraser verwendet werden. Die harten Laminate lassen
Stahlfraser schnell abstumpfen.

HINWEIS: Entfernen Sie regelméBig Staub und
Ablagerungen von den Stangen, um eine bessere
Eintauchbewegung zu gewahrleisten. Wenn die
Eintauchbewegung nicht so leichtgangig ist wie
gewiinscht, schmieren Sie die Stangen mit einem
trockenen Teflonschmiermittel.

1. Nachdem Sie die Schnitttiefe wie beschrieben
eingestellt haben, positionieren Sie die Oberfrése so,
dass sich der Fraser direkt Gber der Stelle befindet, an
der Sie mit dem Fréasen beginnen wollen.

2. Senken Sie den Fraskopf bei laufender O__berfréise
gleichmaBig in das Werkstiick ab. DER FRASER DARF
NICHT BLOCKIEREN.

3. Wenn der Fraser die voreingestellte Tiefe erreicht hat,
drehen Sie den eintaucharretierhebel (16) zum Arretieren.

4. Wenn Sie mit dem Frésen fertig sind, driicken Sie den
Eintaucharretierhebel (16) zum Entriegeln und lassen
Sie den Federmechanismus den Fraser direkt aus dem
Werkstlick heben.

5. FUhren Sie den Fraser immer entgegengesetzt zur
Richtung, in die der Fréser rotiert. Siehe Fig. L.

Ein/Aus-Ausloseschalter - (Fig. A)

A WARNUNG: Um Verletzungen zu vermeiden,
schalten Sie das Werkzeug aus und trennen Sie es von
der Stromquelle, bevor Sie Einstellungen vornehmen
oder Zubehorteile entfernen oder anbringen. Das
Starten des Werkzeugs aus Versehen kann Verletzungen
verursachen.

1. Um das Werkzeug einzuschalten, driicken Sie den
Sperrknopf (20) und dann den Ein/Aus-Ausldseschalter
(19). Driicken Sie den Ausldseschalter fiir den
Dauerbetrieb weiter.

2. Lassen Sie zum Ausschalten den Ausldseschalter los.

Drehzahirad, stufenlos - (Fig. A)

A WARNUNG: Wenn der Drehzahlregler nicht
mehr oder nur noch sporadisch funktioniert, stellen Sie
die Verwendung des Gerats sofort ein. Wenden Sie sich
zur Reparatur an Trend Tool Technology Ltd. oder eine

autorisierte Fachwerkstatt.

HINWEIS: Die Oberfrése ist mit einer Elektronik
ausgestattet, die die Drehzahl des Werkzeugs beim
Frasen Uiberwacht und aufrechterhélt. Bei niedriger

und mittlerer Drehzahl verhindert die Drehzahlregelung,
dass die Motordrehzahl absinkt. Wenn Sie eine
Drehzahlanderung héren und den Motor weiter belasten,
kénnten Sie den Motor durch Uberhitzung beschadigen.
Verringern Sie die Schnitttiefe und/oder verlangsamen
Sie den Vorschub, um Werkzeugschaden zu vermeiden.

Schlagen Sie in der Auswahltabelle der Drehzahl nach, um
eine passende Frasdrehzahl auszuwahlen. Drehen Sie das
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Drehzahlrad (1), um die Drehzahl des Frasers einzustellen.

Die Drehzahl kann stufenlos Uber das Drehzahlrad (1)
von der niedrigsten Drehzahl von 10.000 auf die héchste
Drehzahl von 26.000 U/min eingestellt werden.

1. Drehen Sie das Drehzahlrad auf die gewiinschte
Stellung. Das Drehzahlrad ist von 1 - Max. nummeriert
und entspricht einer Oberfrdsendrehzahl von 10.000 bis
26.000 U/min.

2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen fur Fraser mit
groBem Durchmesser und hohere Drehzahlen fur Fraser
mit kleinem Durchmesser.

3. Die richtige Einstellung hangt auch von der
Dichte des Materials, der Frastiefe und der
Vorschubgeschwindigkeit der Oberfrase ab.

HINWEIS: Ein deutlicher Drehzahlabfall des Motors
bedeutet eine Uberlastung des Motors!

DREHZAHL-AUSWAHLTABELLE

UNGEFAHRE
DREHZAHL

EINSTELLUNG

-

10,000

11,500

13,000

14,500

16,000

18,000

20,000

21,500

© | o | N ||l |~ |N

23,000

—
o

24,000

Max 26,000

Die Drehzahlen in dieser Tabelle sind ungeféhre Angaben
und dienen nur als Referenz. Méglicherweise liefert

Ihre Oberfrase nicht genau die Drehzahl, die fir die
Einstellung des Einstellrads angegeben ist.

A WARNUNG: Befolgen Sie immer die
Empfehlungen des Herstellers Gber Drehzahlen fur
Fréasereinsétze, da manche Typen aus Sicherheits- oder
Funktionsgriinden spezielle Drehzahlen erfordern.

Wenn Sie sich im Unklaren Uber die geeignete Drehzahl
sind oder irgendein Problem auftritt, setzen Sie sich mit
dem Hersteller des Frésereinsatzes in Verbindung.

LED-Arbeitsleuchte - (Fig. F)

A VORSICHT: Blicken Sie nicht in die
Lichtquelle. Das kdnnte ernsthafte Augenverletzungen
zur Folge haben.

Zwei LED-Arbeitsleuchten (57) befinden sich neben dem
Spannfutter (6).

1. Die Arbeitsleuchten (57) leuchten sténdig, wenn die
Oberfrase an das Stromnetz angeschlossen ist.

2. Um die Arbeitsleuchten auszuschalten, muss die
Oberfrase von der Stromversorgung getrennt werden.

HINWEIS: Die Arbeitsleuchten dienen zur Ausleuchtung
des unmittelbaren Arbeitsbereichs und sind nicht als
Taschenlampe gedacht.

Frasen von Naturhdlzern

A WARNUNG: Arretieren Sie beim Frasen

immer den Eintaucharretierhebel.

Bei der Kantenbearbeitung von Naturhdlzern wird

immer zuerst die Hirnholzseite und dann die Langsseite
bearbeitet. Dadurch wird sichergestellt, dass eventuelle
Ausbriiche beim Frésen der Langsseite entfernt werden.

Einstellen der Frastiefe - (Fig. A, E)

1. Platzieren Sie den Router mit eingesetzter Schneide
auf dem Werkstuick.

2. Stellen Sie den Mehrfachpositionen-Schwenkanschlag
(7) wie erforderlich ein.

3. Lockern Sie den Verriegelungsknopf (4), der den
Tiefenanschlag (3) sichert.

4. Senken Sie den Router langsam ab, bis die Schneide
das Werkstuck berthrt, und fixieren Sie ihn, indem Sie
die Tauchbewegung mit dem Tauchverriegelungshebel
(16) verriegeln.

5. Stellen Sie die erforderliche Tiefe ein, indem Sie den
Abstand zwischen dem Boden des Tiefenanschlags und
dem Schwenkanschlag einstellen.

6. Ziehen Sie den Verriegelungsknopf fest, um den
Tiefenanschlag zu sichern.

HINWEIS: Durch Drehen des Anschlagblocks kénnen
acht Tiefeneinstellungen schnell vorgenommen werden.

Vorschubrichtung - (Fig. L)

A WARNUNG: Vermeiden Sie Steigschnitte
(Schnitt in entgegengesetzter Richtung als in Abb.

L dargestellt). Steigschnitte erhdhen das Risiko,

die Kontrolle Uber das Werkzeug zu verlieren, was
Verletzungen zur Folge haben kann. Wenn Steigschnitte
erforderlich sind (begleitend um eine Ecke), seien

Sie besonders vorsichtig, um die Kontrolle tber das
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Werkzeug zu behalten. Machen Sie mit jedem Zug nur
kleine Schnitte und entfernen Sie weniger Material.

Die Vorschubrichtung ist beim Frésen sehr wichtig und
kann den Unterschied zwischen einer erfolgreichen
Arbeit und einem unbrauchbaren Projekt ausmachen.
Abb. L zeigt die richtige Vorschubrichtung fir die
meisten Schnitte.

1. Beim Fréasen entlang einer Kante sollte die
Bewegungsrichtung des Frasers entgegen der Rotation
des Fréasers sein. Das gewahrleistet ein genaues Frasen
und bewahrt den Fraser vor dem ,VerreiBen®. Es zieht
den Fraser auBerdem zum Werkstiick hin und der
Seitenanschlag oder Lagerfihrung bleibt am Werkstuck.

Vorschubgeschwindigkeit

Der Fraser darf nicht zu schnell in das Holz eingefuhrt
werden, weil dann der Motor langsamer wird. Er darf
auch nicht zu langsam eingefiihrt werden, damit

der Fraser keine Brandmale auf der Holzoberflache
hinterléasst.

HINWEIS: Orientieren Sie sich am Gerausch des Motors,
um die richtige Vorschubgeschwindigkeit herauszufinden.

Verwendung des Seitenanschlags -
(Fig. M)

A VORSICHT: Achten Sie auf eine bequeme

Arbeitsposition und eine geeignete Arbeitshohe.

1. Kontrollieren Sie, dass die Fliigelschrauben

(28) vollstéandig geldst sind. Schieben Sie die
Fuhrungsstangen (26) in die Frasplatte (8) und ziehen
Sie die Fligelschrauben an.

2. Stellen Sie den Feineinstellknopf fur den Anschlag (29) auf
den gewiinschten Abstand und klemmen Sie diese mit den
Fliigelschrauben (28) ) fest.

3. Senken Sie dann die Fraserhéhe ab, bis sich der
Fraser knapp tber dem Werkstiick befindet.

4. Feineinstellungen kénnen durch Lésen

der Fligelschraube (28) und Verstellen des
Feineinstellknopfes des Seitenanschlags (29)
durchgefiihrt werden.

5. Ziehen Sie die Fliigelschraube (28) wieder fest, um die
Einstellung zu sichern.

HINWEIS: Eine Umdrehung des Feineinstellknopfes des
Seitenanschlags (29) entspricht einem Seitenversatz von
2,0mm.

6. Senken Sie den Fraser auf das Werkstiick ab und
stellen Sie die Fraserhdhe auf den gewlinschten Abstand
ein. Siehe Einstellen der Frastiefe.

7. Schalten Sie die Oberfrése ein. Nachdem der Fraser
seine volle Drehzahl erreicht hat, senken Sie den Fraser
vorsichtig in das Werkstlick ab und verriegeln Sie den
Eintauchhebel.

8. Frasen Sie an dem Werkstlck entlang, indem Sie
seitlichen Druck ausliben, um sicherzustellen, dass der
Seitenanschlag nicht von der Werkstiickkante abweicht.
Dricken Sie mit der am Werkstiick innen liegenden Hand
nach unten, um ein Kippen der Oberfrase zu verhindern.

9. Heben Sie nach Abschluss der Arbeiten die Oberfrase
an, sichern Sie sie mit dem Eintaucharretierhebel (16)
und schalten Sie die Oberfrése aus.

HINWEIS: Halten Sie beim Starten des Frasdurchgangs
den Druck auf die vordere Wange aufrecht, bis die
hintere Wange die Werkstlickkante berthrt.

HINWEIS: Halten Sie zum Ende des Frasdurchgangs
den Druck auf die hintere Wange aufrecht, bis der
Frasdurchgang beendet ist. Dadurch wird verhindert,
dass der Fréser am Ende des Werkstiicks ausschwingt
und die Ecke anfrast.

Frdsen mit Seitenanschlag - (Fig. |, J)

Der Seitenanschlag dient zur Fihrung der Oberfrése
beim Frasen, Kantenprofilieren oder Falzen der Kante
eines Werkstticks oder beim Frasen von Nuten und
Schlitzen in der Mitte des Werkstiicks, parallel zur Kante.

Die Kante des Werkstlicks muss gerade und eben sein.

Die Leisten (31) sind einstellbar und sollten idealerweise
mit einem Abstand von 3mm zu jeder Seite des Frasers
eingestellt werden.

Fiihren entlang einer Latte

Wenn eine Kantenflihrung nicht verwendet werden
kann, ist es auch mdoglich, die Oberfrase entlang einer
quer Uber das Werkstiick gespannten Leiste (mit einem
Uberstand an beiden Enden) zu fiihren.

Freihandfrdasen

A WARNUNG: Fiihren Sie nur flache Schnitte
durch! Verwenden Sie Fréser mit einem maximalen
Durchmesser von 12mm.

Ihre Oberfrase kann auch ohne jede Art von Fiihrung
verwendet werden, z. B. fir Beschriftungen oder kreative
Arbeiten.

Tischbetrieb - (Fig. A, Q)

A WARNUNG: Uberpriifen Sie vor

der Installation der T8 in den Fréstisch,

ob der Frastisch alle gesetzlichen
Sicherheitsanforderungen fiir Frastische erfiillt.
Lesen Sie alle dem Frastisch beiliegenden
Sicherheitshinweise, Anweisungen und
technische Daten. Nichtbeachtung aller Anweisungen
und Sicherheitshinweise kann zu einem elektrischen
Schlag, Brand und/oder schweren Verletzungen fiihren.
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A WARNUNG: Um Verletzungen zu
vermeiden, schalten Sie das Werkzeug aus und
trennen Sie es von der Stromquelle, bevor Sie
Einstellungen vornehmen oder Zubehorteile
entfernen oder anbringen. Das Starten des
Werkzeugs aus Versehen kann Verletzungen verursachen.

A WARNUNG: Verwenden Sie die T8
nicht als handgefiihrte Oberfrase, wenn der
Sicherheitsbiigel fiir den Frastisch installiert ist.

Anbringen des Sicherheitsbiigels am
Frastisch

1. Befestigen Sie das Sicherheitsband des Biigels am
Tischbein des Frastischs und achten Sie darauf, dass
das Band einen sicheren Abstand zum Fréser hat.

2. Vergewissern Sie sich, dass der Fraser und der
Spannungsfreischalter (NVR-Schalter) von der
Stromversorgung abgetrennt sind.

3. Schieben Sie den Bugel (40) auf den rechten Griff (2),
indem Sie den Stift in das einfihrungspunkt (18) fiihren
und darauf achten, dass die untere Fiihrung richtig in der
Unterseite des Giriffs sitzt.

4. Drucken Sie die Auslosetaste (20) und betétigen Sie
die Ein/Aus-Auslosetaste (19). Die Auslosetaste bleibt
eingerastet und die Oberfrase ist nun eingeschaltet.

5. Installieren Sie die Oberfrase gemaB den Anweisungen
des Fréstischherstellers im Fréstisch und schlieBen Sie
den Netzstecker an den Spannungsfreischalter an.

A WARNUNG: Befestigen Sie das

Sicherheitsband nicht an der Oberfrase!

6. Schalten Sie die Spannungsversorgung des
Spannungsfreischalters ein. Die Oberfrése ist nun
einsatzbereit.

HINWEIS: Die Ein- und Ausschaltfunktion der Oberfrase
wird nun durch den Spannungsfreischalter gesteuert
und startet mit der voreingestellten Drehzahl, sobald der
Spannungsfreischalter eingeschaltet wird.

7. Wenn Sie die Oberfrase vom Frastisch abnehmen,
kénnen Sie den Sicherheitsbiigel vom Griff abziehen.

Einbau die Hohenverstellung - (Fig.
S1)

Die Hohenverstellung (12) fur den T8 kann im
Handbetrieb verwendet werden oder wenn die Oberfrase
in einen Frastisch installiert ist. Wenn ein Zugangsloch
geeigneter GroBe in die Tischplatte des Frastischs
gebohrt wird, kann die Héhenverstellung auch von
oberhalb der Tischplatte erfolgen.

Einrichtung der Héhenverstellung:
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1. Eintauch- und Arretierhebel nach unten gestellt.

2. Drehen Sie die Randelrad (11) auf der Gewindestange
nach unten, bis sie sich nahe an den Handgriffen (62)
des Fréasers befindet.

3. Richten Sie die Basis der Randelmutter (11) so aus,
dass sie in der Gabel einrastet (62).

4. Losen Sie den Eintaucharretierhebel.

A VORSICHT: Verwenden Sie KEINE
bohrmaschine oder keinen Akkuschrauber, um die
héhenverstellung am T8 zu drehen! Verwenden Sie nur
den mitgelieferten Drehgriff. Stellen Sie sicher, dass
der Eintauchhebel nicht arretiert ist. Drehen Sie die
Schnellhebevorrichtung niemals gewaltsam. Lésen Sie
keine Torx®-Schrauben auf Sechskantmuttern.

Verwendung ohne Hohenverstellung -
(Fig. S2)

Fur die handgefiihrte Verwendung sollte die
Réndelmutter (11) auf das obere Ende der Schraube
geschraubt und von Hand gegen die Sechskantkappe
angezogen werden. Die Basis der Randelmutter (11)
sollte auf die Gabel (62) im Gehause der Oberfrase
ausgerichtet sein.

A VORSICHT: Stellen Sie sicher, dass die
Basis der Réandelmutter im normalen Eintauchbetrieb
korrekt auf die Gabeln des unteren Motorgehduses
ausgerichtet ist. Dadurch kann der Fraser sicher in die
Grundplatte eingefahren werden.

Fiir die handgefiihrte Verwendung:

1. Setzen Sie den Drehgriff der Héhenverstellung (12)
auf das obere Sechskantprofil der Gewindespindel (51).

2. Drehen Sie den Drehgriff im Uhrzeigersinn, um
das Motorgehduse anzuheben und die Fréastiefe zu
verringern.

3. Drehen Sie den Drehgriff gegen den Uhrzeigersinn,
um das Motorgehaduse zu senken und die Frastiefe zu
erhdhen.

Fiir die Verwendung in einem
Frastisch - (Fig. S3)

1. Stellen Sie sicher, dass der Fraser im Frastisch
installiert ist; siehe nebenstehende Seite.

2. Setzen Sie den Drehgriff der Hohen-Feineinstellung
(61) durch die Offnung des Frastischs auf das untere
Sechskantprofil (64) der Gewindespindel.

3. Drehen Sie den Drehgriff im Uhrzeigersinn, um das
Motorgehause und die Frastiefe anzuheben.

4. Drehen Sie den Drehgriff gegen den Uhrzeigersinn, um
das Motorgehduse und die Fréstiefe abzusenken.
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Eine Umdrehung entspricht einer Héhe von 1,5 mm. Die
Skala (63) am Drehgriff der Hohen-Feineinstellung kann
auf Null zurtickgestellt werden.

Vor der Verwendung
1. Prifen Sie, ob der Fréser richtig im Spannfutter sitzt.

2. Stellen Sie die Schnitttiefe ein.
3. SchlieBen Sie eine Staubabsaugung an.

4. Achten Sie darauf, dass der Eintauchanschlag vor
dem Einschalten immer arretiert ist.

Frasen mit lagergefiihrten Frasern -
(Fig- R)

Wenn eine Parallelfiihrung oder eine Flihrungsbuchse
ungeeignet sind, kénnen lagergefihrte Fraser (50) zum
Schneiden von Formkanten verwendet werden.

Trend bietet eine umfassende Palette von lagergefiihrten
Frasern fiir verschiedene Anwendungsfélle an.
Einzelheiten finden Sie unter trend-eu.com.

Trend Grundkonfiguration - (Fig. N)

Diese Oberfrase hat drei Gewindeldcher (53) die in die
Geréatebasis eingearbeitet sind, um sie mit anderem
Trend-Zubehdr verbinden zu kénnen.

WARTUNG A

Ihr Elektrowerkzeug ist so konzipiert, dass es

Uber einen langen Zeitraum mit minimalem
Wartungsaufwand verwendet werden kann. Ein dauerhaft
zufriedenstellender Betrieb héngt von der richtigen
Pflege und der regelmé&Bigen Reinigung ab.

A WARNUNG: Um Verletzungen zu
vermeiden, schalten Sie das Werkzeug aus und
trennen Sie es von der Stromquelle, bevor Sie
Einstellungen vornehmen oder Zubehorteile
entfernen oder anbringen. Das Starten des
Werkzeugs aus Versehen kann Verletzungen
verursachen.

Reparaturen

A WARNUNG: Um die SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts zu gewabhrleisten,
sollten Reparaturen, Wartungen und Einstellungen
(einschlieBlich der Reparatur des Netzkabels und der
Inspektion und des Austauschs der Blirsten, falls
zutreffend) von einem Trend-Kundendienstzentrum oder
einem von Trend autorisierten Kundendienstzentrum
durchgefiihrt werden.

Verwenden Sie immer identische Ersatzteile.

Schmierung

e |hr Elektrowerkzeug benétigt keine zusétzliche
Schmierung.

Reinigung

A WARNUNG: Blasen Sie Schmutz

und Staub mit Druckluft aus dem Hauptgehause,
sobald Ansammlungen von Schmutz um die und

in den LUftungséffnungen zu sehen ist. Tragen Sie
eine geprifte Schutzmaske firr die Augen und eine
geprifte Staubschutzmaske, wenn Sie diese Prozedur
durchfiihren.

A WARNUNG: Verwenden Sie niemals
Loésungsmittel oder andere scharfe Chemikalien fur die
Reinigung von nichtmetallischen Teilen des Werkzeugs.
Diese Chemikalien kénnen die Materialien, die in diesen
Teilen verwendet werden, aufweichen. Benutzen Sie nur
einen mit Wasser befeuchteten Lappen und milde Seife.
Verhindern Sie das Eindringen von Flissigkeiten in das
Werkzeug und tauchen Sie es niemals in eine Flussigkeit.

Optionales Zubehor

A WARNUNG: Zubehér von Drittherstellern,
das nicht von Trend Tool Technology Ltd. angeboten
wird, wurde nicht mit diesem Produkt getestet und kann
bei der Verwendung mit diesem Geré&t geféhrlich sein.
Um die Verletzungsgefahr zu verringern, sollte nur das
von Trend Tool Technology Ltd. empfohlene Zubehdr mit
diesem Produkt verwendet werden.

Wenden Sie sich an lhren Fachhandler, um weitere
Informationen Uber das entsprechende Zubehér zu
erhalten.

Lagerung

* Nach der Nutzung legen Sie das Werkzeug wieder in
seine Aufbewahrungsbox.

L, ]
UMWELTSCHUTZ & ¢

Geben Sie Rohstoffe zur Wiederverwertung und

entsorgen Sie sie nicht als Abfall.

Zubehdrteile und Verpackung sollten zur
I umweltfreundlichen Wiederverwertung

aussortiert werden.

Getrennte Sammlung. Dieses Produkt darf nicht im
normalen Haushaltsabfall entsorgt werden.

Private Nutzer

Lokale Verordnungen geben Auskunft Uber getrennte
Entsorgung von elektrischen Haushaltsprodukten
auf értlichen Mulldeponien oder bei Einzelhdandlern
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bei Kauf eines neuen Produkts. Rufen Sie den Trend
Kundenservice an, um sich Uber die umweltfreundliche
und sichere Entsorgung von nicht mehr bendétigten
elektrischen Produkten von Trend beraten zu lassen oder
besuchen Sie die Website www.trend-uk.com

Gewerbliche Nutzer

Bitte setzen Sie sich wegen der Entsorgung von nicht
mehr bendtigten elektrischen Produkten von Trend
telefonisch mit dem Kundendienst in Verbindung.

GARANTIE

Fur diese Schablone gilt eine Herstellergarantie geman
den Bedingungen auf unserer Internetseite
www.trend-uk.com

Um den Standort lhres nachsten Trend-Vertragshéandlers
zu erfahren, rufen Sie bitte den Trend-Kundenservice an
oder kontaktieren Sie den néchsten Fachhéndler unter
www.trend-uk.com
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Merci d’avoir acheté ce produit Trend, nous espérons
qu’il vous procurera de nombreuses années d’usage
créatif et productif.

TECHNICAL DATA

mais pas effectivement au travail. Ceci peut réduire
notablement le niveau d’exposition sur la durée totale
de travail.

Identifiez les mesures de sécurité supplémentaires
permettant de protéger 'opérateur des effets des
vibrations et du bruit, telles que : entretenir I'outil et les
accessoires, garder les mains au chaud (pertinent pour
les vibrations), organiser les séquences de travail.

AVERTISSEMENT: Pour réduire le risque

de blessure, lisez le manuel d’instructions.
Définitions: Directives de sécurité

Les définitions ci-dessous décrivent le niveau de gravité
de chaque terme d’avertissement. Veuillez lire le manuel
et préter attention a ces symboles.

A DANGER: Signale une situation de danger

imminent qui, si elle n’est pas évitée, conduira a des

T8
Tension VAC 230-240
Type 1
Puissance d’entrée W 2200
Régime a vide min 1 10000
26000
Profondeur de plongée maxi mm 80
Diamétre maxi de fraise (défonceuse mm 50
portable)
Diametre maxi de fraise sur table mm 65
Dimension de mandrin pour RU et pouce | 1/2 + 1/4 manchon
Irlande
Dimension de mandrin pour UE mm 12mm + manchon
8mm
Poids kg 538

Les valeurs de bruit et de vibration (somme vectorielle triaxiale) sont
déterminées conformément & la norme EN628412 17 :

Ly, (niveau de pression acoustique dB(A) 94,1
d’émission)

Lyya (niveau de puissance acoustique) | dB(A) 105,1
K (incertitude sur le niveau acoustique | dB(A) 3
donné)

Valeur d’émission vibratoire a, , = m/s? 38
Incertitude K = m/s? 1,5

Le niveau d’émission vibratoire et/ou de bruit

indiqué dans cette fiche d’information a été mesuré
conformément a un essai normalisé de la norme
EN62841 et peut étre utilisé pour comparer un outil a un
autre. Il peut étre utilisé comme évaluation préliminaire
d’exposition.

A AVERTISSEMENT: Le niveau d’émission
vibratoire et/ou acoustique déclaré représente les
usages principaux de I'outil. Toutefois, si I'outil est utilisé
pour d’autres usages, avec d’autres accessoires ou est
mal entretenu, les émissions vibratoires et acoustiques
peuvent étre différentes. Ceci peut augmenter
notablement le niveau d’exposition sur la durée totale
du travail.

Une estimation du niveau d’exposition aux vibrations
et/ou acoustique doit aussi prendre en compte les
moments ou 'outil est arrété ou lorsqu’il est en marche

bl Ires graves voire mortelles.

A AVERTISSEMENT: Signale une situation
potentiellement dangereuse qui, si elle n’est pas évitée,
pourrait conduire a des blessures graves voire
mortelles.

A ATTENTION: Indique une situation
potentiellement dangereuse qui si elle n’est pas
évitée peut conduire a des blessures mineures a
modérées.

A AVIS: Signale une pratique non associée
a des blessures qui, si elle n’est pas évitée, peut
conduire a des dommages matériels.

A Signale un risque d’électrocution.
& Signale un risque d’incendie.

©O0@A

AVERTISSEMENTS GENERAUX DE
SECURITE CONCERNANT LES OUTILS
ELECTRIQUES

A AVERTISSEMENT: Lisez tous les
avertissements, ainsi que toutes les instructions,
illustrations et spécifications fournis avec cet outil
électrique. Le non-respect de toutes les instructions
mentionnées ci-dessous peut conduire a un choc
électrique, a un incendie ou des blessures graves.
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CONSERVEZ TOUS LES
AVERTISSEMENTS ET TOUTES LES
INSTRUCTIONS POUR REFERENCE
ULTERIEURE

Le terme “outil électrique” dans les avertissements
désigne votre outil électrique sur secteur (filaire) ou sur
batterie (sans fil).

1) Sécurité de la zone de travail

a) Maintenez la zone de travail propre et bien
éclairée. Les espaces encombrés ou sombres
favorisent les accidents.

b) N’actionnez pas les outils électriques dans des
atmospheéres explosives, par exemple en présence
de liquides, gaz ou poussiéres inflammables. Les
outils électriques créent des étincelles qui pourraient
enflammer les poussiéres ou les fumées.

c) Maintenez les enfants et les spectateurs a
I’écart pendant 'utilisation d’un outil électrique.
Les distractions peuvent vous faire perdre le controle.

2) Sécurité électrique

a) Les fiches des outils électriques doivent
correspondre a la prise murale. Ne modifiez
jamais la fiche de quelque facon que ce soit.
N’utilisez pas d’adaptateur avec les outils
électriques mis a la terre. Les fiches non modifiées
sur des prises correspondantes réduisent le risque
d’électrocution.

b) Evitez tout contact du corps avec des surfaces
mises a la terre telles que canalisations,
radiateurs, fourneaux et réfrigérateurs. Le risque
d’électrocution est augmenté quand votre corps est mis
a la terre.

c) N’exposez pas les outils électriques a la pluie
ou a ’humidité. La pénétration d’eau dans un outil
électrique augmente le risque d’électrocution.

d) Ne maltraitez pas le cordon. N’utilisez jamais
le cordon pour transporter, tirer ou débrancher
Poutil électrique. Maintenez le cordon a I’écart
de la chaleur, de ’huile, des bords coupants ou
des piéces mobiles. Les cordons endommagés ou
emmélés augmentent le risque d’électrocution.

e) Pour utiliser un outil électrique a I’extérieur,
utilisez une rallonge concue pour 'utilisation
en extérieur. L'utilisation d’une rallonge congue pour
I’extérieur réduit le risque d’électrocution.

f) Si l'utilisation d’un outil électrique dans un lieu
humide est inévitable, utilisez une alimentation
protégée par un dispositif différentiel a courant
résiduel (DDR). L'utilisation d’un DDR réduit le risque
d’électrocution.

3) Sécurité des personnes

a) Restez attentif, surveillez ce que vous faites et
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faites preuve de bon sens quand vous utilisez un
outil électrique. N’utilisez pas d’outil électrique
quand vous étes fatigué ou sous l'influence de
drogues, d’alcool ou de médicaments. Un moment
d’inattention pendant I'utilisation de I'outil électrique
peut conduire a des blessures graves.

b) Utilisez un équipement de protection
individuelle. Portez toujours une protection
oculaire. Les équipements de protection tels que
masque antipoussiére, chaussures de sécurité
antidérapantes, casque ou protections auditives utilisés
dans les conditions appropriées réduisent les risques de
blessure.

c) Evitez un démarrage accidentel. Assurez-vous
que l’interrupteur est en position arrét avant

de brancher I'outil a la source d’alimentation

ou au bloc batterie, avant de le saisir ou avant

de le transporter. Le transport d’outils électriques
avec le doigt sur I'interrupteur ou la mise sous tension
d’outils électriques avec I'interrupteur activé favorise les
accidents.

d) Retirez les clés ou outils de réglage avant
de démarrer outil électrique. Une clé ou outil de
réglage fixé a une piece tournante de I'outil électrique
peut causer des blessures.

e) Ne travaillez pas en extension. Maintenez un
appui et un équilibre correct a tout moment. Ceci
permet un meilleur controle de I'outil électrique dans des
situations inattendues.

f) Portez une tenue adéquate. Ne portez pas de
vétements amples ni de bijoux. Maintenez les
cheveux et les vétements a I’écart des piéces
mobiles. Les vétements amples, bijoux ou cheveux
longs peuvent se coincer dans les piéces mobiles.

g) Si des dispositifs sont prévus pour le
raccordement de systémes d’extraction et de
collecte de poussiére, assurez-vous qu’ils sont
raccordés et correctement utilisés. L'utilisation
d’un systéme de collecte de poussiére peut réduire les
dangers dus aux poussieres.

h) Ne laissez pas les habitudes dues a une
utilisation fréquente des outils vous conduire a la
négligence et a ignorer les principes de sécurité
des outils. Une activation sans précaution peut causer
des blessures graves en une fraction de seconde.

4) Utilisation et entretien de I'outil électrique

a) Ne forcez pas sur 'outil électrique. Utilisez
PPoutil électrique adapté a votre application. L'outil
électrique correct fera un meilleur travail et de maniére
plus s(re a la vitesse pour laquelle il a été congu.

b) N’utilisez pas I’outil électrique si I'interrupteur
ne permet pas de le mettre en route et de
I’arréter. Tout outil électrique qui ne peut pas étre
commandé par I'interrupteur est dangereux et doit étre
réparé.
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c) Débranchez la fiche de la source d’alimentation
et/ou du bloc batterie, s’il est amovible, de P'outil
électrique avant d’effectuer tout réglage, tout
changement d’accessoire ou avant de ranger
Poutil électrique. Ces mesures de sécurité préventives
réduisent le risque en cas de démarrage accidentel de
I’outil électrique.

d) Stockez les outils électriques hors de portée
des enfants quand ils ne sont pas utilisés et ne
laissez pas des personnes ne connaissant pas
Poutil électrique ou ses instructions l'utiliser.
Les outils électriques sont dangereux entre les mains
d’utilisateurs non formés.

e) Entretenez les outils électriques et leurs
accessoires. Recherchez les éventuels défauts
d’alignement ou coincements de piéces mobiles,
ruptures de piéces et toute autre condition
pouvant géner le fonctionnement des outils
électriques. S’il est endommagé, faites réparer
PPoutil électrique avant de l'utiliser. Beaucoup
d’accidents ont pour cause un mauvais entretien des
outils électriques.

f) Maintenez les outils de coupe affatés et
propres. Un entretien correct des outils de coupe a
bords affltés réduit la probabilité de coincement et
facilite le contrdle.

g) Utilisez 'outil électrique, ses accessoires et
forets, etc. conformément a ces instructions, en
prenant en compte les conditions de travail et le
travail a accomplir. L'utilisation de I'outil électrique
pour des opérations différentes de celles prévues
pourrait conduire a une situation dangereuse.

h) Maintenez les poignées et prises propres, séches
et sans huile ni graisse. Des poignées et prises
glissantes compromettent la sécurité de manipulation et
de controle de I'outil en situation inattendue.

5) Réparation

a) Faites réparer votre outil électrique par un
réparateur qualifié avec exclusivement des piéces
de rechange identiques. Ceci permettra d’assurer la
continuité de la sécurité de I'outil électrique.

Instructions de sécurité pour les
défonceuses

a) Maintenez I'outil électrique par les surfaces de
prise isolées, parce que la fraise pourrait entrer
en contact avec son propre cordon. La coupe d’un
fil sous tension peut mettre aussi sous tension des
pieces métalliques apparentes de I'outil électrique et
envoyer un choc électrique a I'opérateur.

b) Utilisez des brides, serre-joints ou autres
méthodes pratiques pour fixer la piéce a travailler
sur une plate-forme stable. Le maintien de la piece a
travailler a la main ou contre le corps la rend instable et
peut conduire a une perte de contrdle.

c) Maintenez les poignées séches, propres et
exemptes d’huile et de graisse. Ceci permettra un
meilleur contréle de I'outil.

d) Maintenez une prise ferme des deux mains
sur Poutil pour résister au couple de démarrage.
Maintenez une prise ferme sur I'outil en permanence
pendant I'utilisation.

e) Gardez les mains a I’écart de la zone de coupe
au-dessus comme au-dessous du socle. Ne
passez jamais la main sous la piéce a travailler
pour quelque motif que ce soit. Maintenez le socle
de la défonceuse fermement en contact avec la piece a
travailler pendant le travail.

f) Ne touchez jamais la fraise juste aprés
P’utilisation. Elle peut étre extrémement chaude.

g) Assurez-vous que le moteur a complétement
cessé de tourner avant de reposer la défonceuse.
Si la fraise tourne toujours quand vous posez I'outil, cela
risque d’entrainer des blessures ou des dégats.

h) Assurez-vous que la fraise est dégagée de la
piéce de travail avant de démarrer le moteur.

Si la fraise est en contact avec la piéce de travail au
démarrage du moteur, la défonceuse risque de donner
des a-coups susceptibles de causer des dommages ou
des blessures.

i) Le régime autorisé pour la fraise doit étre au
moins égal au régime maximal indiqué sur P’outil
électrique. L'utilisation de fraises au-dela de leur
régime nominal peut causer leur rupture et la projection
de débris.

j) Respectez toujours les recommandations de
régime du constructeur de la fraise, car certains
modéles de fraise exigent des régimes particuliers
pour des raisons de sécurité ou de performances.
En cas de doute sur le régime approprié ou en cas de
probléme quel qu’il soit, contactez le fabricant de la fraise.

k) N’utilisez pas de fraise de plus de 50 mm si la
défonceuse n’est pas fixée sur une table.

N’utilisez pas de fraise dépassant 65 mm avec cet
outil.

RISQUES RESIDUELS

A AVERTISSEMENT: Nous
recommandons Putilisation d’un
dispositif différentiel résiduel de
calibre différentiel 30 mA au plus.

Malgré le respect des réglements de sécurité pertinents
et la mise en ceuvre de dispositifs de sécurité, certains
risques résiduels ne peuvent pas étre évités. Il s’agit
notamment de:

e Perte auditive
¢ Risque de blessure d{l a la projection de particules.
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¢ Risque de brilures da a I'’échauffement des
accessoires pendant I'utilisation.

¢ Risque de blessure di a une utilisation prolongée.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS

A Sécurité électrique

Le moteur électrique a été congu pour une seule tension.

Vérifiez toujours que I'alimentation correspond a la
tension de la plaque signalétique.

D Votre outil est a double isolation, conformément
a la norme EN62841 ; donc aucun fil de terre n’est
nécessaire.

Si le cordon d’alimentation est endommagg, il doit étre
remplacé exclusivement par Trend Tool Technology Ltd
Ou par un service aprés-vente agréé.

A Utilisation d’une rallonge

Une rallonge ne doit étre utilisée.

PACKAGE CONTENT - (Fig. T)

1 x Défonceuse (A)

1 x Guide latéral a réglage micrométrique (B)

1 x Mandrin (C)

1 x Manchon de mandrin (D)

1 x Broche de centrage (E)

1 x Bague guide de 30 mm (F)

1 x Adaptateur de bague guide (G)

1 x Broche pour gabarit (H)

1 x Adaptateur a poussiere vertical (1)

1 x Adaptateur a poussiere cyclone (J)

1 x Adaptateur a poussiéere sous guide (K)

1 x Régleur de hauteur (L)

1 x Agrafe de verrouillage d’alimentation (M)
A N’UTILISER QU’AVEC LA DEFONCEUSE SUR

TABLE

1 x Clé de 22 mm (N)

1 x Mallette de transport moulée

1 x Manuel d’instructions

¢ Vérifiez I'absence de dommage a I'outil, aux piéces ou

accessoires pouvant étre survenu pendant le transport.

® Prenez le temps de lire attentivement et parfaitement
comprendre ce manuel avant I'utilisation.

MARQUAGES SUR L'OUTIL

Les pictogrammes suivants sont présentés sur I'outil:

[
Lire le manuel d’instructions avant I'utilisation.
Porter une protection auditive.

Porter une protection oculaire.
Rayonnement visible. Ne pas regarder le faisceau.
@ Double isolation

Description - (Fig. A)

A AVERTISSEMENT: Ne modifiez jamais
I'outil électrique ni aucune piéce de celui-ci. Ceci
pourrait provoquer des dégats ou des blessures.

Molette de réglage de régime

Poignées principales

Tige de butée de profondeur

Vis papillon

Bouton de verrouillage de broche

Mandrin complet

Butée de tourelle multiposition

Plaque de socle

Guide latéral a réglage micrométrique

10. Tige de butée de hauteur

11. Molette

12. Réglage de hauteur

13. Clé plate

14. Réglage fin de hauteur

15. Bague de remise a zéro

16. Levier de verrouillage de plongée

17. Vis papillon pour guide latéral

18. Point d’insertion pour agrafe de verrouillage
d’alimentation

19. Interrupteur a gachette marche/arrét

20. Bouton de libération de gachette

©CRENDO AN

Usage prévu

La défonceuse T8 a été congue pour le défoncage
professionnel ou d’usage intermédiaire de bois,
matériaux a base de bois et plastiques.

Ces défonceuses sont destinées a I'usinage de rainures,
chants, profils et fentes ainsi qu’a la copie de profil.

NE PAS utiliser en présence d’humidité, de liquides ou
gaz inflammables.

La défonceuse T8 est un outil électrique professionnel.

La défonceuse T8 est congue de fagon a pouvoir étre
installée sur une table. La défonceuse ne peut étre
installée que sur des tables répondant aux exigences
légales de sécurité pour tables de défonceuse.

NE PAS laisser les enfants entrer en contact avec
cet outil. Une supervision est indispensable en
cas d’utilisation de cet outil par des opérateurs
inexpérimentés.

¢ Les jeunes enfants et les infirmes. Cet appareil
n’est pas destiné a étre utilisé par de jeunes enfants ni
par des personnes infirmes sans surveillance.
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® Ce produit n’est pas destiné a étre utilisé par des
personnes (y compris les enfants) dont les capacités
physiques, sensorielles ou mentales sont diminuées,
ou manquant d’expérience, de connaissances ou de
compétences, sauf sous la supervision d’une personne
responsable de leur sécurité. Les enfants ne doivent
jamais étre laissés seuls avec ce produit.

A ATTENTION: Avant d'utiliser une des
commandes, lisez les sections qui suivent.

Levier de verrouillage de plongée
(Fig. B1-B2)

1. Position du levier (16) (12-3 heures)

Le réglage de plongée est a verrouillage et n’est plus
modifiable.

2. Position du levier (16) (6 heures)

Le verrouillage de plongée est débrayé.

Idéal pour repositionnement rapide et calage en surface
en cas d’utilisation avec un gabarit.

Comment poser le manchon - (Fig. C2)

Cette défonceuse est fournie avec un manchon de
mandrin en accessoire.

Pour poser le manchon de mandrin (b) il suffit de le
glisser dans le mandrin (a).

Le manchon de mandrin comporte un épaulement qui
assure l'insertion a la profondeur correcte.

REMARQUE: 1. Ne tentez pas de déposer le mandrin
de I’écrou de mandrin.

Butée de tourelle multiposition
- (Fig. E)

A AVERTISSEMENT: Ne modifiez pas

la butée de tourelle pendant le fonctionnement de la
défonceuse. Ceci rapprocherait trop vos mains de la téte
de la fraise.

La butée de tourelle (7) limite la distance de plongée
vers le bas de I'outil. Elle permet de définir la profondeur
de coupe en limitant la course de la tige de butée de
profondeur (3).

1. Le réglage de la profondeur de coupe est possible en
tournant la butée de tourelle a la hauteur appropriée.

2. La tourelle peut pivoter avec des butées crantées.

3. C’est 'interaction de la tige de butée de profondeur
et de la butée de tourelle qui définit la profondeur de
défongage.

4. Consultez la section Réglage de la profondeur de
défongage pour des instructions d’utilisation de la butée
de tourelle en fonctionnement réel.

Tige de butée de hauteur et molette
de butée de hauteur - (Fig. G)

La tige de réglage de hauteur (10) et la molette (11)
limitent la hauteur de déplacement de I'appareil sur les
rails. Le systéme est réglable pour limiter la remontée
de la plongée quelle que soit la position du levier de
libération de plongée jusqu’a fond vers le haut quand le
bas du mandrin est a 80 mm au-dessus de la piéce de
travail.

REMARQUE: |l est plus facile de déplacer la molette
de butée de hauteur vers le haut quand le levier de
libération de plongée est verrouillé et il est plus facile de
déplacer la molette vers le bas si I'appareil est d’abord
descendu en libérant le levier de plongée avant de le
resserrer.

MONTAGE ET REGLAGES

A AVERTISSEMENT: Pour réduire

le risque de blessure grave, arrétez 'outil et
débranchez Ioutil de la source d’alimentation
avant tout réglage ou dépose/pose d’accessoires
ou fixations. Un démarrage intempestif peut causer
des blessures.

Pose et dépose d’une fraise - (Fig.
C1, F)

A AVERTISSEMENT: Ne serrez pas le

mandrin sans fraise dedans.

A AVERTISSEMENT: Utiisez toujours
des fraises dont la queue correspond au diametre du
mandrin.

A AVERTISSEMENT: N'utilisez pas de fraise
de plus de 50 mm si la défonceuse n’est pas fixée sur
une table.

A ATTENTION: Des précautions doivent étre
prises a la dépose de la fraise pour éviter les coupures
aux doigts.

Pose d’une fraise

1. Insérez au moins trois-quarts de la longueur de la
queue de la fraise dans le mandrin (6).

2. Appuyez vers I'avant sur le verrou de broche (5)
jusqu’au blocage de la broche de la défonceuse.

REMARQUE: Vous devrez peut-étre tourner la broche
légérement pour engager le blocage.

3. Tournez I’écrou de mandrin en sens antihoraire avec la
clé de 22 mm fournie (13) pour le serrer.
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Dépose d’une fraise

1. Appuyez vers I'avant sur le verrou de broche (5)
jusqu’au blocage de la broche de la défonceuse.

2. Tournez I’écrou de mandrin (6) en sens horaire avec la
clé de 22 mm fournie (13) pour le desserrer.

3. Poursuivez la rotation de la clé jusqu’a ce que I’écrou
de mandrin soit serré, puis se desserre a nouveau. C’est
un mécanisme de sécurité pour libérer le mandrin.

4. La fraise devrait maintenant coulisser.

REMARQUE: Chaque fois que vous avez terminé
d’utiliser une fraise, déposez-la pour la ranger en lieu sdr.

Réglage fin de hauteur - (Fig. A, D)

A ATTENTION: Assurez-vous que le levier

de verrouillage de plongée est déverrouillé. Ne forcez
jamais pour faire pivoter le mécanisme de réglage fin de
hauteur.

A ATTENTION: NE DEPOSEZ PAS la vis sur

les écrous hexagonaux.

Le réglage fin de hauteur peut s’utiliser en mode portable
ou avec la défonceuse fixée sur une table.

Réglage fin

Si vous n’utilisez pas de gabarit de profondeur, ou

si la profondeur de coupe doit étre réajustée, il est
recommandé d’utiliser le réglage fin de hauteur (14).

1. Réglez la profondeur de coupe comme indiqué dans
la section Réglage de la profondeur de la défonceuse.

2. Placez le systéeme de réglage de précision de la
hauteur sur zéro a I'aide de la bague de remise a zéro
pour le réglage de précision (15).

3. Tournez le systéme de réglage de précision de la
hauteur (14) jusqu’a la position voulue: un tour équivaut
environ a Tmm et 1 repére a 0,1mm.

Pose de la bague guide et de la
plaque intérieure - (Fig. H)
1. Retournez la défonceuse.

2. Posez la plaque intérieure (58) dans le logement de la
plaque de socle de la défonceuse (8). Le coté en relief

de la plaque intérieure doit étre a I'opposé du socle de la
défonceuse. Posez sans les serrer les deux vis a métaux a
téte bombée (59) a travers la plagque intérieure et dans les
trous taraudés. NE SERREZ PAS LES VIS.

3. Posez la bague guide (24) de 30 mm sur la plaque
intérieure (58). Posez la bague guide avec les deux vis a
métaux a téte fraisée M5 (25). Serrez ces vis.

4. Posez une goupille d’alignement (60) dans le mandrin
(6) (selon la dimension utilisée) dans la défonceuse,
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serrez légérement I’écrou de mandrin pour maintenir la
goupille d’alignement (60).

5. Libérez le levier de plongée et appuyez doucement sur
le socle jusqu’a faire dépasser la goupille d’alignement
(60) a travers la bague guide de 30mm (24).

6. Une fois alignées, serrez les vis a métaux a téte
bombée (59) avec un tournevis plat.

Pose du guide a réglage
micrométrique - (Fig. |, J)

1. Posez la tige guide (26) sur le socle de la défonceuse (8).
2. Glissez le guide paralléle (27) sur les tiges.

3. Serrez temporairement les vis papillon (28).

Réglage du guide a réglage
micrométrique - (Fig. A, |, J)
1. Tracez une ligne de coupe sur le matériau.

2. Abaissez le chariot de la défonceuse jusqu’au contact
de la fraise avec la piéce de travail.

3. Positionnez la défonceuse sur la ligne de coupe.

4. Glissez le guide paralléle (27) contre la piece de travail
et serrez les vis papillon (28).

5. Réglez le guide paralléle a I'aide du bouton de réglage
fin (29). Le bord de coupe extérieur de la fraise doit
coincider avec la ligne de coupe.

6. Si nécessaire, desserrez les vis (30) et réglez les
languettes (31) pour obtenir la longueur de guidage
voulue.

Extraction des poussiéres - (Fig. A,
K; P)

La poussiére des matériaux tels que le plomb contenus
dans certains revétements et types de bois peut étre
nocive pour la santé. La respiration de la poussiere
peut causer des réactions allergiques ou des infections
respiratoires de I'utilisateur ou des spectateurs.

Certaines poussiéres, par exemple celles de chéne ou
de hétre, sont considérées comme cancérogénes, en
particulier associées a des additifs de traitement du bois.

Respectez les réglements applicables dans votre pays
pour les matériaux que vous travaillez.

L’aspirateur doit étre adapté au matériau travaillé.

Pour aspirer les poussiéres seches particulierement
nocives pour la santé ou cancérogénes, utilisez un
aspirateur a poussiere de classe M.

Branchement de Padaptateur
d’extraction des poussiéres - (Fig. K)

L’adaptateur d’extraction de poussiéres est constitué
d’une section principale (32), d’un capot (33), d’un
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adaptateur de tuyau d’extraction (34), d’une vis de tuyau
d’extraction (37), de deux vis de socle (52) et de deux
écrous (36) .

1. Glissez le capot (33) sur la section principale (32)
jusqu’au déclic d’enclenchement.

2. Placez la section principale (32) sur le socle et fixez-la
avec deux vis (62) et écrous (36).

3. Déposez la vis (37) en haut de la défonceuse et
utilisez-la pour monter I'adaptateur de tuyau d’extraction
(34) sur la défonceuse.

Branchement du tuyau d’extraction
de poussiéres - (Fig. P)

A AVERTISSEMENT: Risque d’inhalation

de poussiéres. Pour réduire le risque de blessure, portez
TOUJOURS un masque a poussieres homologué.

A AVERTISSEMENT: Utilisez TOUJOURS
un extracteur a aspiration congu conformément

aux directives applicables relatives aux émissions

de poussiéres pour le sciage de bois. Les tuyaux
d’aspiration de la plupart des aspirateurs s’adaptent
directement sur la sortie d’extraction de poussiéres.

Branchez un tuyau d’extracteur de poussiéres (38) sur
I’adaptateur de tuyau d’extraction (34).

Un adaptateur de tuyau d’extraction de poussiéres
(34) est fourni avec votre outil. Les tuyaux d’aspiration
de la plupart des extracteurs a aspiration s’adaptent
directement sur I’embout d’extraction de poussieres.

REMARQUE: Quand vous utilisez I’extraction de
poussieres, assurez-vous que I'extracteur n’est pas
dans le passage et fixez-le de fagon qu’il ne risque pas
de basculer ou de géner la défonceuse ou la piéce de
travail. Le tuyau de 'extracteur de poussieres et son
cordon d’alimentation doivent étre positionnés de fagon
a ne pas géner la défonceuse ni la piéce de travail. Si
I’extracteur de poussiéres ou son tuyau ne peuvent pas
étre positionnés correctement, ils doivent étre déposés.

UTILISATION

COOAA

Instructions d’utilisation

A AVERTISSEMENT: Respectez toujours les

instructions de sécurité et réglements applicables.

A AVERTISSEMENT: Pour réduire

le risque de blessure grave, arrétez I'outil et
débranchez I’outil de la source d’alimentation
avant tout réglage ou dépose/pose d’accessoires
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ou fixations. Un démarrage intempestif peut causer
des blessures.

Position correcte de la main - (Fig. O)

A AVERTISSEMENT: Pour réduire le risque
de blessure grave, utilisez TOUJOURS la position de la
main appropriée et indiquée.

A AVERTISSEMENT: Pour réduire le risque
de blessure grave, maintenez TOUJOURS la machine
fermement pour anticiper une réaction brutale.

La position correcte de la main exige les deux mains sur
les poignées principales (2).

Utilisation de la défonceuse - (Fig. A, L)

A ATTENTION: Mettez en route la défonceuse

avant de plonger la téte de fraise dans la piéce de travail.

A ATTENTION:

¢ Une profondeur de coupe excessive peut causer une
surcharge du moteur ou des difficultés a controler
I’outil, la profondeur de coupe ne doit pas dépasser 15
mm par passe pour la découpe de rainures avec une
fraise de diamétre 8 mm.

® Pour des rainures avec une fraise de 20 mm de
diamétre, la profondeur de coupe ne doit pas dépasser
5 mm par passe.

e Pour des rainures tres profondes, opérez en deux
ou trois passes avec des réglages de profondeur
progressifs.

A ATTENTION: Aprés de longues périodes
de travail a faible régime, laissez la machine refroidir en
la faisant fonctionner trois minutes au régime maximal
sans charge.

Toutes les opérations de défongage courantes peuvent
étre effectuées avec la défonceuse plongeante sur tous
les types de bois et de plastique:

e Rainurage

e Feuillurage

e Encastrement

e Création de cannelures
* Moulurage

Pour éviter la surcharge de I’outil par un choix de régime
erroné, respectez les réglages recommandés ci-dessous:
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MATERIAU | DIAMETRE DE FRAISE
10 - 30 - 50 -
30mm 50mm 65" mm
REGLAGE DE REGIME
Bois dur 11-5 6-2 5-2
Bois tendre 11-6 11-5 5-2
Aggloméré 11-6 11-4 n/a
plagué
Plastique 11-5 11-4 n/a

* N’utilisez pas de fraise de plus de 50 mm si la
défonceuse n’est pas fixée sur une table.

REMARQUE: N'utilisez que des fraises a plaquettes
au carbure sur les panneaux plaqués a revétement
plastique. Les stratifiés durs useront rapidement les
fraises en acier.

REMARQUE: Pour un meilleur coulissement en
plongée, nettoyez souvent les colonnes des poussiéres
ou débris. Si le mouvement de plongée n’est pas aussi
souple que vous le souhaitez, lubrifiez les colonnes avec
un lubrifiant sec au Téflon.

1. Aprés réglage de la profondeur de coupe comme
indiqué, positionnez la défonceuse de fagon a placer la
fraise juste au-dessus de I’emplacement a couper.

2. Défonceuse en fonctionnement, abaissez lentement la
machine dans la piéce de travail. NE COINCEZ PAS LA
DEFONCEUSE EN DESCENDANT.

3. Quand I'outil atteint la profondeur préréglée, tournez la
Bouton de verrouillage de broche (16) pour la verrouiller.

4. Alafin du travail, appuyez sur le levier de verrouillage
de plongée (16) pour déverrouiller et laissez le ressort
remonter la défonceuse pour la sortir de la piece de
travail.

5. Faites toujours avancer la défonceuse dans le sens
inverse de la rotation de la fraise. Voir Fig. L.

Interrupteur a gachette marche/arrét
- (Fig. A)

A AVERTISSEMENT: Pour réduire le risque
de blessure grave, arrétez I'appareil et débranchez-

le de la source d’alimentation avant tout réglage ou
dépose/pose d’accessoires ou fixations. Un démarrage
intempestif peut causer des blessures.

1. Pour mettre en route I’appareil, appuyez sur le bouton
de verrouillage (20) puis serrez la gachette marche/
arrét (19). Gardez le doigt sur la gachette pour un
fonctionnement en continu.

2. Pour arréter I'appareil, relachez la gachette.
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Molette de réglage de vitesse - (Fig. A)

A AVERTISSEMENT: Si le réglage de régime
ne fonctionne plus ou de fagon intermittente, cessez
immédiatement d’utiliser I'appareil. Contactez Trend Tool
Technology Ltd ou un service aprés-vente agréé pour
réparation.

AVIS: La défonceuse comporte un systeme électronique
de surveillance et de maintien du régime de I'outil
pendant la coupe. En fonctionnement a régime faible et
moyen, le contrble de régime évite la chute du régime du
moteur. Si vous vous habituez a entendre une variation
de régime et continuez a charger le moteur, vous pouvez
I’endommager par surchauffe. Réduisez la profondeur
de coupe et/ou ralentissez la vitesse d’avancement pour
éviter d’endommager I'outil.

Consultez le Tableau de sélection de régime pour choisir
un régime pour la machine. Tournez la molette de régime
(1) pour controler le régime de la défonceuse. Le régime
le plus bas est de 10 000 tr/min et le plus haut de 26 000
tr/min avec la molette (1).

1. Tournez la molette de régime a la position voulue. La
molette a une graduation de 1 — Max. qui correspond
aux régimes de 10 000 tr/min & 26 000 tr/min.

2. Utilisez les valeurs les plus basses pour les fraises de
gros diamétre et les plus hautes pour les fraises de petit
diamétre.

3. Le réglage correct dépend aussi de la densité du
matériau, de la profondeur de coupe et de la vitesse
d’avancement de la défonceuse.

REMARQUE: Une chute notable du régime du moteur
signale une surcharge

TABLEAU DE SELECTION DE REGIME
REGLAGE DE LA REGIME
MOLETTE APPROXIMATIF
1 10,000

2 11,500

3 13,000

4 14,500

5 16,000

6 18,000

7 20,000

8 21,500

9 23,000

10 24,000

Max 26,000
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Les régimes de ce tableau sont approximatifs et donnés
pour référence seulement. Votre défonceuse peut ne pas
atteindre les régimes exacts mentionnés pour chaque
réglage de la molette.

A AVERTISSEMENT: Respectez toujours
les recommandations de régime du fabricant de la
fraise, car certains modeéles de fraise exigent des
régimes particuliers pour des raisons de sécurité ou de
performances.

En cas de doute sur le régime approprié ou en cas de

probléme quel qu’il soit, contactez le fabricant de la fraise.

Eclairages de travail a LED - (Fig. F)

A ATTENTION: Ne pas regarder
directement les éclairages de travail. Des Iésions
graves aux yeux sont possibles.

Deux éclairages de travail a LED (57) se trouvent pres
du mandrin (6).

1. Les éclairages de travail (57) s’allument en
permanence des que la défonceuse est reliée a
I’alimentation secteur.

2. Pour éteindre les éclairages de travail, vous devez
débrancher la défonceuse de Ialimentation secteur.

REMARQUE: L'éclairage de travail est destiné a éclairer

la surface de travail proche et non pas a servir de lampe
de poche.

Moulurage de bois naturel

A AVERTISSEMENT: Verrouillez toujours le

levier de plongée pendant le défoncage.

Pour le moulurage de bois naturel, commencez toujours
par moulurer le bois de bout avant le bois de fil. Ceci
permet d’assurer que si un éclat se produit, il sera
éliminé par le défongage de fil.

Réglage de la profondeur de la
défonceuse - (Fig. A, E)
1. Placez la fraise avec le router sur la piece a travailler.

2. Réglez la butée du tourelleau a positions multiples (7)
selon vos besoins.

3. Desserrez le bouton de verrouillage (4) qui sécurise la
butée de profondeur (3).

4. Abaissez lentement le router jusqu’a ce que la fraise
touche la piéce a travailler et fixez-la en place en
verrouillant la plongée avec le levier de verrouillage de
plongée (16).

5. Réglez la profondeur requise en ajustant la distance
entre le bas de la butée de profondeur et la butée du
tourelleau.

6. Serrez le bouton de verrouillage pour sécuriser la
butée de profondeur.

REMARQUE: La rotation de la butée de tourelle permet
d’obtenir rapidement huit réglages de profondeur.

Sens d’avancement - (Fig. L)

A AVERTISSEMENT: Evitez la coupe
montante (coupe dans le sens opposeé a celui indiqué sur
la Fig. L). La coupe montante augmente les risques de
perte de contrdle pouvant causer des blessures. Quand
une coupe montante est nécessaire (retour sur un angle),
soyez extrémement prudent pour garder le contrle de

la défonceuse. Faites des coupes moins profondes en
enlevant le minimum de matériau a chaque passe.

Le sens d’avancée est trés important pour le défongage
et peut faire la différence entre un travail réussi et

un projet ruiné. La Fig. L indique le sens correct
d’avancement pour la plupart des coupes.

1. Pour le défoncage le long d’un chant, le sens
d’avancement de la défonceuse doit étre opposé au
sens de rotation de la fraise. Ceci donne une action de
défongage correcte et évite les accrochages de la fraise.
Cela rapproche aussi la défonceuse de la piece de travail
et limite les oscillations du guide latéral ou du roulement
guide par rapport au bord de la piéce.

Vitesse d’avancement

La vitesse d’avancement de la fraise dans le bois ne doit
pas étre trop rapide au point de faire ralentir le moteur,
ni trop lente au point que la fraise laisse des marques de
brdlure sur la face du bois.

REMARQUE: Faites preuve de bon sens pour évaluer
la vitesse d’avancement en écoutant le bruit du moteur
pendant le travail.

Utilisation d’un guide latéral - (Fig. M)

A ATTENTION: Assurez-vous que la position

de travail est confortable et a une hauteur adaptée.

1. Assurez-vous que les vis papillon (28) sont desserrées
a fond. Glissez les tiges guides (26) sur le socle de la
défonceuse (8) et serrez les vis papillon.

2. Réglez le bouton de réglage fin de guide (29) a la distance
voulue et serrez-le en position avec les vis papillon (28).

3. Abaissez ensuite la hauteur de la fraise pour la placer
juste au-dessus de la piéce de travail.

4. Les réglages fins sont possibles en desserrant la vis
papillon (28) et en réglant le bouton de réglage fin de
guide latéral (29).

5. Serrez la vis papillon (28) pour fixer la position.

REMARQUE: Un tour du bouton de réglage de fin
de guide latéral (29) correspond a un avancement de
2,0mm du guide latéral.
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6. Abaissez la fraise sur la piece de travail et réglez la
hauteur de la fraise a la distance voulue. Consultez la
section Réglage de la profondeur de défongage.

7. Mettez en route la défonceuse et quand la fraise a
atteint son plein régime, abaissez-la lentement dans la
piéce de travail et verrouillez la plongée.

8. Avancez le long de la piéce de travail, en maintenant
une pression latérale pour éviter que le guide latéral
s’écarte du chant de la piece de travail et en appuyant
vers le bas avec la main intérieure pour éviter le
basculement de la défonceuse.

9. A la fin de I'opération, relevez la défonceuse,
sécurisez-la avec le levier de verrouillage de plongée
(16) et arrétez la machine.

REMARQUE: Pour démarrer la coupe, maintenez la
pression sur la joue avant jusqu’a ce que la joue arriére
entre en contact avec le chant de la piéce de travail.

REMARQUE: A Ia fin de la coupe, maintenez la pression
sur la joue arriere jusqu’a la fin de la coupe. Ceci évitera
le basculement de la fraise de la défonceuse a I'extrémité
de la piece de travail qui pourrait écorner le coin.

Défoncage avec guide latéral - (Fig.

1, J)

Le guide latéral permet de guider la défonceuse pour le
moulurage, le profilage de chant ou le feuillurage d’une
piéce de travail, ou encore pour usiner des rainures et
des fentes au centre de la piéce de travail, parallélement
au bord.

Le bord de la piéce de travail doit étre droit et rectiligne.

Les languettes (31) sont réglables et doivent dans I'idéal
avoir un intervalle de 3 mm de part et d’autre de la fraise.

Guidage par un tasseau

Quand il n’est pas possible d’utiliser un guide latéral, la
défonceuse peut aussi étre guidée par un tasseau serré
contre la piéce de travail (avec un dépassement des
deux cotés).

Défoncage a main levée

A AVERTISSEMENT: Ne faites que des
coupes peu profondes ! Utilisez des fraises de diametre
maxi 12mm.

Votre défonceuse peut aussi s’utiliser sans aucun guide
par exemple pour des signatures ou des travaux créatifs.

Mode sur table - (Fig. A, Q)

A AVERTISSEMENT: Avant d’installer
la défonceuse T8 sur la table, vérifiez que cette
table respecte toutes les exigences légales de
sécurité pour les tables de défonceuse. Lisez
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tous les avertissements de sécurité, instructions
et caractéristiques fournis avec la table pour
défonceuse. Le non-respect de toutes les instructions
et régles de sécurité peut conduire a un choc électrique,
a un incendie ou des blessures graves.

A AVERTISSEMENT: Pour réduire le
risque de blessure grave, arrétez I’appareil et
débranchez-le de la source d’alimentation avant
tout réglage ou dépose/pose d’accessoires ou
fixations. Un démarrage intempestif peut causer des
blessures.

A AVERTISSEMENT: N'utilisez pas la
défonceuse T8 en mode portable si I’agrafe de
sécurité pour table est en place.

Installation de ’agrafe de sécurité
pour table de défonceuse

1. Fixez la sangle de sécurité de I'agrafe au pied de la
table pour défonceuse, en vous assurant que la sangle a
boucle est a distance de sécurité de la fraise.

2. Assurez-vous que la défonceuse et I'interrupteur
déclencheur hors tension sont débranchés de
I’alimentation.

3. Engagez I’agrafe (40) sur la poignée latérale droite (2)
en la guidant dans le point d’insertion (18) et en vous
assurant que le guide inférieur est engagé correctement
en bas de la poignée.

4. Appuyez sur le bouton de libération de gachette (20)
et serrez la gachette marche/arrét (19). La gachette doit
rester enfoncée, I'alimentation est maintenant bloquée
en marche.

5. Installez la défonceuse sur la table en suivant les
instructions du fabricant de la table et raccordez la fiche
d’alimentation a I'interrupteur déclencheur hors tension.

A AVERTISSEMENT: Ne fixez pas la

sangle de sécurité a la défonceuse.

6. Activez Ialimentation de I'interrupteur déclencheur
hors tension. La défonceuse est maintenant préte a
Iutilisation.

REMARQUE: La fonction marche/arrét de la défonceuse
est maintenant commandée par I'interrupteur
déclencheur hors tension et elle démarrera au régime
préréglé des I'activation de cet interrupteur.

7. Pour déposer la défonceuse de la table, vous pouvez
extraire la goupille de sécurité de la poignée.

Pose du réglage de hauteur - (Fig. S1)

Le réglage en hauteur (12) pour le modéle T8 peut étre
utilisé en version portable ou quand la défonceuse est
maintenue a I’envers sur une table. Si vous percez un
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trou d’accés de dimension appropriée dans le haut de
la table de défonceuse, le réglage en hauteur est aussi
possible par le dessus de la table.

Pour configurer le réglage fin en hauteur:

1. Faites plonger la défonceuse et verrouillez le levier
vers le bas.

2. Faites pivoter I'’écrou moleté (11) vers le bas jusqu’a
I’approche du goujon avec la fourche de fonderie de la
défonceuse (62).

3. Alignez le socle de I’écrou moleté (11) de fagon a
I’engager dans la fourche (62).

4. Relachez le levier de verrouillage de plongée.

A ATTENTION: N’UTILISEZ PAS de visseuse
a moteur pour entrainer I'ensemble le réglage de hauteur.
N’utilisez que la poignée fournie. Assurez-vous que

le levier de verrouillage de plongée est déverrouillé.

Ne forcez jamais pour faire pivoter le mécanisme de
remontée rapide. Ne dévissez pas les vis Torx® sur les
écrous hexagonaux.

Utilisation sans le réglage de hauteur
- (Fig. S2)

En mode portable I’écrou moleté (11) devrait étre
ramené en haut du goujon et serré a la main contre le
chapeau hexagonal. La base de I’écrou moleté (11)
devrait étre alignée avec la fourche (62) dans le corps de
la défonceuse.

A ATTENTION: En mode de plongée normal,
assurez-vous que la base de I’écrou moleté est alignée
correctement avec les fourches du boitier inférieur du
moteur. Ceci permettra de rétracter en sécurité la fraise
dans le socle.

Pour utilisation portable:

1. Placez la poignée de réglage en hauteur (12) sur
I’écrou hexagonal supérieur de broche filetée (51).
2. Pivotez la poignée en sens horaire pour monter le
corps du moteur et réduire la profondeur de la fraise.

3. Pivotez la poignée en sens antihoraire pour abaisser le
corps du moteur et augmenter la profondeur de la fraise.

Pour utilisation sur une table a
défonceuse - (Fig. S3)

1. Assurez-vous que la défonceuse est montée sur la
table, voir page opposée.

2. Faites passer la poignée de réglage fin en hauteur (61)
a travers le trou de la table de défonceuse sur I'écrou
hexagonal inférieur de la broche filetée (64).

3. Tournez la poignée en sens horaire pour relever le
corps du moteur et la hauteur de la fraise.

4. Tournez la poignée en sens antihoraire pour abaisser
le corps du moteur et la hauteur de la fraise.

Un tour correspond a 1,5 mm. La molette de la poignée
de réglage en hauteur (63) peut étre remise a zéro.

Avant Putilisation

1. Vérifiez que la fraise est bien posée dans le mandrin.
2. Réglez la profondeur de coupe.

3. Raccordez un extracteur de poussiéere.

4. Assurez-vous que le limiteur de plongée est toujours
verrouillé avant la mise en route.

Défoncage avec des fraises guidées
par roulement - (Fig. R)

Quand il n’est pas possible d’utiliser un guide paralléle
ou bague guide, les fraises guidées par roulement (50)
permettent de couper des chants en forme.

Trend propose une large gamme de fraises guidées par
roulement pour diverses applications. Consultez le site
trend-eu.com pour plus de détails.

Configuration du socle Trend - (Fig. N)

Cette défonceuse comporte trois trous taraudés (53)
intégrés dans le socle qui permettent de la fixer &
d’autres accessoires Trend.

ENTRETIEN A

Votre outil électrique a été congu pour fonctionner
longtemps avec un minimum d’entretien. Le bon
fonctionnement de I'outil dépend des soins et d’un
nettoyage régulier de I'appareil.

A AVERTISSEMENT: Pour réduire

le risque de blessure grave, arrétez I’outil et
débranchez I'outil de la source d’alimentation
avant tout réglage ou dép /pose d’acc ires
ou fixations. Un démarrage intempestif peut causer des
blessures.

Réparation

A AVERTISSEMENT: Pour assurer la
SECURITE et la FIABILITE du produit, les réparations,
I’entretien et les réglages (y compris réparation de
cordon d’alimentation, contréle et remplacement des
balais, le cas échéant) doivent étre effectués par un
centre de service aprés-vente Trend ou un centre de
service aprés-vente agréé par Trend.

Utilisez toujours des pieces de rechange identiques.
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Lubrification

e Votre outil électrique n’exige aucune lubrification
supplémentaire.

Nettoyage

A AVERTISSEMENT: Soufflez la saleté et la
poussiéere a I'air sec pour les déloger du boitier principal
des que I'accumulation de saleté est visible dans et
autour des fentes de ventilation. Portez une protection
oculaire et un masque antipoussiere homologués pour
accomplir cette procédure.

A AVERTISSEMENT: N'utilisez jamais

de solvant ni autre produit chimique agressif pour le
nettoyage des pieces non métalliques de I'outil. Ces
produits chimiques peuvent affaiblir les matériaux utilisés
dans ces pieces. N'utilisez qu’un chiffon humidifié a I’eau
savonneuse. Ne laissez jamais aucun liquide pénétrer a
I’intérieur de I'outil ; "’immergez jamais une quelconque
partie de I'outil dans un liquide.

Accessoires en option

A AVERTISSEMENT: Du fait que les
accessoires autres que ceux proposés par Trend Tool
Technology Ltd n’ont pas été testés avec ce produit,
I’utilisation de ces accessoires avec cet outil peut étre
dangereuse. Pour réduire le risque de blessure, seuls des
accessoires recommandés par Trend Tool Technology
Ltd doivent étre utilisés avec ce produit.

Consultez votre revendeur pour en savoir plus sur les
accessoires appropriés.

Stockage

¢ Remettez 'outil dans son carton de rangement apres
usage.

PROTECTION DE L’ENVIRONNEMENT
[, )
e

Recyclez les matieres premiéres plutét que
d’éliminer I'appareil comme déchet.
Les accessoires et ’emballage doivent étre

I triés pour un recyclage respectueux de
I’environnement.

Tri séparé. Ce produit ne doit pas étre éliminé avec les
ordures ménageéres.

Utilisateur particulier

Les réglements locaux peuvent proposer une collecte
séparée des produits électriques domestiques, en
déchetteries ou chez le revendeur lors de I’achat d’un
produit neuf. Appelez le service clientéle Trend pour
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obtenir des conseils sur la maniére d’éliminer les
produits électriques Trend qui ne servent plus dans le
respect de I’environnement, ou visitez
www.trend-uk.com

Utilisateurs professionnels

Appelez le service clientéle Trend pour I’élimination des
produits électriques Trend qui ne servent plus.

GARANTIE

Le gabarit bénéficie d’'une garantie du constructeur
conforme aux conditions exposées sur notre site web
www.trend-uk.com

Pour connaitre I'adresse de votre agent de service
aprés-vente Trend le plus proche, appelez le service
clientele Trend ou consultez notre outil de recherche de
revendeur a I'adresse www.trend-uk.com
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Bedankt voor de aankoop van dit Trend-product. Wij
hopen dat u het vele jaren creatief en productief gaat
gebruiken.

TECHNISCHE GEGEVENS

T8

Spanning VAC 230-240
Type 1
Opgenomen vermogen w 2200
Snelheid, onbelast min 1 10000

26000
Max. invaldiepte mm 80
Max. frees doorsnede (draagbare mm 50
bovenfrees)
Max. frees doorsnede (in freestafel) mm 65
Spantang (VK en lerland) inch 1/2 + 1/4 verloophuls
Spantang (EU) mm 12mm + 8mm

verloophuls

Gewicht kg 5.8

Geluids- en trillingswaardes (triaxiale vectorsom) in overeenstemming
met EN62841-2-17:

L, (emissie geluidsdruk) dB(A) 94.1
Lva (geluidsvermogensniveau) dB(A) 105.1
K (onzekerheid van de geluidsdruk) dB(A) 3
Trillingsemissiewaarde By = m/s? 3.8
Onzekerheid K = m/s? 1.5

De niveaus van de trillings- en/of geluidsemissiewaarde
in dit informatieblad zijn gemeten in overeenstemming
met een gestandaardiseerde meting beschreven

in EN62841, en kunnen worden gebruikt om
gereedschappen onderling te vergelijken. Ze kunnen
gebruikt worden voor een aanvankelijke beoordeling van
de blootstelling.

A WAARSCHUWING: De opgegeven
trilingswaarde en/of geluidsemissiewaarde betreffen
de belangrijkste toepassingen van het gereedschap.
Als het gereedschap echter wordt gebruikt voor
andere toepassingen, met andere accessoires of als
het slecht onderhouden is, kan de trillingswaarde en/
of geluidsemissiewaarde verschillend zijn. Hierdoor kan
het blootstellingsniveau over de gehele werkperiode
aanzienlijk hoger worden.

Bij het schatten van het blootstellingsniveau aan trilling
en/of geluid moet ook rekening gehouden worden met

de tijd dat het gereedschap is uitgeschakeld, of dat het
is ingeschakeld maar niet daadwerkelijk wordt gebruikt.

Hierdoor kan het blootstellingsniveau over de gehele
werkperiode aanzienlijk lager worden.

Stel vast welke aanvullende veiligheidsmaatregelen
de gebruiker kunnen beschermen tegen de effecten
van trilling en/of geluid, zoals: onderhoud van het
gereedschap en de accessoires, de handen warm
houden (in verband met trilling), of indeling van het
werkpatroon.

®
WAARSCHUWING: Lees de handleiding

om het risico op letsel te verminderen.
Definities: Veiligheidsrichtlijnen

De onderstaande definities geven de ernst aan van
elk signaalwoord. Lees de handleiding en let op deze
symbolen.

A GEVAAR: Wijst op een direct gevaarlijke
situatie die als deze niet wordt voorkomen, zal leiden tot
de dood of ernstig letsel.

A WAARSCHUWING: Wijst op een mogelijk

gevaarlijke situatie die, als deze niet wordt voorkomen,
kan leiden tot de dood of ernstig letsel.

A WAARSCHUWING: Wijst op een mogelijk
gevaarlijke situatie die, als deze niet wordt voorkomen,
kan leiden tot licht of beperkt letsel.

A OPMERKING: Geeft een werkwijze aan,
niet in verband met letsel die, als deze niet wordt
voorkomen, kan leiden tot zaakbeschadiging.

A Geeft risico op elektrische schokken aan.

& Geeft risico op brand aan.
A\

ALGEMENE
VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN
VOOR ELEKTRISCH GEREEDSCHAP

A WAARSCHUWING: Lees

alle veiligheidswaarschuwingen,
gebruiksaanwijzingen, illustraties en specificaties
die met deze machine zijn meegeleverd. Het niet
opvolgen van onderstaande aanwijzingen kan leiden tot
elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.
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BEWAAR ALLE WAARSCHUWINGEN
EN INSTRUCTIES VOOR TOEKOMSTIG
GEBRUIK

In de waarschuwingen verwijst de term “elektrisch
gereedschap” zowel naar netgevoed (met een netsnoer)
als accugevoed (draadloos) gereedschap.

1) Veiligheid in de werkomgeving

a) Hou de werkomgeving schoon en zorg voor
goede verlichting. Rommel en slecht licht leiden al
snel tot ongevallen.

b) Gebruik elektrisch gereedschap niet in een
explosieve atmosfeer, b.v. door de aanwezigheid
van brandbare vloeistoffen, gassen of stof.
Elektrisch gereedschap leidt tot vonken die stof of
dampen kunnen ontsteken.

c) Hou kinderen en bezoekers uit de buurt tijdens
het werken met elektrisch gereedschap. Door
afleidingen kunt u de controle over het werk verliezen.

2) Elektrische veiligheid

a) De stekker van het elektrisch gereedschap
moet overeenkomen met het stopcontact. Pas de
stekker nooit aan. Gebruik nooit stekkeradapters
met geaard elektrisch gereedschap.
Ongemodificeerde stekkers en de juiste stopcontacten
verminderen het risico op elektrische schokken.

b) Zorg dat uw lichaam geen aanraking maakt met
geaarde oppervlakken zoals buizen, radiators,
fornuizen en koelkasten. Er is een groter risico op
elektrische schokken als uw lichaam geaard is.

c) Stel elektrisch gereedschap niet bloot aan de
regen of vochtige omstandigheden. Water dat het
elektrisch gereedschap binnendringt, verhoogt het risico
op elektrische schokken.

d) Behandel het netsnoer zorgvuldig. Gebruik het
netsnoer nooit om het elektrische gereedschap

te dragen, er aan te trekken, of de stekker uit het
stopcontact te trekken. Hou het netsnoer weg van
hitte, olie, scherpe randen en bewegende delen.
Beschadigde of verstrikte netsnoeren verhogen het risico
op elektrische schokken.

e) Indien elektrisch gereedschap buiten wordt
gebruikt moet het verlengsnoer geschikt zijn voor
buitengebruik. Het gebruik van een snoer geschikt
voor buitengebruik vermindert het risico op elektrische
schokken.

f) Als het gebruik van elektrisch gereedschap
op een vochtige plek onvermijdelijk is, zorg

dan dat de stroomtoevoer voorzien is van een
aardlekschakelaar (ALS). De toepassing van een
aardlekschakelaar vermindert het risico op elektrische
schokken.

3) Persoonlijke veiligheid

a) Let altijd goed op, kijk waar u mee bezig bent
en denk goed na bij het gebruik van elektrisch
gereedschap. Gebruik elektrisch gereedschap
niet als u moe bent, of onder de invioed van
alcohol, drugs of medicijnen. Een moment van
onoplettendheid tijdens het gebruik van elektrisch
gereedschap kan leiden tot ernstig letsel.

b) Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen
(PBM). Draag altijd oogbescherming. Persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals een stofmasker,
antislipveiligheidsschoenen, veiligheidshelm

en gehoorbescherming voor de betreffende
omstandigheden verlagen het risico op letsel.

c) Voorkom onbedoelde inschakeling. Verzeker
dat de schakelaar op Uit staat voordat u het
gereedschap op de stroomtoevoer en/of accu
aansluit, het oppakt, of het draagt. Het dragen van
elektrisch gereedschap met uw vinger op de schakelaar,
of het aansluiten van de stroomtoevoer op gereedschap
waarvan de schakelaar op Aan staat, is vragen om
ongelukken.

d) Verwijder eventuele (instel)sleutels voordat
u het elektrische gereedschap inschakelt. Een
sleutel die op een draaiend deel van het elektrische
gereedschap zit, kan leiden tot letsel.

e) Reik niet te ver. Zorg dat u altijd stabiel staat en
uw evenwicht niet kunt verliezen. Dit verzekert een
betere beheersing van het elektrische gereedschap in
onverwachte situaties.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen
loshangende kleding of sieraden. Hou uw haar en
kleding weg van bewegende delen. Loshangende
kleding, sieraden en lang haar kunnen worden
aangegrepen door bewegende delen.

g) Als er voorzieningen zijn voor de aansluiting
van stofafzuiging- en opvang, zorg dan dat deze
daadwerkelijk zijn aangesloten en juist gebruikt
worden. Het gebruik hiervan kan gevaar i.v.m. stof
verminderen.

h) Zorg dat gewoonte door regelmatig gebruik
van gereedschappen leidt tot onachtzaamheid en
het niet opvolgen van de veiligheidsmaatregels.
Een onzorgvuldige handeling kan in een fractie van een
seconde leiden tot ernstig letsel.

4) Gebruik van en zorg voor elektrisch
gereedschap

a) Overbelast elektrisch gereedschap nooit.
Gebruik het juiste elektrische gereedschap voor
de toepassing. Het juiste elektrisch gereedschap doet
het werk beter en veiliger op de snelheid waarvoor het
ontworpen is.

b) Gebruik het elektrische gereedschap niet als
de aan/uit schakelaar niet goed werkt. Als de
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schakelaar van het gereedschap niet goed werkt, is dit
gevaarlijk en moet deze gerepareerd worden.

c) Neem de stekker uit het stopcontact en/of
neem de accu (indien verwijderbaar) van het
elektrische gereedschap voordat u het opbergt,
instellingen wijzigt of accessoires verwisselt.
Dergelijke veiligheidsmaatregelen verminderen het risico
van onbedoelde inschakeling van het gereedschap.

d) Berg elektrisch gereedschap dat niet wordt
gebruikt op buiten bereik van kinderen, en laat
mensen die onbekend zijn met het gereedschap of
deze instructie het elektrische gereedschap niet
gebruiken. Elektrisch gereedschap is gevaarlijk voor
gebruikers die er niet mee bekend zijn.

e) Onderhoud elektrisch gereedschap en
accessoires zorgvuldig. Controleer dat bewegende
delen goed zijn uitgelijnd en niet vastlopen, dat

er geen beschadigde onderdelen zijn, of andere
situaties die de werking van het gereedschap
kunnen beinvloeden. Bij beschadiging moet het
elektrische gereedschap gerepareerd worden
voordat het weer wordt gebruikt. Slecht onderhoud
van elektrisch gereedschap leidt tot veel ongevallen.

f) Hou frezen, zagen, enz. scherp en schoon. Goed
onderhouden frezen, zagen, enz. met scherpe snijkanten
zullen minder snel vastlopen, en zijn beter te beheersen
tijdens gebruik.

g) Gebruik het elektrische gereedschap,
accessoires en tool bits, enz. in overeenstemming
met deze instructies, rekening houdend

met de werkomstandigheden en de uit te

voeren werkzaamheden. Het gebruik van

elektrisch gereedschap voor andere dan de

bedoelde werkzaamheden kan leiden tot gevaarlijke
omstandigheden.

h) Zorg dat handgrepen en grijpviakken droog
en schoon zijn, zonder olie of vet. Bij gladde
handgrepen en grijpvlakken is veilig gebruik en
beheersing van het gereedschap in onverwachte
situaties onmogelijk.

5) Onderhoud

a) Laat het onderhoud aan het elektrische
gereedschap uitvoeren door een gekwalificeerde
reparateur, en alleen met identieke
vervangingsonderdelen. Dat verzekert dat de
veiligheid van het elektrische gereedschap bewaard blijft.

Veiligheidsinstructies voor
bovenfrezen

a) Hou de machine vast bij de geisoleerde
handgrepen. Het kan immers gebeuren dat de
frees het netsnoer raakt. Als een stroomdraad wordt
geraakt komen de blote metalen delen ook onder stroom
te staan en kunnen de gebruiker dan een schok geven.

b) Gebruik klemmen of andere middelen om het
werkstuk vast te zetten en te ondersteunen op
een stabiele ondergrond. Als u het werkstuk in de
hand houdt of tegen uw lichaam drukt is het niet stabiel,
dan kunt u de beheersing over het werk verliezen.

c) Hou de handgrepen droog en schoon, voorkom
verontreiniging met olie en vet. Zo heeft u een betere
controle over het gereedschap.

d) Hou het gereedschap goed vast, met beide
handen, om het opstartmoment te kunnen
weerstaan. Hou het gereedschap altijd goed vast
tijdens het werken.

e) Hou handen uit de buurt van het
freesgereedschap, boven en onder de voetplaat.
Reik nooit onder het werkstuk. Zorg dat de voet van
de frees tijdens het werk volledig op het werkstuk rust.

f) Raak het freesje nooit direct na gebruik aan. Het
kan bijzonder heet zijn.

g) Verzeker dat de motor geheel tot stilstand is
gekomen voordat u de frees neerlegt. Als het freesje
nog draait als de machine wordt neergelegd, kan dat
leiden tot schade en letsel.

h) Zorg, voordat u de motor start, dat het freesje
niet in aanraking is met het werkstuk. Als het
freesje het werkstuk aanraakt als de motor start kan
de frees wegspringen, wat kan leiden tot letsel of
beschadiging.

i) De toegestane snelheid van het freesje moet
minstens gelijk zijn aan de maximale snelheid
aangegeven op het elektrische gereedschap. Als
een freesje boven de nominale snelheid wordt gebruikt,
kunnen er delen afbreken en wegvliegen.

j) Gebruik altijd de door de fabrikant van het
freesje aanbevolen snelheid, sommige freesjes
moeten op een bepaalde snelheid gebruikt
worden voor de veiligheid of goede prestaties. Als
u niet zeker bent over de juiste snelheid of als u andere
problemen heeft, neem dan contact op met de fabrikant
van het freesje.

k) Gebruik geen freesjes groter dan 50mm, tenzij
de machine in een freestafel is gemonteerd.

Gebruik geen freesje groter dan 65mm in dit
gereedschap.

RESTRISICO’S

A WAARSCHUWING: Wij raden het
gebruik aan van een aardlekschakelaar,
met een uitschakelstroom van 30 mA
of minder.

Ondanks het opvolgen van de relevante veiligheidsregels
en toepassing van veiligheidsvoorzieningen, kunnen
zekere restrisico’s niet worden vermeden. Dit zijn:
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e Gehoorschade.
¢ Risico op letsel door rondvliegende deeltjes.

 Risico op brandwonden door accessoires die heet
worden tijdens gebruik.

* Risico op letsel door langdurig gebruik.

BEWAAR DEZE
GEBRUIKSAANWIJZING

A Elektrische veiligheid

De elektrische motor is ontworpen voor één bepaalde
spanning. Controleer altijd dat de spanning op het
stopcontact overeenkomt met de spanning op het
typeplaatje.

D Dit gereedschap is dubbel geisoleerd, in
overeenstemming met EN62841, en heeft dan ook geen
aarddraad.

Als het netsnoer wordt beschadigd mag dit alleen
worden vervangen door Trend Tool Technology Ltd of
een geautoriseerde serviceorganisatie.

A Gebruik van een verlengsnoer

Er mag geen verlengsnoer worden gebruikt.

INHOUD VAN DE VERPAKKING - (Fig.
T

1 x Bovenfrees (A)

1 x Zijgeleider met micro-instelling (B)

1 x Spantang (C)

1 x Spantanghuls (D)

1 x Centreerpen (E)

1 x 30mm kopieerring (F)

1 x Kopieerring-adapter (G)

1 x Cirkelgeleider-pen (H)

1 x Verticale stofafzuig-adapter (I)

1 x Cycloon stofafzuig-adapter (J)

1 x Stofafzuig-adapter voor onder de geleider (K)

1 x Hoogte-instelling (L)

1 x Vergrendelklem voor de schakelaar (M)
ALLEEN BIJ GEBRUIK IN EEN FREESTAFEL

1 x 22 mm steeksleutel (N)

1 x Kunststof draagkoffer

1 x Handleiding

e Controleer het gereedschap, onderdelen en
accessoires op eventuele transportschade.

¢ Neem de tijd om deze handleiding goed te lezen en te
begrijpen voordat u dit product gebruikt.

PICTOGRAMMEN OP HET
GEREEDSCHAP

Het product is voorzien van de onderstaande
pictogrammen:

Lees de handleiding voor gebruik
Draag gehoorbescherming

Draag oogbescherming

Zichtbare straling, Kijk niet rechtstreeks in het

licht

@ Dubbel geisoleerd

Beschrijving - (Fig. A)

A WAARSCHUWING: Wijzig nooit het
elektrisch gereedschap of een onderdeel daarvan. Dat
zou kunnen leiden tot schade of letsel.

. Snelheidsregeling

. Handgrepen

. Diepte-aanslag stang

. Vleugelbout

. Spindelblokkering

. Spantang

. Revolveraanslag

. Voetplaat

. Zijgeleider met micro-instelling

10. Stang

11. Duimwiel

12. Hoogte-instelling

13. Steeksleutel

14. Precisie diepte-instelling

15. Ring voor reset naar nul

16. Vergrendelknop van de invalbeweging
17. Vleugelbouten

18. Insteekpunt voor Vergrendelklem voor de schakelaar
19. Aan/uit schakelaar

20. Schakelaarontgrendeling

O©O~NOO U WN =

Beoogde toepassing

De T8 bovenfrees is ontworpen voor bedrijfsmatig en
middelzwaar frezen van hout, op hout gebaseerde
materialen en kunststoffen.

Deze bovenfrezen zijn bedoeld voor het frezen van
groeven, randen, profielen en sleuven, en kopieer-frezen.

NIET GEBRUIKEN onder natte omstandigheden of in
de aanwezigheid van brandbare vloeistoffen of gassen.

De T8 is professioneel elektrisch gereedschap.

De T8 is ontworpen zodat deze in een freestafel
gemonteerd kan worden. Deze bovenfrees mag alleen
worden gemonteerd in tafels die voldoen aan de
wettelijke veiligheidseisen voor freestafels.

VOORKOM dat kinderen aan dit product kunnen komen.
Bij gebruik van dit product door onervaren gebruikers is
toezicht vereist.
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¢ Jonge kinderen en mensen met beperkingen. Dit
apparaat is niet bedoeld voor gebruik zonder toezicht
door jonge kinderen of personen met beperkingen.

¢ Dit product is niet bedoeld voor gebruik door
personen (waaronder kinderen) met beperkte fysieke,
sensorische of mentale capaciteit; of met gebrek aan
ervaring, kennis of vaardigheden, tenzij onder toezicht
van een persoon die verantwoordelijk is voor hun
veiligheid. Laat kinderen nooit alleen met dit product.

A WAARSCHUWING: Lees de onderstaande
paragrafen voordat u de bedieningselementen gebruikt.
Vergrendelknop van de invalbeweging
(Fig. B1-B2)

1. Hendel (16) In de stand 12 tot 3 uur

De invalfunctie is vergrendeld, de frees kan niet naar
beneden bewegen.

2. Hendel (16) in de stand 6 uur
De invalfunctie is ontgrendeld.

Dit is perfect voor het snel verplaatsen van de frees, en
instellen op het oppervlak bij gebruik van een freesmal.

Monteren van de huls - (Fig. C2)

Deze bovenfrees wordt geleverd met een huls voor de
spantang, als accessoire.

Om de spantang (b) te monteren schuift u deze in de
spantang ().

De spantang huls heeft een flens om te verzekeren dat
deze op de juiste diepte wordt geplaatst.

OPMERKING: 1. Probeer nooit de 12mm spantang uit
de moer van de spantang te nemen.

Revolveraanslag - (Fig. E)

A WAARSCHUWING: Verdraai de
revolveraanslag niet als de motor draait. Dan zouden uw
handen te dicht bij het freesje komen.

De revolveraanslag (7) beperkt de invaldiepte van de
frees. De freesdiepte wordt beperkt door de beweging
van de stang van de diepte-aanslag te beperken (3).

1. De freesdiepte kan worden ingesteld door de
revolveraanslag naar de gewenste diepte te verdraaien.

2. De revolveraanslag is verdraaibaar, met getrapte
aanslagen.

3. De stang van de diepte-aanslag en de revolveraanslag
bepalen samen de freesdiepte.

4. Zie de paragraaf ‘Instellen van de freesdiepte’ voor
aanwijzingen over het gebruik van de revolveraanslag.

Stang en duimwiel van de diepte-
aanslag - (Fig. G)

De met de hand instelbare stang van de diepte-aanslag
(10) en het duimwiel (11) beperken samen de beweging
van de frees langs de kolommen. Met dit systeem

kan de invalbeweging naar boven beperkt worden,
onafhankelijk van de stand van de vergrendelknop van
de invalbeweging.

OPMERKING: Het is makkelijker het duimwiel van

de diepte-instelling naar BOVEN te verstellen als de
vergrendelknop van de invalbeweging vergrendeld is, en
het is makkelijker het duimwiel van de diepte-instelling
naar BENEDEN te verstellen als de frees eerst naar
beneden wordt gedrukt door de vergrendelknop van de
invalbeweging te ontgrendelen en dan te vergrendelen.

MONTEREN EN INSTELLEN

A WAARSCHUWING: Om het risico

op ernstig letsel te verminderen moet u het
gereedschap uitschakelen en de netstekker uit het
stopcontact nemen voordat u instellingen doet, of
hulpstukken of accessoires monteert of verwijdert.
Onbedoelde inschakeling kan letsel veroorzaken.

Monteren en demonteren van een
freesje - (Fig. C1, F)

A WAARSCHUWING: Draai de spantang

nooit aan als er geen freesje in zit.

A WAARSCHUWING: Gebruik altijd freesjes
met een schachtdoorsnede die overeenkomt met de
doorsnede van de spantang.

A WAARSCHUWING: Gebruik geen freesje
groter dan 50mm, tenzij de bovenfrees in een freestafel
is gemonteerd.

A WAARSCHUWING: Wees voorzichtig bij
het demonteren van freesjes, om snijwonden aan uw
vingers te voorkomen.

Monteren van een freesje
1. Steek minstens 3/4 van de schacht van het freesje in
de spantang (6).

2. Duw de spindelblokkering (5) naar voren tot de
spindel geblokkeerd is.

OPMERKING: Mogelijk moet u de spindel hiervoor iets
verdraaien.

3. Draai de moer van de spantang naar rechts met de
meegeleverde 22mm steeksleutel (13) om deze vast te
zetten.
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Demonteren van een freesje

1. Duw de spindelblokkering (5) naar voren tot de
spindel geblokkeerd is.

2. Draai de moer van de spantang (6) naar rechts met
de meegeleverde 22mm steeksleutel (13) om deze los
te zetten.

3. Draai met de sleutel tot de moer vaster gaat zitten
en dan weer loskomt. Dit is een beveiliging tegen het
loskomen van de spantang.

4. Het freesje moet er nu uitglijden.
OPMERKING: Berg gebruikte freesjes veilig op.

Precisie diepte-instelling - (Fig. A, D)

A WAARSCHUWING: Verzeker dat de
vergrendelknop van de invalbeweging ontgrendeld is.
Gebruik nooit onnodig veel kracht om de precisie diepte-
instelling te verdraaien.

A WAARSCHUWING: DEMONTEER

NOOIT de schroef uit de zeskantmoeren.

De precisie diepte-instelling kan worden ingezet bij gebruik
van de frees in de hand of bij montage in een freestafel.

Precisie-instelling

Als er geen dieptemal wordt gebruikt, of als de
freesdiepte aangepast moet worden, dan wordt
aangeraden de precisie-diepte-instelling te gebruiken (14).

1. Stel de freesdiepte in zoals beschreven in ‘Instellen
van de freesdiepte’.

2. Zet de fijnafstelling voor de hoogte op nul met de ring
voor reset naar nul (15)

3. Draai de fijnafstelling voor de hoogte (14) naar de
gevraagde positie: één keer draaien komt ongeveer
overeen met Tmm en 1 merkteken met 0,1Tmm.

Monteren van de kopieerring en
kopieerring-adapter - (Fig. H)
1. Keer de frees om.

2. Monteer de kopieerring-adapter (68) in de uitsparing
in de voetplaat van de frees (8). De verhoogde rand van
de kopieerring-adapter moet van de voetplaat af wijzen.
Schroef de twee schroeven met cilinderkop (59) losjes
door de kopieerring-adapter en in de getapte gaten.
DRAAI DE SCHROEVEN NOG NIET AAN.

3. Monteer de 30 mm kopieerring (24) op de kopieerring-
adapter (58). Bevestig de kopieerring met de twee

M5 schroeven met verzonken kop (25). Draai deze
schroeven aan.

4. Plaats de centreerpen (60) in de spantang (6)
(afhankelijk van de gemonteerde maat) in de machine,
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draai de moer van de spantang dan licht aan om de
centreerpen vast te houden (60).

5. Zet de vergrendeling los, en duw de voetplaat
voorzichtig naar beneden tot de centreerpen (60) door de
30mm kopieerring (24) heen steekt.

6. Als de kopieerring is uitgelijnd, draait u
de cilinderkopschroeven (59) aan met een
sleufschroevendraaier.

Monteren van de zijgeleider met
micro-instelling - (Fig. I, J)

1. Monteer de geleiderstangen (26) in de voet van de
bovenfrees (8).

2. Schuif de zijgeleider (27) over stangen.

3. Draai de vleugelbouten tijdelijk vast (28).

Instellen van de zijgeleider met
micro-instelling - (Fig. A, |, J)
1. Teken een freeslijn op het werkstuk.

2. Laat de frees zakken tot het freesje het werkstuk
aanraakt.

3. Plaats de frees op de freeslijn.

4. Schuif de zijgeleider (27) tegen het werkstuk en draai
de vleugelbouten aan (28).

5. Stel de zijgeleider in met de knop voor de precisie-
instelling (29). De buitenomtrek van het freesje moet
samenvallen met de freeslijn.

Indien nodig: draai de schroeven los (30) en verstel de
strips (31) om de gewenste geleiderlengte te krijgen.

Stofafzuiging - (Fig. A, K, P)

Stof van materialen zoals loodhoudende coatings en
sommige houtsoorten kunnen schadelijk zijn voor de
gezondheid. Het inademen van dit stof kan leiden tot een
allergische reactie en/of ontsteking van de luchtwegen
van de gebruiker of omstanders.

Sommige soorten stof, zoals van eiken- of beukenhout
wordt beschouwd als kankerverwekkend, vooral in
combinatie met houtverduurzamingsmiddelen.

Volg de geldende regelgeving in uw land voor het te
bewerken materiaal.

De stofzuiger moet geschikt zijn voor het verwerkte
materiaal.

Bij het opzuigen van droog stof dat bijzonder schadelijk
voor de gezondheid of kankerverwekkend is moet een
Klasse M stofzuiger worden gebruikt.

Aansluiten van de stofafzuig-adapter
- (Fig. K)

De stofafzuig-adapter bestaat uit een hoofddeel (32),
kap (33), afzuigbuisadapter (34), één schroef voor de
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afzuigbuisadapter (37), twee schroeven voor de voet
(52) en twee moeren (36) .

1. Schuif de kap (83) op het hoofddeel (32) tot deze
vastklikt.

2. Plaats het hoofddeel (82) op de voet en zet het vast
met twee schroeven (52) en moeren (36).

3. Neem de schroef (37) uit de bovenkant van de frees
en gebruik deze schroef om de afzuigbuisadapter (34) te
monteren op de frees.

Aansluiten van de stofafzuigslang
- (Fig. P)

A WAARSCHUWING: Risico op het
inademen van stof. Om het risico op letsel te
verminderen moet u ALTIJD een goedgekeurd
stofmasker dragen.

A WAARSCHUWING: GEBRUIK ALTIJD
een stofafzuiger die voldoet aan de geldende eisen met
betrekking tot het vrijkomen van stof bij houtbewerking.
Afzuigslangen met de gebruikelijke doorsnedes passen
direct op de aansluiting voor stofafzuiging.

Sluit de slang van een stofafzuiger (38) aan op de
afzuigbuisadapter (34).

De afzuigbuisadapter (34) ) is meegeleverd met het
gereedschap. De slangen van de meeste stofafzuigers
passen direct op de stofafzuigaansluiting.

OPMERKING: Verzeker bij het werken met stofafzuiging
dat de stofafzuiger niet in de weg staat, en bevestig deze
zodat die niet kan omkantelen of in de weg staat van de
frees of het werkstuk. De slang en het netsnoer van de
stofafzuiger moeten zo worden geplaatst dat deze niet

in de weg staan van de frees of het werkstuk. Als de
stofafzuiger of slang daarvan niet goed kunnen worden
geplaatst, moeten deze elders worden neergezet.

GEBRUIK

COOAA

Aanwijzingen voor gebruik

A WAARSCHUWING: Volg altijd de

veiligheidsvoorschriften en toepasselijke regelgeving op.

A WAARSCHUWING: Om het risico

op ernstig letsel te verminderen moet u het
gereedschap uitschakelen en de netstekker uit het
stopcontact nemen voordat u instellingen doet, of
hulpstukken of accessoires monteert of verwijdert.
Onbedoelde inschakeling kan letsel veroorzaken.

Juiste plaatsing van de handen
- (Fig. O)

A WAARSCHUWING: Om het risico op
ernstig letsel te verminderen moet u ALTIJD uw handen
juist plaatsen zoals getoond

A WAARSCHUWING: Om het risico op
ernstig letsel te verminderen moet u ALTIJD het
gereedschap stevig vasthouden zodat u voorbereid bent
op een onverwachte reactie-beweging.

Plaats altijd beide handen op de handgrepen (2).

Gebruik van de frees - (Fig. A, L)

A WAARSCHUWING: Schakel de motor in

voordat u het freesje tegen het werkstuk drukt.

A WAARSCHUWING:

¢ Te zwaar frezen kan de motor overbelasten of de
beheersing over de machine bemoeilijken. Bij het
frezen van groeven met een 8mm freesje mag u per
freesgang hoogstens 15mm verwijderen.

e Bij het frezen van groeven met een 20mm freesje mag
u per freesgang hoogstens 5mm verwijderen.

¢ \oor bijzonder diepe groeven moet u twee of drie
freesgangen maken, steeds met een diepere instelling.

A WAARSCHUWING: Na langer werken op
lagere snelheid moet u de machine laten afkoelen door
deze drie minuten onbelast op volle snelheid te laten
draaien.

Met deze bovenfrees kunnen alle gebruikelijke
freesbewerkingen worden uitgevoerd op alle soorten
hout en kunststof:

® Groeven frezen

¢ Sponningen frezen
e Inlaten

e Figureren

e Profileren

Om overbelasting van het gereedschap door een
onjuiste snelheidsinstelling te voorkomen moet de
onderstaande aanbevelingen volgen:
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MATERIAAL FREESDOORSNEDE
10- 30 - 50 -
30mm 50mm 65"mm
SNELHEID
Hardhout 11-5 6-2 5-2
Zachthout 11-6 11-5 5-2
Spaanplaat 11-6 11-4 n.v.t.
met een
oppervlaktelaag
Kunststof 11-5 11-4 n.v.t.

* Gebruik geen freesje groter dan 50 mm, tenzij de
bovenfrees in een freestafel is gemonteerd.

OPMERKING: Bij het bewerken van platen voorzien van
kunststof laminaat moeten altijd freesjes van hardmetaal
worden gebruikt. Deze harde laminaten leiden tot snel
bot worden van stalen freesjes.

OPMERKING: Om goed invallen te verzekeren moeten
stof en vervuiling regelmatig van de kolommen worden
verwijderd. Als de invalbeweging niet soepel verloopt
moeten de kolommen worden gesmeerd met een droog
Teflon smeermiddel.

1. Na het instellen van de freesdiepte zoals beschreven,
moet de frees zo worden geplaatst dat het freesje direct
boven de gewenste freesplaats staat.

2. Schakel de frees in, lat de frees vioeiend in het
werkstuk invallen. DUW DE FREES NIET HARD NAAR
BENEDEN.

3. Als de frees de ingestelde diepte heeft bereikt,
verdraait u de schroef (16) als vergrendeling.

4. Als u klaar bent met frezen drukt u de vergrendelknop
van de invalbeweging (16) in om deze te ontgrendelen,
en laat dan de veren de frees uit het werkstuk heffen.

5. Voer de machine altijd door in de richting tegengesteld
aan de draairichting van het freesje. Zie Fig. L.

Aan/uit schakelaar - (Fig. A)

A WAARSCHUWING: Om het risico op
ernstig letsel te verminderen, moet u het gereedschap
uitschakelen en de netstekker uit het stopcontact
nemen voordat u instellingen doet, of hulpstukken

of accessoires monteert of verwijdert. Onbedoelde
inschakeling kan letsel veroorzaken.

1. Om de machine in te schakelen drukt u de
vergrendelknop (20) in en dan de aan/uit schakelaar
(19). Hou de aan/uit schakelaar ingedrukt zolang de
machine moet lopen.

2. Om de machine uit te schakelen laat u de aan/uit
schakelaar los.
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Snelheidsregeling - (Fig. A)

A WAARSCHUWING: Als de
snelheidsregeling onregelmatig of geheel niet werkt,
moet de machine direct buiten gebruik worden gesteld.
Neem dan contact op met Trend Tool Technology Ltd of
een erkende serviceorganisatie voor reparatie.

OPMERKING: Deze machine is voorzien van elektronica
om de snelheid van het freesje te bewaken en te
handhaven tijdens het frezen. Bij het werken op lage en
midden snelheid voorkomt de snelheidsregeling dat de
motorsnelheid terugvalt. Als u een snelheidsverandering
verwacht te horen en doorgaat met het belasten van de
motor dan zou u de motor kunnen beschadigen door
overbelasting. Verminder de freesdiepte en/of verminder
de voedingssnelheid om beschadiging van de machine
te voorkomen.

Kies de snelheid aan de hand van de
draaisnelheidstabel. Verstel de snelheidsregeling (1) om
de draaisnelheid van de machine in te stellen. De laagste
snelheid is 10.000 tpm en de hoogste snelheid is 26.000
tpm, ingesteld met de snelheidsregeling (1).

1. Zet de snelheidsregeling op de gewenste stand. De
schaalverdeling is gemerkt van 1 tot Max. - overeenkomend
met een snelheid van 10.000 tot 26.000 tpm.

2. Gebruik de langzamere standen voor freesjes met een
grote doorsnede, en de snellere standen voor freesjes
met een kleine doorsnede.

3. De juiste stand hangt ook af van de dichtheid van het
materiaal, freesdiepte, en doorvoersnelheid van de frees.

OPMERKING: Als de motorsnelheid duidelijk terugvalt
betekent dit dat de motor overbelast wordt.

DRAAISNELHEIDSTABEL
STAND TPM (BIJ
BENADERING)

1 10,000

2 11,500

3 13,000

4 14,500

5 16,000

6 18,000

7 20,000

8 21,500

9 23,000

10 24,000
Max 26,000
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De snelheden in deze tabel zijn bij benadering, en alleen
ter informatie. Uw machine draait mogelijk niet precies
op de snelheid volgens de ingestelde stand.

A WAARSCHUWING: Gebruik altijd de
door de fabrikant van het freesje aanbevolen snelheid.
Sommige freesjes moeten op een bepaalde snelheid
gebruikt worden voor de veiligheid of goede prestaties.

Als u niet zeker bent over de juiste snelheid of als u
andere problemen heeft, neem dan contact op met de
fabrikant van het freesje.

LED werkverlichting - (Fig. F)

A WAARSCHUWING: Kijk niet
rechtstreeks in de werkverlichting. Dit zou kunnen
leiden tot ernstig oogletsel.

De werkverlichting met twee LED’s (67) bevindt zich
naast de spantang (6).

1. De werkverlichting (57) is ingeschakeld zolang de
machine op de netspanning is aangesloten.

2. Om de werkverlichting uit te schakelen moet de
netvoeding van de machine worden onderbroken.

OPMERKING: De werkverlichting is bedoeld voor het
verlichten van het directe werkvlak, niet als algemene
verlichting.

Profileren van hout

A WAARSCHUWING: Gebruik altijd de

vergrendelknop van de invalbeweging tijdens het frezen.

Bij het profileren van de rand van hout moet u eerst de
kopse kanten bewerken (dwars op de nerf) en dan de
lange kanten. Dit verzekert dat mogelijke uitbrekingen
worden verwijderd bij het bewerken van de lange kanten.

Instellen van de freesdiepte - (Fig. A, E)
1. Plaats de router met geplaatste frees op het werkstuk.
2. Stel de meervoudige positie turret stop (7) in zoals vereist.

3. Maak de vergrendelingsknop (4) los die de diepte-
aanslag (3) beveiligt.

4. Verlaag de router langzaam totdat de frees het
werkstuk raakt en beveilig deze door de plunje te
vergrendelen met de plunje vergrendelingshendel (16).

5. Stel de vereiste diepte in door de afstand tussen de
onderkant van de diepte-aanslag en de turret stop aan
te passen.

6. Draai de vergrendelingsknop aan om de diepte-
aanslag vast te zetten.

OPMERKING: Door de revolveraanslag te verdraaien
kunnen snel acht diepte-instellingen gekozen worden.

Doorvoerrichting - (Fig. L)

A WAARSCHUWING: Beweeg de frees niet
in de draairichting van het freesje (dus in de richting
tegengesteld aan die in Fig. L). Hierbij is de kans

groter dat u de beheersing over de machine verliest,

wat kan leiden tot letsel. Als u in deze richting moet
frezen (achteruit een hoek omgaan) moet u bijzonder
voorzichtig zijn om de controle over de machine te
bewaren. Frees dan minder diep, verwijder een minimum
aan materiaal bij elke freesgang.

De doorvoerrichting is bijzonder belangrijk bij het frezen
en kan het verschil maken tussen een geslaagd en een
mislukt project. Fig. L toont de juiste doorvoerrichting
voor de meeste bewerkingen.

1. Bij het frezen langs een rand moet de doorvoerrichting
van de frees tegengesteld zijn aan draairichting van het
freesje. Zo werkt de frees goed en zal het freesje niet
inbijten in het werkstuk. Ook wordt de frees naar het
werkstuk toe getrokken. Daardoor zal de zijgeleider of
het geleidelager minder de neiging hebben van de rand
van het werkstuk weg te bewegen.

Doorvoersnelheid

Het freesje mag niet zo snel door het hout worden
gevoerd dat de motor langzamer gaat lopen, en niet
zo langzaam dat het freesje brandsporen op het hout
maakt.

OPMERKING: Beoordeel de snelheid door te luisteren
naar het geluid van de motor tijdens het frezen.

Gebruik van de zijgeleider - (Fig. M)

A WAARSCHUWING: Verzeker dat u een
comfortabele werkhouding heeft, en een geschikte
werkhoogte.

1. Verzeker dat de vleugelbouten (28) geheel zijn
losgedraaid. Schuif de geleiderstangen (26) in de voet
van de frees (8) en draai de vleugelbouten vast.

2. Stel de knop voor de precisie-instelling (29) in op de
gewenste afstand, en klem de zijgeleider vast met de
vleugelbouten (28).

3. Laat het freesje dan invallen tot het vlak boven het
werkstuk is.

4. Fijne instellingen worden gemaakt door de vleugelbout
(28) los te draaien en de precisie-instelling van de
zijgeleider te verdraaien (29).

5. Zet de vleugelbout (28) vast om de instelling te borgen.

OPMERKING: Een omwenteling van de instelknop (29)
komt overeen met een zijdelingse beweging van 2,0mm.

6. Laat het freesje op het werkstuk zakken, en stel
de gewenste freesdiepte in. Zie ‘Instellen van de
freesdiepte’.
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7. Schakel de machine in. Als de volle snelheid bereikt
is, voert u het freesje voorzichtig in het werkstuk en
vergrendelt u de invalbeweging.

8. Voer de machine langs het werkstuk, handhaaf altijd
zijdelingse druk zodat de zijgeleider niet van de rand
van het werkstuk loskomt, en neerwaartse kracht op
uw binnenste hand om kantelen van de machine te
voorkomen.

9. Na voltooiing van het werk zet u de machine naar
boven, vergrendelt u de invalbeweging (16) en schakelt
u de machine uit.

OPMERKING: Bij het beginnen van de bewerking moet
u de druk beperken tot het voorste deel van de geleider,
totdat het achterste deel het werkstuk raakt.

OPMERKING: Aan het eind van de bewerking handhaaft
u de druk op het achterste deel van de geleider tot de
bewerking geheel is voltooid. Dat voorkomt dat het
freesje naar binnen beweegt bij het uiteinde van het
werkstuk en de hoek beschadig.

Frezen met de zijgeleider - (Fig. I, J)

De zijgeleider wordt gebruikt voor het geleiden van de
machine bij het bewerken van de randen, profileren en
sponningfrezen in de rand van een werkstuk, en bij het
frezen van groeven en sleuven in het midden van het
werkstuk, parallel aan de zijkant.

De zijkant van het werkstuk moet recht en haaks zijn.

De strips (31) zijn instelbaar en moeten bij voorkeur
worden ingesteld zodat er een vrije ruimte van 3mm is
aan elke kant van het freesje.

Frezen langs een lat

Als het niet mogelijk is een geleider toe te passen kan de
frees worden bewogen langs een lat die op het werkstuk
is geklemd, en aan beide uiteinden uitsteekt.

Frezen uit de vrije hand

A WAARSCHUWING: Gebrik bij het frezen
uit de vrije hand alleen een kleine freesdiepte. Gebruik
freesjes met een doorsnede van maximaal 12mm.

U kunt deze machine ook zonder geleiding gebruiken,
bijvoorbeeld voor het frezen van teksten en creatief werk.

Gebruik in een freestafel - (Fig. A, Q)

A WAARSCHUWING: Voordat u de T8

in een freestafel monteert moet u controleren
dat deze freestafel voldoet aan alle wettelijke
veiligheidseisen voor freestafels. Lees alle
veiligheidswaarschuwingen, instructies, en
specificaties meegeleverd met de freestafel. Het
niet opvolgen van alle aanwijzingen en veiligheidsregels
kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig
letsel.
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A WAARSCHUWING: Om het risico
op ernstig letsel te verminderen moet u het
gereedschap uitschakelen en de netstekker uit
het stopcontact nemen voordat u instellingen
doet, of hulpstukken of accessoires monteert
of verwijdert. Onbedoelde inschakeling kan letsel
veroorzaken.

A WAARSCHUWING: Gebruik de T8
niet in de hand als de vergrendelklem voor de
schakelaar gemonteerd is.

Monteren van de vergrendelklem voor
de schakelaar, voor gebruik in een
freestafel

1. Bevestig het veiligheidsriempje van de klem aan een
poot van de freestafel, verzeker dat de gesp zich op
veilige afstand van het freesje bevindt.

2. Verzeker dat de frees en nulspanningsschakelaar niet
zijn aangesloten op de netspanning.

3. Duw de klem (40) op de rechter handgreep (2) door
de pen in het rode gat te steken (18) en te verzekeren
dat de ondergeleiding goed in de onderkant van de
handgreep valt.

4. Druk de schakelaarontgrendeling (20) in en druk dan
de aan/uit-schakelaar in (19). De schakelaar blijft nu
ingedrukt, en de machine is permanent ingeschakeld.

5. 5. Monteer de frees in de freestafel volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, en steek de netstekker in
de nulspanningsschakelaar.

A WAARSCHUWING: Bevestig het

veiligheidsriempje niet aan de frees.

6. Verbindt de nulspanningsschakelaar met de
netspanning. De frees is nu gereed voor gebruik.

OPMERKING: De frees wordt nu in- en uitgeschakeld
met de nulspanningsschakelaar, en zal op de ingestelde
snelheid starten zodra de nulspanningsschakelaar wordt
ingeschakeld.

7. Als de frees uit de freestafel wordt genomen kan de
klem van de handgreep worden getrokken.

Monteren van de hoogte-instelling -
(Fig. S1)

De hoogte-instelling (12) van de T8 kan zowel bij
gebruik in de hand of met de bovenfrees onder een

tafel gemonteerd toegepast worden. Als er een gat met
de juiste doorsnede wordt geboord in het blad van de
freestafel, dan kan de diepte-instelling ook van boven de
tafel worden ingesteld.

Gebruik van de precisie diepte-instelling:
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1. Duw de frees naar beneden en zet de vergrendeling
vast.

2. Draai de kartelmoer (11) naar beneden over de
spindel totdat de kartelmoer zicht dicht bij de vork in het
huis (62) staat.

3. Lijn de onderkant van de kartelmoer (11) uit zodat
deze in de vork valt (62).

4. Zet de vergrendelknop van de invalbeweging los.

A WAARSCHUWING: DOE DIT NOOIT
de hoogte-instelling van de T8 met een boormachine
verdraaien. Gebruik alleen de meegeleverde knop.
Verzeker dat de klemhendel los staat. Forceer de
snelhefvoorziening nooit bij het verstellen. Maak de
Torx® schroef van de zeskantschroeven nooit los.

Gebruik zonder de hoogte-instelling -
(Fig. S2)

Bij gebruik in de hand moet de kartelmoer (11) naar

de bovenkant van de spindel worden gedraaid, en dan
handvast worden gedraaid tegen de zeskantige kap. De
onderkant van de kartelmoer (11) moet zijn uitgelijnd
met de vork (62) in het huis van de frees.

A WAARSCHUWING: Verzeker bij normaal
invalbedrijf dat de onderkant van de kartelmoer juist

is uitgelijnd met de vorken van de onderkant van het
motorhuis. Zo kan het freesje veilig in de voet worden
teruggetrokken.

Gebruik in de hand:

1. Zet de knop van de hoogte-instelling (12) op de
bovenste zeskantmoer van de draadspindel (51).

2. Draai de knop naar rechts (met de klok mee) om de
freesmotor naar boven te verstellen en de freesdiepte te
verkleinen.

3. Draai de knop naar links (tegen de klok in) om de
freesmotor naar beneden te verstellen en de freesdiepte
te vergroten.

Gebruik in een freestafel - (Fig. S$3)

1. Verzeker dat de bovenfrees in de freestafel
gemonteerd is (zie de tegenoverliggende pagina).

2. Steek de knop van de hoogte-instelling (12) door het
gat in de freestafel, op de zeskantmoer van de spindel
(64).

3. Draai de knop naar rechts (met de klok mee) om de
freesmotor naar boven te verstellen en het freesje hoger
te stellen.

4. Draai de knop naar links (tegen de klok in) om de
freesmotor naar beneden te verstellen en het freesje
lager te stellen.

Eén omwenteling komt overeen met 1,5mm. De
schaalverdeling (63) kan op nul worden gesteld.

Voor gebruik

1. Controleer dat het freesje juist is gemonteerd in de
spantang.

2. Stel de freesdiepte in.
3. Sluit een stofafzuiger aan.

4. Verzeker dat de invalvergrendeling ingeschakeld is
voordat u de machine inschakelt.

Frezen met freesjes met geleidelager
- (Fig. R)
Als het niet mogelijk is de parallelgeleider of kopieerring

toe te passen kunnen freesjes met een geleidelager (50)
worden gebruikt voor het frezen van randen.

Trend heeft een uitgebreid programma frezen met
geleidelager voor diverse toepassingen. Zie trend-eu.
com voor meer informatie.

Trend-voetplaat - (Fig. N)

Deze frees heeft drie getapte gaten (53) in de voetplaat
voor montage van andere Trend-accessoires.

ONDERHOUD A

Uw machine is ontworpen voor een lange levensduur
met minimaal onderhoud. De goede werking vereist
goede zorg voor de machine en een regelmatige
reiniging.

A WAARSCHUWING: Om het risico
op ernstig letsel te verminderen moet u het
gereedschap uitschakelen en de netstekker uit
het stopcontact nemen voordat u instellingen
doet, of hulpstukken of accessoires monteert
of verwijdert. Onbedoelde inschakeling kan letsel
veroorzaken.

Reparaties

A WAARSCHUWING: Om de VEILIGHEID
en BETROUWBAARHEID te verzekeren moeten
reparaties, onderhoud en instellingen (zoals reparatie van
het netsnoer, controle en vervanging van de koolborstels,
indien van toepassing) worden uitgevoerd door een
Trend-servicecentrum of een door Trend geautoriseerd
servicecentrum.

Gebruik altijd identieke vervangingsonderdelen.

Smering

¢ Dit elektrische gereedschap heeft geen aanvullende
smering nodig.
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Reinigen

A WAARSCHUWING: Blaas verontreiniging
en stof uit de behuizing met droge lucht zodra u

ziet dat verontreiniging zich opbouwt in en rond de
ventilatie-openingen. Draag hierbij altijd goedgekeurde
oogbescherming en een goedgekeurd stofmasker.

A WAARSCHUWING: Maak de niet-metalen
onderdelen van het gereedschap nooit schoon met
oplosmiddelen of andere bijtende chemicalién. Deze
chemicalién kunnen de materialen van deze onderdelen
verzwakken. Gebruik alleen een doek bevochtigd met
water en zachte zeep. Zorg dat er nooit vloeistof in het
gereedschap komt, dompel nooit onderdelen van het
gereedschap onder in vloeistof.

Optionele accessoires

A WAARSCHUWING: Aangezien
accessoires die niet door Trend Tool Technology Ltd

zijn geleverd niet zijn beproefd met dit product zou het
gebruik van dergelijke accessoires gevaarlijk kunnen
zijn. Om het risico op letsel te verminderen mogen alleen
door Trend Tool Technology Ltd aanbevolen accessoires
worden gebruikt met dit product.

Raadpleeg uw dealer voor meer informatie over
geschikte accessoires.
Opbergen

¢ Plaats het gereedschap na gebruik in de doos.

Gooi grondstoffen niet weg maar zorg voor

L, ]
MILIEUBESCHERMING & ¢
recycling.

K Accessoires en verpakking moeten worden

HE oesorteerd voor milieuvriendelijke recycling.

Gescheiden afvoer. Dit product mag niet worden
afgevoerd met huishoudelijk afval.

Huishoudelijke gebruikers

Plaatselijke regelgeving voorziet mogelijk in de
aparte inzameling van elektrische producten, bij een
gemeentelijk milieupunt, of bij de leverancier waar

u een nieuw product koopt. Neem contact op met
de klantenservice van Trend over advies over de
milieuverantwoorde afvoer van overtollige elektrische
Trend-producten, of bezoek www.trend-uk.com

Bedrijfsmatige gebruikers

Neem contact op met de klantenservice van Trend over
de afvoer van overtollige elektrische Trend-producten.
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GARANTIE

Dit product valt onder de fabrieksgarantie in
overeenstemming met de voorwaarden op onze website
www.trend-uk.com

Voor het adres van de dichtsbijzijnde Trend service-agent
kunt u de klantenservice van Trend bellen, of zie
www.trend-uk.com
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Grattis till din nya Trend-produkt. Vi hoppas att du
kommer att fa manga ars kreativ och produktiv
anvandning.

TEKNISKA DATA

T8

Spénning VAC 230-240
Typ 1
Ineffekt W 2200
Varvtal obelastad min 1 10000

26000
Max. sankdjup mm 80
Storsta frashuvudsdiameter (barbar mm 50
overfrés)
Stoérsta frashuvudsdiameter i bord mm 65
Hylsstorlek fér UK och ROI tum 1/2 + 1/4 hylsa
Hylsstorlek fér EU mm 12mm + 8mm hylsa
Vikt kg 5.8
Bullervérden och vibrationsvarden (triaxial vektorsumma) enligt
SS-EN 62841-2-17:
Ly (judtrycksniva vid emission) dB(A) 94.1
Lya (judeffektniva) dB(A) 105.1
K (osékerhet fér angiven ljudnivé) dB(A) 3
Vibrationsemissionsvérde a,, = m/s? 3.8
Osékerhet K = m/s? 1.5

Vibrations- och/eller bullerniva som anges i detta
informationsblad har uppmaétts i enlighet med ett
standardiserat test i EN 62841 och kan anvéndas for att
jamfoéra verktyg med varandra. Den kan anvéandas for en
prelimindr uppskattning av exponering.

A VARNING! Angiven vibrations- och/eller
bulleremissionsniva galler vid verktygets huvudsakliga
avsedda anvandning. Om verktyget anvands for olika
tillampningar, med andra tillbehdr eller underhalls daligt
kan vibrations- och/eller bulleremissionen avvika. Detta
kan 6ka exponeringsnivan avsevart under den totala
arbetsperioden.

Vid en uppskattning av exponering for vibrationer och/
eller buller ska det ocksa tas hansyn till de tidpunkter da
verktyget &r avsténgt eller nar det anvands fér annat an
att utféra arbetet. Detta kan reducera exponeringsnivan
avsevart under den totala arbetsperioden.

Identifiera ytterligare sakerhetsatgéarder som behdver
vidtas for att skydda operatoren fran effekterna av
vibrationer och/eller buller, som till exempel: underhall

av verktyget och dess tilloehdr, halla handerna varma
(relevant for vibration) och upprétta arbetsmonster.

®
..i VARNING! Lis bruksanvisningen! Det
ar viktigt for att du ska kunna minska risken for
personskada.

Definitioner: Siakerhetsanvisningar

Definitionerna nedan beskriver allvarlighetsgraden for
varje signalord. L4s handboken och var uppmarksam pa
dessa symboler.

A FARA: Anger en 6verhangande farlig situation
som, om den inte undviks, kommer att leda till dédsfall
eller allvarlig personskada.

A VARNING! Anger en potentiellt farlig situation
som, om den inte undviks, kan leda till dodsfall eller
allvarlig personskada.

A VAR FORSIKTIG: Anger en potentiellt
farlig situation som, om den inte undviks, kan leda till
lattare eller lindrig personskada.

A OBSERVERA: Anger en praxis som inte
ar forknippad med personskada som, om den inte
undviks, kan leda till materiella skador.

A Anger risk for elstotar.
& Anger brandrisk.

DA

ALLMANNA SAKERHETSVARNINGAR
FOR ELVERKTYG

A VARNING! Lis alla sikerhetsvarningar,
anvisningar, illustrationer och specifikationer
som medféljer detta elverktyg. Underlatenhet att
folja samtliga anvisningar som anges nedan kan leda till
elstdt, brand och/eller allvarlig personskada.
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SPARA ALLA VARNINGAR OCH
ANVISNINGAR FOR FRAMTIDA
REFERENS

Termen “elverktyg” i varningarna avser ditt eldrivna
(sladdanslutna) elverktyg eller batteridrivet (sladdlost)
elverktyg.

1) Arbetsplatssakerhet

a) Se till att arbetsomradet ar rent och vil upplyst.
Belamrade eller mérka omraden okar risken for olycka.

b) Anvand inte elverktyg i explosionsfarliga
miljoer, till exempel i ndrheten av brandfarliga
vatskor, gaser eller stoft. Vid anvandning av elverktyg
genereras gnistor som kan antanda stoft eller angor

c) Hall barn och obehériga pa avstand nir
elverktyg anvands. Distraktioner kan leda till att du
forlorar kontrollen.

2) Elsdkerhet

a) Elverktygets kontakt maste passa korrekt i
vagguttaget. Modifiera aldrig kontakten pa nagot
sédtt. Anvand inte kontaktadaptrar tillsammans
med jordade elverktyg. Omodifierade kontakter och
matchande vagguttag minskar risken for elstot.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor som ror,
kylare, spisar och kylskap. Risken for elstét 6kar om
din kropp &r jordad.

c) Utsitt inte elverktyg for regn eller vata
férhallanden. Om det kommer in vatten i elverktyget
oOkar risken for elstotar.

d) Anvand inte sladden pa fel satt. Anviand

aldrig sladden for att bara, dra eller koppla ur
elverktyget. Se till att sladden inte kommer i
kontakt med varme, olja, vassa kanter eller rorliga
delar. Skadade eller intrasslade sladdar 6kar risken for
elstot.

e) Vid anviandning av elverktyg utomhus maste

du anvanda en férlangningssladd som ar lamplig
for utomhusbruk. Vid anvindning av sladd avsedd for
utomhusbruk minskar risken for elstét.

f) Om det inte gar att undvika att elverktyget
anvands pa en fuktig plats maste
stromforsorjningen skyddas med jordfelsbrytare
(RCD). Anvandning av jordfelsbrytare minskar risken for
elstot.

3) Personlig sdkerhet

a) Var uppmérksam, tink pa vad du gér och
anvand sunt fornuft nar du anvander elverktyg.
Anviénd inte elverktyg nar du ar trott eller
paverkad av droger, alkohol eller lakemedel.
Ett 6gonblicks ouppmarksamhet vid anvéndning av
elverktyg kan leda till allvarlig personskada.

b) Anvand personlig skyddsutrustning. Anviand
alltid 6gonskydd. Skyddsutrustning som stoftmask,

halkfria skyddsskor, skyddshjalm eller hérselskydd
minskar risken for personskada.

c) Forhindra oavsiktlig start. Forsdkra dig om

att brytaren ar i avstidngt lage innan du ansluter
verktyget till stromkalla och/eller batteripaket

och innan du lyfter upp eller bér det. Det féreligger
mycket stor risk for olycka om du bér elverktyg med
fingret pa strombrytaren eller om du ansluter elverktyg till
stromférsdrjning nér brytaren &r intryckt.

d) Ta bort eventuell justeringsnyckel eller fast
nyckel innan du startar elverktyget. Om det sitter
nyckel eller justeringsnyckel pa nagon av elverktygets
roterande delar finns det risk for personskada.

e) Strack dig inte for langt. Se till att du alltid star
stadigt och har balans. P4 s& satt har du lattare att
kontrollera elverktyget i ovantade situationer.

f) Kl dig pa ritt satt. Bér inte klader som sitter
16st eller smycken. Hall har och klider pa sikert
avstand fran rorliga delar. Lost sittande klader,
smycken eller langt har kan fastna i rérliga delar.

g) Om det finns enheter fér anslutning av
stoftutsugs- och uppsamlingsanlaggningar ska
du se till att dessa ar anslutna och anvinds pa
ratt satt. Vid anvandning av stoftuppsamling kan
stoftrelaterade risker minska.

h) Aven om du har mycket erfarenhet av verktyg
ar det viktigt att du inte blir for sjalvsaker och
slutar folja sdkerhetsrutiner for verktyget. En enda
vardslés handling kan orsaka allvarlig personskada inom
brakdelen av en sekund.

4) Anvandning och skétsel av elverktyg

a) Forcera inte elverktyget. Anvand korrekt
elverktyg for tillampningen. Med korrekt elverktyg
utfors det arbete som verktyget ar avsett for bade battre
och sakrare.

b) Anvand endast elverktyg som kan startas och
stidngas av med strombrytaren. Alla elverktyg som
inte kan regleras med brytaren &r farliga och maste
repareras.

c) Koppla bort kontakten fran stromkallan och/
eller batteripaketet (om det ar borttagbart)

innan du utfér nagra justeringar, byter tillbehor
eller forvarar elverktyg. Sadana forebyggande
sakerhetsatgarder minskar risken att elverktyget startas
oavsiktligt.

d) Forvara elverktyg utom rackhall fér barn. Lat
endast personer som ar vana vid anvandning av
elverktyget eller som har ldst dessa anvisningar
anvanda elverktyget. Elverktyg ar farliga om de
anvénds av outbildade anvéandare.

e) Underhall elverktyg och tillbehér. Kontrollera
om rorliga delar ar felaktigt inriktade eller om
de karvar, om det finns trasiga delar eller annat
som kan paverka elverktygets funktion. Férsikra
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dig om att eventuellt skadat elverktyg repareras
fére anvandning. Manga olyckor orsakas av daligt
underhalina elverktyg.

f) Hall skirverktygen slipade och rena. Korrekt
underhalina skarverktyg med slipade skareggar ar
mindre bendgna att kérva och ar lattare att kontrollera.

g) Anvand elverktyg, tillbehor och frasverktyg
etc. enligt dessa anvisningar och ta hiansyn

till arbetsforhallanden och det arbete som ska
utféras. Anvandning av elverktyg fér annat an avsedd
anvandning kan leda till farlig situation.

h) Hall handtag och greppytor torra, rena och
fria fran olja och fett. Hala handtag och greppytor
aventyrar saker hantering och kontroll av verktyget i
ovéantade situationer.

5) Service

a) Forsakra dig om att elverktyget servas av
behorig reparator som uteslutande anvander
originalreservdelar. P4 sa satt sikerstélls att
elverktyget ar sakert.

Sakerhetsanvisningar for overfriasar

a) Hall elverktyget enbart i de isolerade
greppytorna, eftersom skarverktyget kan
komma i kontakt med sin egen elkabel. Om en
stromférande sladd kapas kan elverktygets metalldelar
bli strémférande och utsatta operatoren for elstot.

b) Anvand tvingar och andra lampliga satt for att
sakra och stétta upp arbetsstycket pa ett stabilt
underlag. Om du haller arbetsstycket i handen eller mot
kroppen blir det ostadigt, och du kan férlora kontrollen
under frasning.

c) Hall handtagen torra, rena och fria fran olja och
fett. Pa sa satt far du battre kontroll Gver verktyget.

d) Hall verktyget i ett stadigt grepp med bada
hdnderna sa att du klarar av att halla emot
startmomentet. Hall alltid verktyget i ett stadigt grepp
ndr du anvander det.

e) Hall hinderna borta fran frisningsomradet
ovanfér och under basen. Ha aldrig nagon del av
kroppen under arbetsstycket. Hall alltid 6verfrasens
fotplatta i kontakt med arbetsstycket vid bearbetning.

f) Vidror aldrig frasverktyg omedelbart efter
bearbetning. De kan vara extremt varma.

g) Forsadkra dig om att motorn har stannat

innan du lagger ned dverfrasen. Om frasverktyget
fortfarande roterar nar verktyget ldggs ned kan féljden bli
personskada eller skada p& egendom.

h) Forsakra dig om att 6verfrasens fréds inte ar
i kontakt med arbetsstycket innan du startar
motorn. Om frésverktyget kommer i kontakt med
arbetsstycket nar motorn startar kan foljden bli att
overfrasen hoppar till, vilket kan leda till personskada
eller skada p& egendom.

i) Tillatet varvtal for frasbits skall vara minst lika
med det hogsta varvtal som anges pa elverktyget.
Om frasbits gar snabbare &n sitt nominella varvtal kan de
géa sénder och flyga loss.

j) Folj alltid varvtalsrekommendationer fran
tillverkaren av frasverktyget (vissa frasverktyg har
specifika begrdansningar for varvtal av sakerhets-
eller prestandaskal). Kontakta tillverkaren av
frasverktyget om du &r oséker pa korrekt varvtal eller om
nagot annat problem uppstar.

k) Anvénd inte frashuvuden som &r storre
an 50mm om inte fridsen ar monterad pa ett
overfrasbord.

Anvand inte frashuvuden som &r stérre @dn 65mm
pa detta verktyg.

KVARSTAENDE RISKER

A VARNING! Vi rekommenderar
att du anvander jordfelsbrytare med
avsedd for reststrom 30 mA eller lagre.

Trots tilldmpning av relevanta sékerhetsbestdmmelser
och implementering av sdkerhetsanordningar kan vissa
kvarstaende risker inte undvikas. Dessa ar:

¢ Horselnedsattning.
* Risk fér personskada pa grund av flygande partiklar.

e Risk for brannskada pa grund av att tillbehéren blir
heta under drift.

e Risk for personskada pa grund av langvarig
anvandning.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER

A Elsdkerhet

Elmotorn har konstruerats fér endast en spéanning.
Kontrollera alltid att stromférsérjningen dverensstammer
med den spanning som anges pa markplaten.

D Ditt verktyg ar dubbelisolerat i enlighet med SS-
EN 62841. Darfor krévs ingen jordledning.

Om natsladden &r skadad far den endast bytas ut
av Trend Tool Technology Ltd eller en auktoriserad
serviceorganisation.

A Anvanda forlangningssladd
Anvand inte férlangningssladd.

FORPACKNINGSINNEHALL - (Fig. T)

1 x Overfras (A)
1 x Mikrojusterbart sidanslag (B)
1 x Hylsa (C)
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1 x Spannhylsa (D)

1 x Centreringsstift (E)

1 x 30mm styrbussning (F)

1 x Styrbussningsadapter (G)

1 x Trammel-stift (H)

1 x Vertikal stoftadapter (I)

1 x Cyklonstoftadapter (J)

1 x Stoftadapter under anslag (K)

1 x Hojdjusterare (L)

1 x Strémlés pa klamma (M)
ENDAST FOR ANVANDNING MED OVERFRASBORD

1 x 22 mm nyckel (N)

1 x Gjuten barvaska

1 x Handbok

e Kontrollera om det finns skador pa verktyget, delar
eller tillbehdr som kan ha intraffat under transport.

e Ta dig tid att noggrant lasa igenom och fa koll pa
anvisningarna i den har handboken fére anvandning.

MARKEN PA VERKTYGET

Féljande piktogram visas pa verktyget:

s

Las bruksanvisningen fére anvéndning.

Anvand horselskydd.

DO

Anvand 6gonskydd.

Synlig stralning. Titta inte in i ljuset.

oip

Dubbelisolering
Beskrivning - (Fig. A)

A VARNING! Gor aldrig andringar pa
elverktyget eller dess delar. Materiella skador eller
personskador kan uppsta.

Varvtalsregleringsratt

Huvudhandtag

Djupbegransningsstav

Vingmuttern

Spindellasknapp

Hylsenhet

Revolverstopp med flera positioner
Basplatta

Mikrojusterbart sidanslag

. Hojdstoppstapp

. Installningsratt

. Hojdjustering

. Nyckel

. Installningsdon for finjustering av héjd
. Nollstallningsring

. Sankningslasspak

. Vingmuttrarna

. Insattningspunkt for Stromlés pa klamma

©CONDO AN~
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19. Strémbrytare
20. Avtryckarknapp

Avsedd anvidndning

T8-0verfrasen har konstruerats for frésning av tra,
trabaserade material och plast for yrkesmassigt/
medeltungt bruk.

Dessa 6verfrasar &r avsedda for frasning av spar, kanter,
profiler och falsar samt fér kopieringsfrasning.

ANVAND INTE under vata forhallanden eller i narheten
av brandfarliga vatskor eller gaser.

T8 é&r ett professionellt elverktyg.

T8 &r utformad fér att kunna installeras i ett Sverfrasbord.
Overfrasen far endast installeras i bord som uppfyller
lagstadgade sakerhetskrav for dverfrasbord.

LAT INTE barn réra verktyget. Overvakning krévs nar
oerfarna anvéndare anvander det har verktyget.

* Sma barn och svaga personer. Denna apparat
ar inte avsedd att anvandas av sma barn eller svaga
personer som inte dvervakas.

e Denna produkt &r inte avsedd att anvéndas av
personer (inklusive barn) som lider av nedsatt fysisk,
sensorisk eller mental férmaga, bristande erfarenhet,
kunskap eller fardigheter, savida de inte 6vervakas av
en person som ansvarar for deras sékerhet. Barn far
aldrig lamnas ensamma med den hér produkten.

A VAR FORSIKTIG: Lss foliande avsnitt

innan du anvander nagot av reglagen.
Sankningslasspak (Fig. B1-B2)

1. Spak (16) position (klockan 12-3)
Nedsankningsinstaliningen &r I&st och kan inte flyttas.
2.Spak (16) position (klockan 6)

Nedsénkningslaset &r urkopplat.

Perfekt fér snabb ompositionering och ytregistrering vid
anvandning med en jigg.

Montering av hylsa - (Fig. C2)

Denna &verfras levereras med en spannhylsa som
tillbehor.

For att montera spannhylsan (b) skjuter du helt enkelt in
den i hylsan (a).

Spénnhylsan har en flans for att sékerstélla att den satts
in pa ratt djup.

OBS! 1. Forsok inte ta bort hylsan fran hylsmuttern.
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Revolverstopp med flera positioner
- (Fig. E)

A VARNING! Byt inte revolverstoppet nar
Sverfrasen ar igang. Dina hander kommer for nara
frashuvudet.

Revolverstoppet (7) begransar det nedatriktade
avstandet som verktyget kan sénkas. Den anvands
for att definiera frasdjupet genom att begransa
djupbegransningsstavens rorelse (3).

1. Frésdjupet kan stéllas in genom att vrida till Iamplig
hojd pa revolverstoppet.

2. Revolvern &r vridbar med stegade stopp.

3. Det ar samspelet mellan djupbegrénsningsstaven och
revolverstoppet som avgor frasdjupet.

4. Se avsnittet Stélla in frasdjup for anvisningar om hur du
kan anvéanda revolverstoppet i drift.

Hoéjdbegransningsstav och
hojdstoppsinstéliningsratt - (Fig. G)
Den manuella hojdjusteringsstaven (10) och
installningsratten (11) begransar hur hdgt enheten

kan réra sig uppfor skenorna. Systemet &r justerbart

for att begransa hojningen av insticket, oavsett
séankningslasspakens fulla lage dar nederdelen pé hylsan
ar 80 mm ovanfor arbetsstycket.

OBS! Det &r lattare att flytta hojdstoppsinstélliningsratten
UPPAT om sénkningslasspaken r Iast, och det &r lattare
att flytta installningsratten nedat om enheten forst flyttas
nedat genom att sénkningslasspaken frigérs och sedan
dras at.

MONTERING OCH JUSTERING

A VARNING! Minska risken for allvarlig
personskada genom att stédnga av verktyget och
koppla bort verktyget fran stromkallan innan du
utfor justeringar eller tar bort/installerar tillbehor.
Oavsiktlig start kan leda till personskada.

Montera och ta bort en fras
- (Fig. C1, F)

A VARNING! Dra inte &t hylsan om det inte

sitter en fras i den.

A VARNING! Anvind alltid frashuvuden med

skaft som har samma diameter som hylsan.

A VARNING:! Anvind inte frashuvuden som ar
stérre &n 50 mm om inte dverfrasen ar monterad i ett
Overfrasbord.

A VAR FORSIKTIG: Var forsiktig nér du
lossar frashuvudet for att undvika skarskador pa
fingrarna.

Installera ett frashuvud
1.Infoga minst tre fjardedelar av skaftlangden pa
frashuvudet i hylsenheten (6).

2.Tryck spindellaset (5) framat tills dverfrasens spindel
ar last.

OBS! Du kan behéva vrida spindeln nagot for att den
ska fasta.

3.Vrid hylsmuttern moturs med hjélp av den medféljande
nyckeln pa 22mm (13) for att dra at den.

Ta bort ett frashuvud
1. Tryck spindellasknappen (5) framat tills 6verfrasens
spindel &r last.

2.Vrid hylsmuttern (6) medurs med den medféljande
nyckeln pa 22mm (13) for att lossa den.

3. Skruva pa hylsmuttern med skruvnyckeln. Efter ett
tag gér hylsmuttern trégare att skruva, men fortséatt
bara att skruva sa lossnar den igen Detta ar en felsaker
mekanism for frigdring av hylsan.

4. Nu ska frasen glida ut ur hylsan.

OBS! Varje gang du slutar anvénda en fras ska du ta
bort denna och férvara den pé en siker plats.

Instéliningsdon for finjustering av
hojd - (Fig. A, D)

A VAR FORSIKTIG: Kontrollera att
inmatningslasspaken har frigjorts. Anvand aldrig ontdig
kraft for att rotera mekanismen for instéliningsdonet for
finjustering av hojd.

A VAR FORSIKTIG: LOSSA INTE

sexkantsmuttrarna.

Installningsdonet for finjustering av héjd kan anvandas i
portabelt 1age eller nér dverfrasen ar inuti ett bord.

Finjustering

Nar du inte anvénder en djupmall, eller om frasdjupet
maste justeras, ar det rekommenderat att anvanda
instéliningsdonet for finjustering av hojd (14).

1. Justera frésdjupet enligt beskrivningen i Stélla in
frasdjup.

2. Stéll in finjusteringen av hojden till noll med
nollstaliningsknappen (15).

3. Rotera finjusteringen av héjden (14) till 6nskat lage: ett
varv motsvarar cirka Tmm och 1 markering till 0.1mm.
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Monteringsmall for styrbussning och
inre platta - (Fig. H)
1. Vand 6verfréasen upp och ned.

2.Montera den inre plattan (58) ) i fordjupningen i
overfrasens basplatta (8). Den upphojda sidan av den inre
plattan méaste vara vand bort fran Gverfrasens bas. Skruva
de tva maskinskruvarna med koniskt huvud (59) 16st
genom den inre plattan och in i de géngade halen. DRA
INTE AT SKRUVARNA.

3. Montera styrbussningen pa 30 mm (24) pa den
inre plattan (58). Montera styrbussningen med de tva
férsankta M5-maskinskruvarna (25). Dra at skruvarna.

4. Montera inriktningstappen (60) in i hylsan (6)
beroende pa monterad storlek, i 6verfrasen och dra at
hylsmuttern nagot for att hélla fast inriktningstappen (60).

5. Frigor sankningsspaken och tryck forsiktigt pa
basen tills inriktningstappen (60) projekteras genom
styrbussningen pa 30mm (24).

6. Dra &t maskinskruvarna med koniskt huvud (59) med
en platt skruvmejsel nér de &r i linje.

Placering av mikrojusterbart anslag -
(Fig. 1, J)

1. Féast styrstangen (26) vid 6verfréasens bas (8).

2. Skjut parallellanslaget (27) 6ver stavarna.

3. Dra at vingmuttrarna (28) tillfalligt.

Justering av mikrojusterbart anslag -
(Fig. A, 1, J)

1. Dra en fraslinje pa materialet.

2. Sénk 6verfraskorgen tills verktyget vidror arbetsstycket.
3. Placera 6verfrasen pa fraslinjen.

4.Skjut parallellanslaget (27) mot arbetsstycket och dra
&t vingmuttrarna (28).

5. Justera parallellanslaget med finjusteringsvredet (29).

Frashuvudets ytterkant maste sammanfalla med fraslinjen.

6. Lossa vid behov skruvarna (30) och justera remsorna
(31) for att f& dnskad styrlangd.

Stoftutsugning - (Fig. A, K, P)

Stoft frdn material som till exempel blyhaltiga
beldggningar och vissa tratyper kan vara skadliga
for halsan. Inandning av stoftet kan orsaka allergiska
reaktioner och/eller leda till andningsinfektioner hos
anvandaren eller andra nérvarande personer.

Vissa typer av damm, till exempel fran ek eller bok,
anses vara cancerframkallande, speciellt i kombination
med tradbehandlingsmedel.

Folj relevanta bestammelser i ditt land for de material
som du arbetar med.
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Dammsugaren maste vara lamplig fér materialet som
arbetas med.

Anvand en specialdammsugare av klass M vid
dammsugning av torrt stoft som ar sérskilt halsovadligt
eller cancerframkallande.

Ansluta stoftutsugsadaptern - (Fig. K)

Stoftutsugsadaptern bestar av en huvudsektion (32), en
képa (33), en adapter for utsugsroret (34) en skruv for
utsugsroret (37), tva basskruvar (52) och tva muttrar (36).

1. Skjut pa locket (33) pa huvudsektionen (32) tills det
klickar pa plats.

2. Placera huvudenheten (32) pa basen och sikra med
tva skruvar (52) och muttrar (36).

3. Ta bort skruven (37) fran dverfrasens ovansida och
anvand den har skruven for att montera adaptern for
utsugsroret (34) pa dverfrasen.

Ansluta stoftutsugsslangen - (Fig. P)

A VARNING! Risk for inandning av stoft. For

att minska risken for personskador ska en godkand
stoftmask ALLTID anvéndas.

A VARNING! Anvand ALLTID en
utsugsanordning som uppfyller géllande féreskrifter
géllande utslépp av stoft vid sagning av tra. Slangarna till
de vanligaste dammsugarna passar direkt i stoftutsugets
utlopp.

Anslut en stoftutsugsslang (38) till utsugsrorets adapter
(34).
En adapter for stoffutsugsroret (34) medfdljer verktyget.

Slangarna pa de flesta stoftutsug passar direkt i
stoftutsugsuttaget.

OBS! Nar stoftutsuget anvands maste stoftutsuget

hallas ur véagen och sékras sa det inte vélter eller

kommer i végen for dverfrasen eller arbetsstycket.
Stoftutsugsslangen och stromsladden méste ocksa
placeras sa att de inte kommer i vagen for 6verfrasen eller
arbetsstycket. Om stoftutsuget eller stoftutsugsslangen
inte kan placeras korrekt ska den avldgsnas.

DRIFT

COOAA

Bruksanvisning

A VARNING! Folj alla sakerhetsanvisningar och

tillAmpliga bestdmmelser.

A VARNING! Minska risken for allvarlig

personskada genom att sténga av verktyget och
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koppla bort verktyget fran stromkallan innan du
utfor justeringar eller tar bort/installerar tillbehor.
Oavsiktlig start kan leda till personskada.

Korrekt handposition - (Fig. O)

A VARNING! For att minska risken for allvarliga
skador ska du ALLTID halla handen i ratt position enligt
illustrationen

A VARNING! For att minska risken for allvarliga
skador ska du ALLTID anvénda ett stadigt grepp som
forberedelse pa att verktyget kan rycka till plotsligt.

Korrekt handplacering innebar att bada handerna ska
hélla i huvudhandtagen (2).

Anvinda overfriasen - (Fig. A, L)

A VAR FORSIKTIG: Starta 6verfrasen innan

du for in frashuvudet i arbetsstycket.

A VAR FORSIKTIG:

e For stora frasdjup kan orsaka dverbelastning av
motorn eller svarigheter att kontrollera verktyget.
Frasdjupet bor inte vara mer &n 15mm vid sparfrasning
med en bits p4 8mm diameter.

e Vid frasning av faror med bits pa 20mm far inte
frasdjupet vara stdrre &n 5mm vid en passering.

e Gor tva eller tre passeringar for extra djupa faror med
progressivt djupare bitsinstéllningar.

A VAR FORSIKTIG: Efter Ianga perioder

av arbete med laga varvtal ska du lata maskinen svalna
genom att kdra den i tre minuter med hdgsta varvtal och
utan belastning.

Alla vanliga frasningar kan utféras med det sankbara
overfrashuvudet i alla slags tra och plast:

¢ Raffling

¢ Falsning

¢ Férsankning
e Gravering
 Profilering

Fo6lj de rekommenderade instéliningarna nedan for
att forhindra 6verbelastning av verktyget pa grund av
felaktigt val av varvtal:

MATERIAL | FRASDIAMETER
10- 30 - 50 -
30mm 50mm 65"mm
VAL AV VARVTAL
Lovtraskiva | 11 -5 6-2 5-2
Barrtraskiva | 11 -6 11-5 5-2
Vand mot 11-6 11-4 Ej
spanskiva tillampligt
Plast 11-5 11-4 Ej
tillampligt

* Anvand inte frdshuvuden som &r stérre &n 50 mm om
inte dverfrasen ar monterad i ett 6verfrasbord.

OBS! Endast karbidbelagda frashuvuden far anvéandas
pé paneler klddda med plastlaminat. De harda laminaten
gor att stalfrashuvuden snabbt blir sléa.

OBS! For att f& en battre rorelse vid glidsénkning

ska pelarna regelbundet rengéras fran skrép. Om
sankningsrorelsen inte ar lika smidig som férvantat ska
pelarna smorjas med ett torrt teflonsmdérjmedel.

1. Nar frasdjupet har stéllts in enligt beskrivningen ska
6verfrésen placeras s att frishuvudet &r rakt 6ver
platsen dér du ska frasa.

2. Sank smidigt ner enheten pa arbetsstycket medan
verfrésen ar igdng. TRYCK INTE NER OVERFRASEN
HART.

3. Nér verktyget nar det forinstallda djupet vrider du
séankningslasspak (16) for att lasa.

4. Nar frasningen &r klar trycker du pa
sankningslasspaken (6) for att 1asa upp och Iata fiadern
lyfta éverfrasen rakt upp ur arbetsstycket.

5. For alltid 6verfrésen i motsatt riktning till frisens
rotationsriktning. Se bild L.

Strombrytare - (Fig. A)

A VARNING! Minska risken for allvarlig
personskada genom att stdnga av aggregatet och koppla
bort det fran strémkallan innan du utfor justeringar eller
tar bort/installerar tillbehér. Oavsiktlig start kan leda till
personskada.

1. Tryck pé frigéringsknappen (20) och klam sedan

pa strémbrytaren (19) fér att sl& pa enheten. Tryck pa
brytaren kontinuerligt f6r kontinuerlig kdrning.

2. Slapp strombrytaren for att stdnga av enheten.

Varvtalsreglage - (Fig. A)

A VARNING! Om varvtalsregleringen slutar

fungera eller hamnar i ett frildge ska verktyget
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omedelbart stoppas. Kontakta Trend Tool Technology
Ltd eller en behorig serviceanlaggning for reparation.

OBSERVERA: Overfrasen &r utrustad med elektronik
for Gvervakning och bibehallande av verktygets varvtal
under frasningen. Vid arbete med lagt och medelhdgt
varvtal férhindrar varvtalskontrollen att motorvarvtalet
minskar. Om du forvéntar dig att hora en varvtalséandring
och fortsétter att belasta motorn kan du skada motorn
genom Overhettning. Minska frasdjupet och/eller minska
matningshastigheten fér att férhindra att verktyget
skadas.

Se tabellen for val av varvtal fér att vélja ett varvtal

for éverfrasen. Vrid varvtalsreglaget (1) for att styra
Overfrasens varvtal. Det lagsta varvtalet som kan stallas
in pa varvtalsratten & 10 000 v/min och det hégsta
varvtalet ar 26 000 v/min (1).

1. Vrid varvtalsreglaget till dnskat Iage. Ratten ar
numrerad frdn 1-Max. och motsvarar dverfrasvarvtal pa
10 000 v/min till 26 000 v/min.

2. Anvand de langsammare instéliningarna for
fraéshuvuden med stérre diameter och de snabbare
installningarna for frashuvuden med mindre diameter.

3. Korrekt instalining beror ocksa pa materialets densitet,
frasdjupet och éverfrdsens matarhastighet.

OBS! En markbar minskning av motorns varvtal betyder
att motorn &r éverbelastad

TABELL FOR VAL AV VARVTAL
RATTINSTALLNING UNGEFARLIGT
VARVTAL

1 10,000

2 11,500

3 13,000

4 14,500

5 16,000

6 18,000

7 20,000

8 21,500

9 23,000

10 24,000
Max 26,000

Varvtalen i denna tabell & ungeférliga och ar endast till
som referens. Din ¢verfras kanske inte visar det exakta
varvtalet som reglagets installning visar.

A VARNING! Fojj alitid

varvtalsrekommendationer fran tillverkaren av

frésverktyget eftersom vissa frasverktyg har specifika
begransningar for varvtal av sékerhets- eller prestandaskal.

Kontakta tillverkaren av frasverktyget om du ar oséaker pa
korrekt varvtal eller om nagot annat problem uppstar.

LED-arbetslampor - (Fig. F)

A VAR FORSIKTIG: Titta inte in i

arbetslampan. Allvarlig gonskada kan bli féljden.

Tva LED-arbetslampor (57) finns intill spannhylsenheten
(6).

1. Arbetslamporna (57) lyser med fast sken nér
overfrésen &r ansluten till elnatet.

2. For att stanga av arbetslamporna maste 6verfrasen
vara frankopplad fran elnatet.

OBS! Arbetslamporna &r till for att belysa det
omedelbara arbetsomrédet och &r inte avsedda att
anvéandas som ficklampa.

Listfrasning av timmer

A VARNING! s alltid sankningslasspaken vid

frasning.

Vid kantfrdsning av timmer ska alltid kortsidan listfrasas
forst, foljt av langsidan. Pa sa vis sakerstaller du att
eventuella flisor avlagsnas vid frasning av langsidan.

Stélla in frasdjup - (Fig. A, E)

1. Placera routern med monterad fras pa arbetsstycket.
2. Stall in det flerpositionella tornstoppet (7) som kravs.
3. Lossa lasmuttern (4) som s&krar djupanslaget (3).

4. Sank routern langsamt tills frasen vidror arbetsstycket
och sékra den pa plats genom att lasa plungen med
plunge lasspaken (16).

5. Stéll in 6nskad djup genom att justera avstandet
mellan botten av djupanslaget och tornstoppet.

6. Dra at lasmuttern for att sékra djupanslaget.

OBS! Genom att rotera revolverstoppet kan du snabbt
gora atta djupinstalliningar.

Matningsriktning - (Fig. L)

A VARNING:! undvik medfrasning (frasning i en
riktning motsatt den som visas i bild L).Vid medfrésning
Okar risken for att du tappar kontrollen, vilket kan leda
till personskada. Nar medfrasning maste anvandas
(avfasning runt horn) &r det mycket viktigt att du &r
forsiktig sa att du inte tappar kontrollen Gver dverfrasen.
Bearbeta med mindre frasdjup och avverka minimal
maéangd material vid varje passering.
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Matarriktningen &r mycket viktig vid frasning och kan
avgora skillnaden mellan ett lyckat arbete och ett forstort
projekt. Bild L visar ratt riktning pa matningen fér de
flesta frésningar.

1. Nar du fraser langs en kant ska dverfréasens
rérelseriktning vara mot frésens rotationsriktning. Detta
genererar korrekt bearbetning och férhindrar att frasen
rycker till. Frasen drar dven dverfrasen mot arbetsstycket
och déarmed &r det mindre sannolikt att sidoanslaget eller
styrlagret kommer att félja arbetsstyckets kant.

Matningshastighet

Den hastighet med vilken frdsen matas in i traet far inte
vara s hdg att motorns varvtal sjunker, eller sa 1&g att
frasen lamnar brannmérken pa traet.

0BS! Ova pa att bedéma hastigheten genom att lyssna
pa motorljudet vid frasning.

Anvanda sidanslag - (Fig. M)

A VAR FORSIKTIG: Sakerstall att

arbetsstéllningen &r bekvédm och att arbetshéjden &r Iamplig.

1. Se till att vingmuttrarna (28) frigdrs helt. Skjut in
styrskenorna (26) i dverfrasens bas (8) och dra at
vingmuttrarna.

2. Justera anslagets finjusteringsvred (29) till 6nskat avstand
och fast pa plats med vingmuttrarna (28).

3. Sank sedan frashuvudhojden tills frashuvudet befinner
sig precis ovanfor arbetsstycket.

4. Det gér att gora finjusteringar genom att
lossa vingmuttern (28) och justera sidanslagets
finjusteringsvred (29).

5. Dra at vingmuttern (28) for att fixera i lage.

OBS! Ett varv pa sidanslagets finjusteringsvred (29)
motsvarar 2,0 mm av sidmatningen.

6. Sank frashuvudet mot arbetsstycket och stéll in
frashuvudhdjden till 6nskat avstand. Se Stélla in
overfrasdjup.

7. Starta 6verfrasen. Nar frashuvudet uppnatt fullt varvtal
sanker du forsiktigt ned frashuvudet i arbetsstycket och
l&ser sankningen.

8. Mata langs arbetsstycket och upprétthall trycket
fran sidan for att sakerstélla att sidanslaget inte ror sig
bort fran arbetsstyckets kant, samt tryck nedat med
innerhanden for att hindra Gverfrasen fran att vélta.

9. Nér du ar klar héjer du dverfrasen, sékrar den med
sé@nkningslasspaken (16) och sténger av 6verfrasen.

OBS! Nar frasningen startat ska trycket behallas pa
framdelen tills bakdelen ar i kontakt med arbetsstyckets
kant.

OBS! | slutet av frasningen ska trycket behallas pa
bakdelen tills frésningen &r avslutad. Detta férhindrar att

Overfrasen svanger in i slutet av arbetsstycket och kapar
av hérnet.

Frasning med sidanslag - (Fig. |, J)
Sidanslaget anvands for att leda éverfrasen vid
listfrasning, kantprofilering eller falsning av kanten pa ett
arbetsstycke eller vid frasning av faror och skaror i mitten
av arbetsstycket, parallellt mot kanten.

Kanten péa arbetsstycket maste vara rakt och plant.

Remsorna (31) kan justeras och ska helst stéllas in till
mellanrum pa 3mm pa varje sida om frashuvudet.

Styrning langs en ribba

Dér ett kantanslag inte kan anvandas, kan man aven
styra dverfrasen langs en ribba som klams &ver
arbetsstycket (utstickande 6ver bada dndarna).

Frihandssvarvning

A VARNING! Gor endast grunda skar! Anviand

frashuvuden med en diameter p& hdgst 12mm.

Din 6verfrés kan dven anvéndas utan guide, t.ex. for
skyltning eller kreativt arbete.

Bordslige - (Fig. A, Q)

A VARNING! Innan T8 installeras

i overfriasbordet ska du kontrollera att
overfrasbordet uppfyller alla lagstadgade
sakerhetskrav for dverfrasbord. Las alla
sakerhetsvarningar, anvisningar och
specifikationer som medféljer overfrasbordet.
Underlatenhet att folja samtliga anvisningar och
sékerhetsregler kan leda till elstétar, brand och/eller
allvarlig personskada.

A VARNING! Minska risken for allvarlig
personskada genom att stinga av aggregatet och
koppla bort det fran strémkaillan innan du utfér
justeringar eller tar bort/installerar tillbehor.
Oauvsiktlig start kan leda till personskada.

A VARNING! Anvind inte T8 som en
handhallen éverfrds om bordsikerhetsklamman &r
installerad.

Installera sdkerhetsklamman for
overfrasbord

1. Fast sékerhetsspannbandet fran klamman till benet pa
overfrasbordet och se till att spannremmen ar pa sakert
avstand fran frasen.

2. Se till att 6verfrasen och NVR-brytaren (No Volt
Release) ar frankopplade fran stromforsorjningen.
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3. Tryck fast klamman (40) pa héger handtag (2) genom
att fora in stiftet i det roda halet (18) och se till att den

nedre styrningen ar korrekt placerad i handtagets botten.

4. Tryck pa avtryckarknappen (20) och klam pa
strombrytaren (19). Avtryckaren forblir intryckt, och &r nu
pa ilast lage.

5. Installera 6verfrasen i bordet enligt bordstillverkarens
anvisningar och anslut strémkontakten till NVR-brytaren.

A VARNING! Fist inte

sdkerhetsspannbandet vid dverfrasen

6. Sl& pa stromférsoriningen till NVR. Overfrasen kan nu
anvandas.

0BS! Overfrasens p&/av-funktion styrs nu av NVR-
brytaren och startar med det férinstéllda varvtalet sa
snart NVR slas pa.

7. Nar du tar bort 6verfrasen fran bordet kan
sékerhetsklamman dras ut fran handtaget.

Montera instéllningsdon for justering
av hojd - (Fig. S1)

Installningsdonet for justering av héjd (snabbhdjning)
(12) fér T8 kan anvandas portabelt eller nar dverfrasen
monteras omvand pa ett bord. Om ett atkomsthal i
lamplig storlek borras i dverfrasbordets ovansida kan
hoéjden dven justeras fran bordets ovansida.

Sa har stéller du in for finjustering av hojd:
1. Tryck ner dverfrasen och I&sspaken.

2. Vrid den rafflade muttern (11) nedat i tappen tills den
ligger nara 6verfrasens gjutna gafflar (62).

3. Justera basen for den rafflade muttern (11) sa att den
placeras i gafflen (62).

4. Frigdr séankningslasspaken.

A VAR FORSIKTIG: ANVAND INTE en
eldriven borr for att driva justering av héjd. Anvand
endast det medféljande handtaget.Kontrollera att
inmatningslasspaken har frigjorts. Anvand aldrig onédig

kraft for att rotera snabbhéjningsmekanismen. Lossa inte

Torx®-skruvens sexkantsmuttrar.

Anvindning utan instéllningsdonet for

justering av hojd - (Fig. S2)

Vid béarbar anvéndning ska den rafflade muttern (11)
lindas pé& toppen av tappen och handspénnas mot
sexkantk&pan. Basen pa den rafflade muttern (11) ska
vara i linje med gafflen (62) i verfrasens kapa.

A VAR FORSIKTIG: | normalt sankningslage
ser du till att den rafflade mutterns bas &r korrekt i linje
med gafflarna i det nedre motorhuset. Detta gor det

mojligt for frashuvudet att dras tillbaka in i basen pa ett
sakert satt.
For portabel anvandning:

1. Placera handtaget till instéliningsdonet for finjustering
av hojd (12) pa den 6vre skruvspindelns sexkantsmutter
(51).

2. Vrid handtaget medurs for att héja motorn och minska
frasdjupet.

3. Vrid handtaget moturs for att sdnka motorn och 6ka
frasdjupet.

For anvandning med overfrisbord -
(Fig. S3)

1. Kontrollera att 6verfrdsen har monterats i
overfrasbordet. Se motsatt sida.

2. Montera handtaget till instéllningsdonet for justering
av hojd (12) genom Sverfrasbordets hal och pa den
nedre skruvspindelns sexkantsmutter (64).

3. Vrid handtaget medurs for att hdja motorn och 6ka
frashojden.

4. Vrid handtaget moturs for att sénka motorn och
minska frashojden.

Ett varv motsvarar 1,5 mm. Reglaget fér
instéliningsdonhandtag fér hojdjustering (63) kan
aterstallas till noll.

Fore drift

1. Se till att frashuvudet ar ratt monterat i hylsan.
2. Stéll in frasdjupet.
3. Anslut ett stoftutsug.

4. Se alltid till att sénkbegransaren ar last innan
maskinen kopplas pa.

Frasning med lagerstyrda
frashuvuden - (Fig. R)

Om ett parallellanslag eller en styrbussning inte ar
lampliga kan du anvanda lagerstyrda frashuvuden (50)
for frasning av formade kanter.

Trend erbjuder ett brett sortiment av lagerstyrda
frashuvuden or olika tilldmpningar. Se trend-eu.com
fér mer information.

Trends grundkonfiguration - (Fig. N)

Den hér 6verfrasen har tre géngade hal (53) integrerade i
basen som gor det mojligt att fasta den pa andra Trend-
tillbehor.

UNDERHALL A

Elverktyget har utformats sa att det ska kunna anvéndas
under en lang tidsperiod med minimalt underhall.
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Verktyget méaste hanteras korrekt och rengéras
regelbundet for att fungera felfritt.

A VARNING! Minska risken for allvarlig
personskada genom att sténga av verktyget och
koppla bort verktyget fran stromkaillan innan du
utfor justeringar eller tar bort/installerar tillbehor.
Oavsiktlig start kan leda till personskada.

Reparationer

A VARNING! For att sakerstilla produktens
SAKERHET och PALITLIGHET ska reparationer,
underhall och justering (inklusive reparationer av
natsladden och inspektion och byte av borstar, om
tillampligt) utforas av ett Trend-servicecenter eller ett av
Trend godként servicecenter.

Anvand alltid identiska reservdelar.
Smorjning

¢ Elverktyget behdver ingen ytterligare smorjning.

Rengoring

A VARNING! Bias bort smuts och stoft fran
maskinkroppen med torr tryckluft, sa fort du ser att

smuts ansamlas i och runt ventilationséppningarna.

Anvand godkant 6gonskydd och godkénd stoftmask
under detta férfarande.

A VARNING! Anvind inte I6sningsmedel eller
andra starka kemikalier vid rengéring av verktygets
icke-metalliska delar. Dessa kemikalier kan férsvaga
materialen i dessa delar. Anvénd endast trasa fuktad
med vatten och mild sapa. Forsakra dig om att det inte
kommer in vétska i verktyget och doppa inte nagon del
av verktyget i vatska.

Extra tillbehor

A VARNING! Eftersom andra tilloehor 4n de
som erbjuds av Trend Tool Technology Ltd inte har
testats med denna produkt kan anvandning av sadana
tillbehdr med detta verktyg vara farligt. For att minska
risken for personskador far endast rekommenderade
tillbehor fran Trend Tool Technology Ltd anvandas med
denna produkt.

Kontakta din aterforsaljare for ytterligare information om
lampliga tillbehor.

Forvaring

o Lagg tillbaka verktyget i dess férpackning efter varje
anvandning.
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Atervinn rématerial istallet for att kassera det

som avfall.

Sortera tillbehdr och férpackningar for
E iljiovanlig atervinning.

Separat insamling. Produkten far inte kasseras
tillsammans med vanligt hushallsavfall.

Hushallsanviandare

Lokala bestdmmelser kan foreskriva separat insamling
av elektriska produkter fran hushall, vid kommunala
avfallsanlaggningar eller av aterférsaljaren néar du képer
en ny produkt. Kontakta Trends kundtjanst om du vill
ha rad om hur du kasserar Trend-produkter pa ett
miljévanligt satt eller besok www.trend-uk.com

Foretagsanvidndare

Ring Trends kundtjénst for kassering av elektriska Trend-
produkter.

GARANTI

Jiggen har en tillverkargaranti i enlighet med villkoren pa
var webbplats www.trend-uk.com

For information om din ndrmaste Trend-serviceagent
kan du kontakta Trends kundtjanst eller se var lista dver
aterforséljare pa www.trend-uk.com
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Grazie per aver acquistato questo prodotto Trend. Siamo
certi che verra utilizzato per lunghi anni in maniera
creativa e produttiva.

DATI TECNICI

T8
Tensione VAC 230-240
Tipo 1
Potenza assorbita W 2200
Velocita senza carico min 1 10000
26000
Max profondita di immersione mm 80
Diametro max fresa (fresatrice libera) mm 50
Diametro max fresa su banco mm 65
Dimensione ghiera per UK e ROI pollice | 1/2 + 1/4 manicotto
Dimensione ghiera per UE mm 12mm + manicotto
da 8mm
Peso kg 5.8

Noise values and vibration values (triax vector sum) according
to EN62841 2 17:

L, (emission sound pressure level) dB(A) 94.1
Lya (sound power level) dB(A) 105.1
K (uncertainty for the given sound dB(A) 3
level)

Vibration emission value Ay = m/s? 3.8
Uncertainty K = m/s? 1.5

Il livello di emissioni di vibrazioni e/o rumore fornito in
questa scheda informativa & stato misurato in conformita
al test standardizzato di cui allo standard EN 62841 e
puo essere utilizzato per confrontare gli utensili tra loro.
Puo essere utilizzato per una valutazione preliminare
dell’esposizione.

A AVVERTENZA: il livello di emissioni di
vibrazioni e/o rumore dichiarato € correlato alle principali
applicazioni dell’utensile. Tuttavia, se I'utensile viene
utilizzato in altre applicazioni, con accessori differenti,

e non viene sottoposto a una manutenzione regolare, le
emissioni di vibrazioni e/o rumore potrebbero variare. Cio
puo incrementare notevolmente il livello di esposizione
sul periodo di lavoro totale.

Una stima del livello di esposizione alle vibrazioni e/o
al rumore deve tenere conto anche dei momenti in
cui l'utensile & spento o quando ¢ in funzione ma non
sta eseguendo realmente un lavoro. Cio puo ridurre
notevolmente il livello di esposizione sul periodo di
lavoro totale.
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Identificare misure di sicurezza aggiuntive per proteggere
I'operatore dagli effetti delle vibrazioni e/o dei rumori,

ad esempio: eseguire la manutenzione dell’'utensile e
degli accessori, tenere le mani calde (per le vibrazioni) e
organizzare le modalita del lavoro.

‘AWERTENZA: Per ridurre il rischio di

infortuni, leggere il manuale di istruzioni.
Definizioni: Linee guida sulla sicurezza

Le definizioni seguenti descrivono il livello di gravita
di ogni indicazione segnaletica. Leggere il manuale e
prestare attenzione a questi simboli.

A PERICOLO: Indica una situazione
potenzialmente pericolosa che, se non evitata, causera
infortuni gravi o fatali.

A AVVERTENZA: indica una situazione
potenzialmente pericolosa che, se non evitata, potrebbe
causare infortuni gravi o fatali.

A ATTENZIONE: indica una situazione
potenzialmente pericolosa che, se non evitata, pué
causare infortuni di grado lieve o moderato.

A AVVISO: indica una pratica non correlata
agli infortuni che, se non evitata, pu¢ causare danni
materiali.

A Indica il rischio di scosse elettriche.
& Indica il rischio di incendi.

DA

AVVERTENZE GENERALI SULLA
SICUREZZA DEGLI UTENSILI
ELETTRICI

A AVVERTENZA: Leggere tutte le
avvertenze per la sicurezza, le istruzioni, le
illustrazioni e le specifiche fornite con questo
utensile elettrico. Se non vengono seguite tutte le
istruzioni indicate di seguito, potrebbero verificarsi
scosse elettriche, incendi e/o infortuni gravi.



trend

IT-T8

tool technology

CONSERVARE TUTTE LE
AVVERTENZE E LE ISTRUZIONI PER
RIFERIMENTI FUTURI

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
a un utensile elettrico alimentato dalla rete (con cavo) o
da una batteria (senza filo).

1) Sicurezza dell’area di lavoro

a) Tenere I’area di lavoro pulita e adeguatamente
illuminata. Le aree di lavoro disordinate o buie
favoriscono gli incidenti.

b) Non utilizzare utensili elettrici in atmosfere
esplosive, ad esempio in presenza di liquidi, gas
o polveri infiammabili. Gli utensili elettrici creano
scintille che possono accendere polveri o fumi.

c) Quando si adopera un utensile elettrico, tenere
lontani i bambini e i presenti. Le distrazioni possono
causare la perdita del controllo.

2) Sicurezza elettrica

a) La spina dell’utensile elettrico deve
corrispondere alla presa. Non modificare mai la
spina in alcun modo. Non utilizzare adattatori per
le spine con utensili elettrici collegati a terra. Le
spine non modificate e le prese corrispondenti riducono
il rischio di scosse elettriche.

b) Evitare il contatto del corpo con superfici
collegate a terra, ad esempio tubi, radiatori o
refrigeratori. Se il corpo €& collegato a terra, il rischio di
scosse elettriche aumenta.

c) Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
al bagnato. La penetrazione dell’acqua in un utensile
elettrico aumenta il rischio di scosse elettriche.

d) Non utilizzare impropriamente il cavo. Non
utilizzare mai il cavo per trasportare, tirare o
scollegare 'utensile elettrico. Tenere il cavo
lontano da calore, olio, bordi affilati o parti in
movimento. | cavi danneggiati o impigliati aumentano il
rischio di scosse elettriche.

€) Quando si adopera un utensile elettrico
all’aperto, utilizzare una prolunga idonea all’'uso
all’aperto. L'utilizzo di un cavo idoneo per I'uso
all’aperto riduce il rischio di scosse elettriche.

f) Se non é possibile evitare I'impiego dell’utensile
elettrico in un luogo umido, usare una fonte

di alimentazione protetta con un dispositivo a
corrente residua (RCD). L utilizzo di un RCD riduce il
rischio di scosse elettriche..

3) Sicurezza personale

a) Non distrarsi; concentrarsi sul lavoro da
svolgere e adoperare buon senso quando si
utilizza un utensile elettrico. Non adoperare

un utensile elettrico se si & stanchi o sotto
Pinflusso di droghe, alcol o farmaci. Un momento di

disattenzione durante I'uso di un utensile elettrico pud
provocare gravi infortuni.

b) Utilizzare dispositivi di protezione individuale.
Indossare sempre una protezione per gli occhi. |
dispositivi di protezione, ad es. maschera antipolvere,
calzature di sicurezza antiscivolo, elmetto o protezioni
per I'udito per le condizioni opportune riducono gli
infortuni.

c) Prevenire gli avvii accidentali. Accertarsi che
Pinterruttore sia in posizione di spegnimento
prima di collegare I’alimentazione e/o un pacco
batteria oppure prima di prendere 'utensile o di
trasportarlo. Il trasporto di un utensile elettrico con
il dito che preme sull’interruttore o I'alimentazione di
un utensile elettrico con I'interruttore in posizione di
accensione favoriscono gli incidenti.

d) Rimuovere chiavi inglesi o chiavi di regolazione
prima di accendere l'utensile elettrico. Una chiave
inglese o un utensile collegato a un elemento rotante
dell’utensile elettrico pud causare infortuni.

e) Non sporgersi eccessivamente. Adottare una
postura corretta e mantenere sempre I’equilibrio.
In tal modo, € possibile migliorare il controllo dell’'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

f) Vestirsi in maniera adeguata. Non indossare
indumenti larghi o gioielli. Tenere lontani capelli,
indumenti e guanti dalle parti in movimento. Gli
indumenti larghi e i gioielli o i capelli lunghi possono
rimanere impigliati nelle parti in movimento.

g) Se sono predisposti dispositivi per il
collegamento di sistemi di estrazione e raccolta
della polvere, accertarsi che siano collegati e
utilizzati correttamente. L'uso di un sistema di
raccolta della polvere pud ridurre i rischi correlati alla
polvere.

h) Se un utensile viene adoperato frequentemente,
potrebbe capitare di ignorare i principi della
sicurezza degli utensili. Una disattenzione pud
causare infortuni gravi in una frazione di secondo..

4) Utilizzo e cura dell’utensile elettrico

a) Non sforzare l'utensile elettrico. Adoperare
I'utensile elettrico corretto per ’applicazione.
L’'utensile elettrico funzionera meglio e in maniera piu
sicura alla velocita per cui € stato progettato.

b) Non utilizzare I'utensile elettrico se
P’interruttore non si accende e spegne. Qualunque
utensile elettrico che non possa essere controllato
tramite I'interruttore € pericoloso e deve essere riparato.

c) Prima di effettuare qualunque regolazione
oppure prima di sostituire gli accessori o di
conservare l'utensile elettrico, staccare la spina
dalla fonte di alimentazione e/o rimuovere il pacco
batteria. Tali misure di sicurezza preventive riducono il
rischio di avvii accidentali dell’'utensile elettrico.
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d) Conservare gli utensili elettrici non utilizzati
fuori dalla portata dei bambini e non consentire
l'uso dell’'utensile elettrico a persone che non
conoscono l'utensile o queste istruzioni. Nelle
mani di persone prive di esperienza gli utensili elettrici
diventano pericolosi.

e) Eseguire la manutenzione degli utensili elettrici
e degli accessori. Accertarsi del’assenza di parti
disallineate, bloccate e danneggiate, controllando
qualunque altra condizione che possa influire sul
funzionamento dell’utensile elettrico. In caso di
danni, provvedere alla riparazione dell’utensile
elettrico prima dell’uso. Molti incidenti sono causati
da una scarsa manutenzione degli utensili elettrici.

f) Mantenere affilati e puliti gli utensili di taglio.
Gli utensili di taglio affilati e sottoposti a una corretta
manutenzione riducono il rischio di blocchi e facilitano il
controllo dell’utensile.

g) Utilizzare 'utensile elettrico, gli accessori,

le frese ecc. come indicato in queste istruzioni,
considerando le condizioni operative e il lavoro
da svolgere. Se |'utensile elettrico viene adoperato per
attivita diverse da quelle previste, pud essere pericoloso.

h) Mantenere asciutte, pulite e prive di olio e
grasso le superfici dei manici e delle impugnature.
Le superfici scivolose dei manici e delle impugnature non
consentono una gestione sicura e un controllo adeguato
dell’'utensile in situazioni impreviste.

5) Riparazioni

a) Eventuali riparazioni dell’utensile elettrico
devono essere effettuate da un tecnico
qualificato, utilizzando solo ricambi identici. In tal
modo, I'utensile elettrico rimarra sicuro.

Istruzioni per la sicurezza delle
fresatrici

a) Reggere l'utensile elettrico solo dalle superfici
delle impugnature isolate, dal momento che la
fresa puo entrare a contatto con il cavo. Il taglio
di un cavo sotto tensione puod implicare il passaggio

di corrente nelle parti metalliche esposte dell’'utensile
elettrico e causare scosse elettriche.

b) Adoperare morsetti o altri accorgimenti pratici
per fissare e bloccare il pezzo in lavorazione su
una piattaforma stabile. Se il pezzo in lavorazione
viene mantenuto con una mano o tenuto contro il corpo,
la stabilita si riduce e potrebbe verificarsi una perdita di
controllo.

c) Le impugnature devono essere sempre asciutte,
pulite e prive di olio e grasso. Cio facilita il controllo
dell’utensile.

d) Mantenere una presa solida sull’utensile con
entrambe le mani per opporre resistenza alla
coppia iniziale. Mantenere sempre una presa solida
sull’'utensile quando viene adoperato.
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e) Tenere lontane le mani dall’area di taglio, sopra
e sotto la base. Non mettere mai le mani sotto il
pezzo in lavorazione. Durante il taglio, mantenere la
base della fresatrice saldamente a contatto con il pezzo
in lavorazione.

f) Non toccare mai la fresa durante I’'uso o subito
dopo. Potrebbe essere estremamente calda.

g) Accertarsi che il motore si sia arrestato
completamente prima di poggiare la fresatrice.
Se la fresa gira ancora quando la fresatrice viene
appoggiata, potrebbe causare infortuni o danni.

h) Prima di avviare il motore, accertarsi che

la fresa non sia a contatto con il pezzo in
lavorazione. Se il motore viene avviato con la fresa
a contatto con il pezzo in lavorazione, la fresatrice
potrebbe saltare, causando infortuni o danni.

i) La velocita ammissibile della fresa deve essere
almeno pari alla velocita massima indicata
sull’utensile elettrico. Se una fresa ruota piu
rapidamente rispetto alla velocita nominale, potrebbe
spezzarsi e schizzare via.

j) Attenersi sempre ai consigli del produttore della
fresa riguardo alla velocita, in quanto la forma di
alcune frese richiede velocita specifiche ai fini
della sicurezza o delle prestazioni. In caso di dubbi
sulla velocita corretta o se si verifica qualunque tipo di
problema, contattare il produttore della fresa.

k) Se la fresatrice non & montata su un banco, non
utilizzare frese di larghezza superiore a 50mm.

Con questo utensile non utilizzare frese di
larghezza superiore a 65mm.

RISCHI RESIDUI

A AVVERTENZA: é preferibile
utilizzare un dispositivo a corrente
residua con un valore nominale della
corrente residua non superiore a
30mA.

Nonostante la conformita ai regolamenti sulla sicurezza
pertinenti e 'implementazione dei dispositivi di
sicurezza, determinati rischi residui non sono evitabili.
Tali rischi sono i seguenti:

¢ Danni all’udito.
e Rischio di infortuni causati da particelle volanti.

e Rischio di ustioni causate da accessori che si
surriscaldano durante I'uso.

e Rischio di infortuni causati da un utilizzo prolungato.

CONSERVATE QUESTE ISTRUZIONI

A Sicurezza elettrica
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Il motore elettrico & stato progettato per una sola
tensione. Accertarsi sempre che la fonte di alimentazione
corrisponda alla tensione indicata sulla targhetta.

D L'utensile & dotato di doppio isolamento in
conformita allo standard EN 62841, per cui non occorre il
conduttore di terra.

Se il cavo di alimentazione si danneggia, deve essere
sostituito solo da Trend Tool Technology Ltd o da una
societa di assistenza autorizzata.

A Utilizzo di un cavo di prolunga

Non utilizzare cavi di prolunga.

CONTENUTO DELLA CONFEZIONE -
(Fig. T)

1 x Fresatrice (A)
1 x Guida laterale con regolazione di precisione (B)
1 x Ghiera (C)
1 x Manicotto per ghiera (D)
1 x Perno di centraggio (E)
1 x Boccola di guida 30mm (F)
1 x Adattatore per boccola di guida (G)
1 x Attrezzo per taglio circolare (H)
1 x Adattatore verticale per la polvere (I)
1 x Adattatore per aspirapolvere (J)
1 x Adattatore per la polvere sotto la guida (K)
1 x Regolatore di altezza (L)
1 x Morsetto per blocco accensione (M)
SOLO PER L'USO COME FRESATRICE DA BANCO
1 x Chiave da 22 mm (N)
1 x Valigetta per il trasporto
1 x Manuale di istruzioni

* Accertarsi che I'utensile, i componenti o gli accessori
non abbiano subito danni durante il trasporto.
¢ Prima dell’uso, leggere attentamente tutto il manuale.

MARCATURE SULL’'UTENSILE

Sull’utensile sono applicati i seguenti pittogrammi:

(1 . . . -
Prima dell’uso, leggere il manuale di istruzioni.
Indossare protezioni per le orecchie.

Indossare protezioni per gli occhi.

Irradiazione visibile. Non fissare la luce.
@ Doppio isolamento

Descrizione - (Fig. A)

A AVVERTENZA: Non apportare mai
modifiche all’'utensile elettrico o ai componenti. In caso
contrario, potrebbero verificarsi infortuni o danni.

1.Manopola di controllo della velocita

2. Impugnature principali

3. Asta di arresto della profondita

4. Bullone ad alette

5. Pulsante di blocco del mandrino

6. Gruppo pinza

7. Arresto della torretta in posizioni multiple
8. Piastra base

9. Guida laterale con regolazione di precisione
10. Asta di finecorsa altezza

11. Rotella zigrinata

12. Regolazione dell’Altezza

13. Chiave

14. Regolazione di precisione dell’altezza
15. Ghiera per la registrazione dello zero
16. Leva di blocco immersione

17. Bulloni ad alette

18. Punto di inserimento del morsetto per blocco
accensione

19. Interruttore di accensione/spegnimento
20. Pulsante di rilascio del grilletto

Uso previsto

La fresatrice T8 & stata progettata per lavorazioni di
entita media e commerciale del legno, materiali a base di
legno e plastica.

Queste fresatrici sono concepite per la realizzazione di
scanalature, bordi, profili e feritoie, e per I’esecuzione di
copie.

NON utilizzare in ambienti bagnati o con presenza di gas
o liquidi infiammabili.
La fresatrice T8 & un utensile elettrico professionale.

La fresatrice T8 & progettata per I'uso anche su banco.
La fresatrice puo essere installata solo su un banco
conforme ai requisiti di sicurezza di legge relativi ai
banchi per fresatrici.

NON consentire ai bambini di toccare I'utensile. Se
questo utensile viene adoperato da operatori inesperti,
occorre sorvegliarli.

* Bambini e disabili. Questo utensile non &
destinato all’'uso da parte di bambini o disabili senza
un’adeguata supervisione.

* Questo prodotto non € destinato all’'uso da parte di
persone (bambini inclusi) con ridotte capacita fisiche,
sensoriali 0 mentali, prive di esperienza, conoscenze
o abilita, senza la supervisione di una persona
responsabile per la loro sicurezza. Non lasciare mai soli
i bambini con questo prodotto.

A ATTENZIONE: Prima di azionare i comandi,

leggere le sezioni seguenti.
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Leva di blocco immersione
- (Fig. B1-B2)

1. Posizione della leva (16) a ore 12-3
L'immersione impostata viene bloccata.
2. Posizione della leva (16) a ore 6

Il blocco dell’immersione & disattivato.

Ideale per il riposizionamento rapido e la registrazione
della superficie con 'uso di una dima.

Applicazione del manicotto - (Fig. C2)

Questa fresatrice & dotata di una ghiera come
accessorio.

Per montare la ghiera (b), basta farla scorrere nella ghiera
(a).

La ghiera & dotata di un bordo flangiato per garantire
I’inserimento alla profondita corretta.

NOTA: 1. Non tentare di rimuovere la ghiera dal dado
della ghiera.

Arresto della torretta in posizioni
multiple - (Fig. E)

A AVVERTENZA: Non agire sull’arresto

della torretta quando la fresatrice & in funzione. In caso
contrario, le mani potrebbero avvicinarsi troppo alla testa
della fresa.

L’arresto della torretta (7) limita la profondita di
immersione dell’'utensile. Consente di definire il percorso
di taglio limitando la corsa dell’asta di arresto della
profondita (3).

1. La profondita di taglio pud essere impostata scegliendo
I’altezza appropriata sull’arresto della torretta.

2. La torretta & girevole e consente di regolare il punto di
arresto.

3. La profondita di fresatura & determinata dall’interazione
dell’asta di arresto della profondita e dell’arresto della
torretta.

4. Per le istruzioni sull’utilizzo dell’arresto della torretta,
fare riferimento alla sezione Regolazione della profondita
di fresatura.

Asta di arresto dell’altezza e rotella
zigrinata di arresto dell’altezza

- (Fig. G)

Asta di arresto dell’altezza T8 e rotella zigrinata di arresto
dell’altezza (Fig. G)

L’asta di regolazione (10) e la rotella zigrinata (11)
limitano la corsa dell’'unita sulle guide. Il sistema

€ regolabile e consente di limitare I'aumento
dell'immersione a prescindere dalla posizione della leva
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di rilascio dell’immersione, fino a una distanza di 80 mm
tra la parte inferiore della ghiera e il pezzo in lavorazione.

NOTA: Se la leva di rilascio dell’immersione & bloccata,
€ piu semplice regolare verso I'alto la rotella zigrinata
di arresto dell’altezza; se I'unita viene abbassata
rilasciando la leva di rilascio dell'immersione e
bloccandola, & piu semplice regolare la rotella zigrinata
in una posizione verso il basso.

ASSEMBLAGGIO E REGOLAZIONI

A AVVERTENZA: Per ridurre il rischio di
gravi infortuni, spegnere l'utensile e scollegarlo
dalla fonte di alimentazione prima di apportare
regolazioni o rimuovere/installare accessori.
L’avvio accidentale puo causare infortuni.

Installazione e rimozione di una fresa
- (Fig. C1, F)

A AVVERTENZA: Non stringere la ghiera

senza una fresa installata.

A AVVERTENZA: Utilizzare sempre frese con

gambi corrispondenti al diametro della ghiera.

A AVVERTENZA: Se la fresatrice non &
montata su un banco, non utilizzare frese di larghezza
superiore a 50mm.

A ATTENZIONE: Prestare attenzione quando

viene rimossa la fresa, per evitare di tagliarsi le dita.

Installazione di una fresa
1. Inserire la fresa nella ghiera per almeno tre quarti della
lunghezza del gambo (6).

2. Spingere in avanti il blocco del mandrino della
fresatrice (5) fino a bloccare il mandrino.

NOTA: Potrebbe essere necessario ruotare lievemente il
mandrino per bloccarlo.

3. Ruotare il dado della ghiera in senso antiorario con la
chiave da 22 mm fornita in dotazione (13) per stringerlo.

Rimozione di una fresa

1. Spingere in avanti il pulsante del mandrino della
fresatrice (5) fino a bloccare il mandrino.

2. Ruotare il dado della ghiera (6) in senso antiorario con
la chiave da 22 mm fornita in dotazione (13) per allentarlo.

3. Continuare a ruotare la chiave fino a stringere il dado
della ghiera, quindi allentarlo nuovamente. Questo & il
meccanismo sicuro per il rilascio della ghiera.
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4. La fresa non deve mai scivolare via.

NOTA: Ogni volta che si finisce di utilizzare una fresa,
rimuoverla e conservarla in un luogo sicuro.

Regolazione di precisione dell’altezza
- (Fig. A, D)

A ATTENZIONE: Accertarsi che la leva di
blocco dell’immersione sia sbloccata. Non adoperare
troppa forza per ruotare il meccanismo di regolazione di
precisione dell’altezza.

A ATTENZIONE: NON rimuovere la vite sui

dadi esagonali.

La regolazione di precisione dell’altezza pud essere
effettuata in modalita libera o quando la fresatrice &
montata su un banco.

Regolazione di precisione

Quando non si utilizza una dima di profondita o se la
profondita di taglio richiede una nuova regolazione,
¢ preferibile utilizzare la regolazione di precisione
dell’altezza (14).

1. Regolare la profondita di taglio come descritto in
Regolazione della profondita di fresatura.

2. Impostare il dispositivo di registrazione rapida sullo
zero utilizzando la ghiera per la registrazione dello zero
(15)

3. Ruotare il dispositivo di registrazione fine (14) nella
posizione richiesta: un giro corrisponde a circa Tmm e 1
segno a 0,1mm.

Applicazione della boccola di guida e
della piastra interna - (Fig. H)
1. Capovolgere la fresatrice.

2. Montare la piastra interna (58) nell'incavo della piastra
base della fresatrice (8). Il lato sollevato della piastra
interna deve essere lontano dalla base della fresatrice.
Applicare le due viti a testa bombata (59) senza
stringerle, alla piastra interna attraverso i fori filettati. NON
STRINGERE LE VITI.

3. Applicare la boccola di guida da 30 mm (24) alla
piastra interna (58). Applicare la boccola di guida con le
due viti svasate M5 (25). Stringere queste viti.

4. Applicare il perno di allineamento (60) nella ghiera (6)
in base alla dimensione e stringere lievemente il dado
della ghiera per trattenere il perno di allineamento (60).

5. Rilasciare la leva di immersione e premere
delicatamente la base fino a quando il perno di
allineamento (60) protrude dalla guida da 30 mm (24).

6. Una volta eseguito 'allineamento, stringere le viti a
testa bombata (59) con un cacciavite piatto.

Applicazione della guida con
regolazione di precisione - (Fig. I, J)
1. Applicare I'asta della guida (26) alla base della
fresatrice (8).

2. Fare scorrere la guida parallela (27) sulle aste.

3. Stringere temporaneamente i due bulloni ad alette
(28).

Regolazione della guida di precisione
- (Fig. A, 1, J)
1. Tracciare una linea di taglio sul materiale.

2. Abbassare il carrello della fresatrice fino a quando la
fresa entra a contatto con il pezzo in lavorazione.

3. Posizionare la fresatrice sulla linea di taglio.

4. Fare scorrere la guida parallela (27) sul pezzo in
lavorazione e stringere i bulloni ad alette (28).

5. Regolare la guida parallela agendo sulla manopola di
regolazione di precisione (29). Il bordo di taglio esterno
della fresa deve coincidere con la linea di taglio.

6. Se necessario, allentare le viti (30) e regolare le strisce
(31) per ottenere la lunghezza desiderata della guida.

Estrazione della polvere - (Fig. A, K,
P)

La polvere prodotta dai materiali, ad esempio i
rivestimenti contenenti piombo e alcuni tipi di legno,
puo essere nociva per la salute. Respirare le polveri
puod causare reazioni allergiche e/o infezioni respiratorie
all’operatore o ai presenti.

Determinate polveri, ad esempio polvere di quercia o
di faggio, sono ritenute cancerogene, specialmente se
trattate con additivi per il legno.

Attenersi alle norme nazionali pertinenti per i materiali in
lavorazione.

L'aspirapolvere deve essere adatto al materiale in
lavorazione.

Quando si aspira polvere asciutta, cancerogena o
particolarmente dannosa per la salute, adoperare un
aspirapolvere speciale di classe M.

Collegamento dell’adattatore di
estrazione della polvere - (Fig. K)

L’adattatore di estrazione della polvere & costituito

da una sezione principale (32), un coperchio (33), un

adattatore per il tubo di estrazione (34), una vite per il
tubo di estrazione (37), due viti per la base (52) e due
dadi (36).

1. Fare scorrere il coperchio (33) sulla sezione principale
(32) fino a quando scatta in posizione.

2. Collocare la sezione principale (32) sulla base e
fissarla con due viti (52) e dadi (36).
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3. Rimuovere la vite (37) dalla parte superiore della
fresatrice e utilizzarla per applicare I’adattatore del tubo
di estrazione (34) alla fresatrice.

Collegamento del tubo di estrazione
della polvere - (Fig. P)

A AVVERTENZA: Rischio di inalazione di

polvere. Per ridurre il rischio di infortuni, indossare
SEMPRE una maschera antipolvere approvata.

A AVVERTENZA: Utilizzare SEMPRE un
estrattore di polveri progettato in conformita alle direttive
vigenti in materia di emissione di polveri prodotte dalla
lavorazione del legno. | tubi degli aspirapolvere piu
comuni si applicano direttamente all’'uscita di estrazione
della polvere.

Collegare il tubo dell’estrattore di polveri (38)
all’adattatore del tubo di estrazione (34).

L'utensile e fornito con un adattatore per il tubo di
estrazione (34) | tubi degli aspirapolvere piu comuni
si applicano direttamente al becco di estrazione della
polvere.

NOTA: Quando si utilizza I'estrattore di polveri,
accertarsi che sia distante e sicuro in modo che non
si ribalti o che non interferisca con la fresatrice o il
pezzo in lavorazione. Il tubo dell’estrattore di polveri

e il cavo di alimentazione devono essere collocati in
una posizione tale da non interferire con la fresatrice o
il pezzo in lavorazione. Se non & possibile collocare in
una posizione adeguata I’estrattore di polveri o il tubo,
rimuoverlo.

FUNZIONAMENTO

COOAA

Istruzioni per 'uso

A AVVERTENZA: Attenersi sempre alle

istruzioni per la sicurezza e alle norme vigenti.

A AVVERTENZA: Per ridurre il rischio di
gravi infortuni, spegnere l'utensile e scollegarlo
dalla fonte di alimentazione prima di apportare
regolazioni o rimuovere/installare accessori.
L’avvio accidentale puo causare infortuni.

Posizione corretta delle mani
- (Fig. O)

A AVVERTENZA: Per ridurre il rischio di gravi
infortuni, collocare SEMPRE le mani nella posizione
illustrata
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A AVVERTENZA: Per ridurre il rischio di gravi
infortuni, mantenere SEMPRE saldamente |'utensile per
anticipare eventuali reazioni improvvise.

Per la corretta posizione delle mani, entrambe le mani
devono stringere le impugnature principali (2).

Uso della fresatrice - (Fig. A, L)

A ATTENZIONE: Accendere la fresatrice
prima di immergere la testa della fresa nel pezzo in
lavorazione.

A ATTENZIONE:

e Un’eccessiva resistenza al taglio pud causare il
sovraccarico del motore o difficolta a controllare
I'utensile; quando vengono realizzate scanalature con
una fresa da 8mm di diametro, la profondita di taglio
non deve essere superiore a 15mm per ogni passata.

¢ Quando vengono realizzate scanalature con una fresa
da 20mm di diametro, la profondita di taglio non deve
mai essere superiore a 5mm per ogni passata.

® Per la realizzazione di scanalature piu profonde,
eseguire due o tre passate, aumentando
progressivamente la profondita della fresa.

A ATTENZIONE: Dopo periodi di
funzionamento prolungato a bassa velocita, lasciare
raffreddare la macchina tenendola in funzione per tre
minuti alla massima velocita, senza carico.

La fresatrice a immersione consente I’esecuzione di tutte
le operazioni di fresatura comuni su tutti i tipi di legno e
plastica:

e Scanalature
e Smussature
e Incavi

® \enature

e Profilatura

Per evitare il sovraccarico dell’utensile dovuto alla scelta
della velocita errata, attenersi alle seguenti impostazioni
consigliate:

MATERIALE | DIAMETRO DI TAGLIO
10-30mm | 30 - 50mm | 50 — 65*mm
SELEZIONE DELLA VELOCITA
Legno duro 11-5 6-2 5-2
Legnodolce | 11-6 11-5 5-2
Truciolato 11-6 11-4 n/a
Plastica 11-5 11-4 n/a
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* Se la fresatrice non € montata su un banco, non
utilizzare frese di larghezza superiore a 50mm.

NOTA: Su pannelli in laminato, adoperare solo frese al
carburo. | laminati duri rovinano rapidamente le frese in
acciaio.

NOTA: Per migliorare lo scorrimento in immersione,
eliminare frequentemente polvere e detriti dalle colonne.
Se il movimento di immersione non € adeguatamente
omogeneo, lubrificare le colonne con lubrificante a secco
in Teflon.

1. Dopo la regolazione della profondita di taglio, come
descritto precedentemente, posizionare la fresatrice in
modo che la fresa si trovi direttamente sopra il pezzo che
verra tagliato.

2. Con la fresatrice in funzione, abbassare dolcemente
I'unita sul pezzo in lavorazione. NON ARRESTARE LA
FRESATRICE IN PROFONDITA.

3. Quando ['utensile raggiunge la profondita
preimpostata, ruotare la leva di blocco immersione (16)
per bloccarla.

4. Una volta terminata la fresatura, spingere la leva di
blocco immersione (16) per sbloccarla e lasciare che la
molla sollevi la fresatrice dal pezzo in lavorazione.

5. La fresatrice deve procedere sempre nella direzione
opposta a quella di rotazione della fresa. Fare riferimento
alla Fig. L.

Interruttore di accensione/
spegnimento - (Fig. A)

A AVVERTENZA: Per ridurre il rischio di
gravi infortuni, spegnere I'unita e staccarla dalla fonte
di alimentazione prima di apportare regolazioni o
rimuovere/installare accessori. L'avvio accidentale puo
causare infortuni.

1. Per accendere I'unita, premere il pulsante di sblocco
(20) e Iinterruttore di accensione/spegnimento a
grilletto (19). Per il funzionamento continuo, continuare a
premere linterruttore a grilletto.

2. Per spegnere I'unita, rilasciare il grilletto.

Manopola per la velocita variabile -
(Fig. A)

A AVVERTENZA: se il controllo della
velocita smette di funzionare o & intermittente, smettere
immediatamente di adoperare I'utensile. Contattare
Trend Tool Technology Ltd o una struttura di assistenza
autorizzata per la riparazione.

AVVISO: La fresatrice € dotata di componenti elettronici
che controllano e mantengono costante la velocita
dell’'utensile durante il taglio. Con I'uso a bassa e

media velocita, il controllo della velocita impedisce la

riduzione della velocita del motore. Se si avverte una
variazione della velocita e il carico al motore viene
mantenuto, il motore potrebbe danneggiarsi a causa del
surriscaldamento. Per evitare danni all’'utensile, ridurre la
profondita di taglio e/o rallentare I’'avanzamento.

Per la scelta della velocita della fresatrice, fare
riferimento alla tabella per la selezione della velocita.
Ruotare la manopola della velocita (1) per controllare la
velocita della fresatrice. La velocita minima € 10.000 giri/
min; la velocita massima & 26.000 giri/min, regolabile
tramite la manopola della velocita (1).

1. Ruotare la manopola della velocita fino alla posizione
desiderata. La manopola & numerata da 1 a Max, per
una velocita da 10.000 a 26.000 giri/min.

2. Per tagli di grosso diametro scegliere una velocita
inferiore, per tagli di piccolo diametro scegliere una
velocita superiore.

3. La regolazione corretta dipende anche dalla densita
del materiale, dalla profondita di taglio e dalla velocita di
avanzamento della fresatrice.

NOTA: Una riduzione avvertibile del numero di giri del
motore indica un sovraccarico del motore

TABELLA PER LA SELEZIONE DELLA VELOCITA
REGOLAZIONE DELLA | NUMERO GIRI/MIN
MANOPOLA APPROSSIMATIVO
1 10,000

2 11,500

3 13,000

4 14,500

5 16,000

6 18,000

7 20,000

8 21,500

9 23,000

10 24,000

Max 26,000

Le velocita riportate in questa tabella sono
approssimative e sono indicate solo a scopo di
riferimento. La fresatrice potrebbe non ruotare all’esatta
velocita indicata per la regolazione della manopola.

A AVVERTENZA: Attenersi sempre ai consigli
del produttore della fresa riguardo alla velocita, in quanto
la forma di alcune frese richiede velocita specifiche ai fini
della sicurezza o delle prestazioni.

In caso di dubbi sulla velocita corretta o se si verifica
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qualunque tipo di problema, contattare il produttore della
fresa.

Luci di lavoro a LED - (Fig. F)

A ATTENZIONE: Non fissare la luce di
lavoro. In caso contrario, potrebbero verificarsi gravi
lesioni oculari.

Due luci di lavoro a LED (57) sono collocate accanto alla
ghiera (6).

1. Le luci di lavoro (57) sono sempre accese quando la
fresatrice € collegata alla fonte di alimentazione di rete.

2. Per spegnere le luci di lavoro, scollegare la fresatrice
dalla fonte di alimentazione di rete.
NOTA: Le luci di lavoro consentono di illuminare

immediatamente il pezzo in lavorazione e non sono
destinate all’'uso come torce.

Sagomatura di legnami naturali

A AVVERTENZA: Durante la fresatura,

bloccare sempre la leva di blocco immersione.

Durante la sagomatura di bordi di legnami naturali,
sagomare prima la testa e poi lungo il pezzo in
lavorazione. Cio garantisce che eventuali rotture verranno
rimosse quando la sagomatura avviene in lungo.

Regolazione della profondita di
fresatura - (Fig. A, E)

1. Posiziona il router con la fresa montata sul pezzo da
lavorare.

2. Regola il blocco multipozione del tornio (7) come
richiesto.

3. Allenta la manopola di blocco (4) che fissa la battuta di
profondita (3).

4. Abbassa lentamente il router fino a quando la
fresa tocca il pezzo da lavorare e fissala in posizione
bloccando la corsa con la leva di blocco della corsa.
(16).

5. Imposta la profondita richiesta regolando la distanza
tra il fondo della battuta di profondita e il blocco del
tornio.

6. Serrare la manopola di blocco per fissare la battuta di
profondita.

NOTA: Ruotando la torretta di arresto, € possibile
scegliere otto posizioni rapide di profondita.

Direzione di avanzamento - (Fig. L)

A AVVERTENZA: Evitare |a fresatura al

contrario, vale a dire con il taglio in direzione opposta a
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quella visualizzata nella Fig. L. La fresatura al contrario
incrementa il rischio di perdita di controllo, con il
conseguente rischio di subire infortuni. Quando occorre
eseguire la fresatura al contrario (ad es. quando si torna
indietro attorno a un angolo), applicare la massima
attenzione per mantenere il controllo della fresatrice.
Eseguire tagli piu piccoli e rimuovere meno materiale
possibile con ogni passata.

La direzione di avanzamento & molto importante nelle
operazioni di fresatura e puo fare la differenza tra un
lavoro impeccabile e un pezzo rovinato. La Fig. L mostra
la direzione di avanzamento corretta per la maggior parte
dei tagli.

1. Quando viene eseguita la fresatura lungo un bordo,

la direzione di avanzamento della fresatrice deve essere
contraria a quella della fresa. In tal modo, la fresatura
avviene correttamente senza strappi. Se la direzione

di avanzamento & corretta, inoltre, la fresatrice viene
spinta in avanti sul pezzo in lavorazione ed &€ meno
probabile che la guida laterale o i cuscinetti della guida si
allontanino dal bordo del pezzo in lavorazione.

Velocita di avanzamento

La velocita di avanzamento della fresa nel legno non
deve essere né eccessiva né insufficiente; in quest’ultimo
caso, infatti, la fresa lascia segni di bruciatura sul legno.

NOTA: Fare pratica nella regolazione della velocita
prestando attenzione al rumore del motore durate la
fresatura.

Uso di una guida laterale - (Fig. M)

A ATTENZIONE: Accertarsi che la posizione

di lavoro sia comoda e che I'altezza di lavoro sia idonea.

1. Accertarsi che i bulloni ad alette (28) siano totalmente
svitati. Fare scorrere le aste della guida (26) nella base di
fresatura (8) e stringere i bulloni ad alette.

2. Agire sulla manopola di regolazione di precisione della
guida (29) fino a ottenere la distanza desiderata e bloccarla
in posizione con i bulloni ad alette (28).

3. Ridurre, quindi, I'altezza della fresa fino a collocarla
immediatamente al di sopra del pezzo in lavorazione.

4. Per eseguire regolazioni di precisione, allentare
il bullone ad alette (28) e agire sulla manopola di
regolazione di precisione della guida laterale (29).

5. Stringere il bullone ad alette (28) per bloccare la
posizione.

NOTA: Un giro della manopola di regolazione di
precisione della guida laterale (29) equivale a 2,0mm di
avanzamento laterale.

6. Abbassare la fresa sul pezzo in lavorazione e
impostare I'altezza della fresa in base alla distanza
desiderata. Fare riferimento a Regolazione della
profondita della fresatrice.
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7. Accendere la fresatrice e una volta raggiunta la
velocita massima abbassare dolcemente la fresa sul
pezzo in lavorazione, quindi bloccare I'immersione.

8. Avanzare lungo il pezzo in lavorazione applicando una
pressione laterale, per accertarsi che la guida laterale
non si allontani dal bordo del pezzo in lavorazione, e
applicare una pressione verso il basso sulla mano interna
per evitare che la fresatrice si inclini.

9. Al termine, sollevare la fresatrice, bloccarla con la leva
di blocco immersione (16) e spegnerla.

NOTA: Quando si avvia il taglio, mantenere la pressione
sulla ganascia anteriore fino a quando la ganascia
posteriore entra a contatto con il bordo del pezzo in
lavorazione.

NOTA: Alla fine del taglio, mantenere la pressione sulla
ganascia posteriore fino a terminare il taglio. In tal modo,
si evita che la fresa oscilli all’estremita del pezzo in
lavorazione intaccando I’angolo.

Fresatura con la guida laterale

- (Fig. 1, J)

La guida laterale consente di dirigere la fresatrice
durante la sagomatura, la profilatura o la smussatura
di bordi del pezzo in lavorazione, oppure durante la
realizzazione di scanalature e feritoie nel centro del
pezzo in lavorazione, parallelamente al bordo.

Il bordo del pezzo in lavorazione deve essere dritto e
preciso.

Le strisce (31) sono regolabili e devono essere
impostate preferibilmente a una distanza approssimativa
di 3 mm da ogni lato della fresa.

Guida lungo un asse

Quando non ¢ possibile utilizzare una guida per i bordi, &
comunque possibile guidare la fresatrice lungo un asse
fissato al pezzo in lavorazione (con una sporgenza ad
entrambe le estremita).

Fresatura a mano

A AVVERTENZA: Realizzare solo fori poco
profondi. Adoperare frese di diametro non superiore a
12mm.

La fresatrice puo essere utilizzata anche senza guida, ad
esempio per l'incisione di parole o I'esecuzione di lavori
creativi.

Modalita da banco - (Fig. A, Q)

A AVVERTENZA: Prima di installare

la fresatrice T8 su un banco per fresatrice,
accertarsi che il banco sia conforme a tutti i
requisiti di legge in materia di sicurezza dei
banchi per fresatrici. Leggere tutte le avvertenze

per la sicurezza, le istruzioni e le specifiche
fornite con il banco per fresatrice. Se non vengono
seguite tutte le istruzioni indicate, potrebbero verificarsi
scosse elettriche, incendi e/o infortuni gravi.

A AVVERTENZA: Per ridurre il rischio
di gravi infortuni, spegnere l'unita e staccarla
dalla fonte di alimentazione prima di apportare
regolazioni o rimuovere/installare accessori.
L’avvio accidentale pud causare infortuni.

A AVVERTENZA: Non utilizzare Ia
fresatrice T8 come fresatrice libera se é installato
il morsetto di sicurezza sul banco.

Installazione del morsetto di
sicurezza sul banco della fresatrice

1. Fissare la striscia di sicurezza dal morsetto al piede
del banco per fresatrice, accertandosi che la striscia con
la fibbia si trovi a distanza di sicurezza dalla fresa.

2. Accertarsi che la fresatrice e I'interruttore NVR
(rilascio senza tensione) siano scollegati dalla fonte di
alimentazione.

3. Spingere il morsetto (40) sul’impugnatura laterale
destra (2) guidando il perno nel foro rosso (18) e
accertandosi che la guida inferire sia posizionata
correttamente nella parte inferiore dell’impugnatura.

4. Premere il pulsante di rilascio del grilletto (20) quindi
premere il grilletto di accensione/spegnimento (19). II
grilletto resta premuto e la fresatrice rimane accesa.

5. Installare la fresatrice sul banco attenendosi alle
istruzioni del produttore del banco e collegare la spina
all’interruttore NVR.

A AVVERTENZA: Non fissare la striscia di

sicurezza alla fresatrice.

6. Accendere l'interruttore NVR. A questo punto, la
fresatrice & pronta all’'uso.

NOTA: La funzione di accensione/spegnimento della
fresatrice a questo punto & controllata dall’interruttore
NVR, per cui la fresatrice si avvia alla velocita
preimpostata non appena si accende I'interruttore NVR.

7. Quando si rimuove la fresatrice dal banco, & possibile
estrarre il morsetto di sicurezza dall'impugnatura.

Applicazione della regolazione
dell’altezza - (Fig. S1)

La regolazione dell’altezza (12) per la fresatrice T8
puo essere utilizzata per I'uso libero o con la fresatrice
capovolta per I'uso su banco. Se viene realizzato un
apposito foro di accesso laterale sulla parte superiore
del banco per fresatrice, I'altezza pud essere regolata
anche dalla parte superiore del banco.
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Per regolare I’altezza con precisione:
1. Immergere la fresatrice e bloccare in basso la leva.

2. Ruotare il dado zigrinato (11) in basso sul perno fino
ad avvicinarlo alla forca del corpo della fresatrice (62).

3. Allineare la base del dado zigrinato (11) in modo da
collocarla nella forca (62).

4. Rilasciare la leva di blocco immersione.

A ATTENZIONE: NON adoperare un trapano
elettrico per azionare il regolazione dell’altezza. Utilizzare
solo 'impugnatura fornita. Accertarsi che la leva di
blocco dell’immersione sia sbloccata. Non adoperare
troppa forza per ruotare il meccanismo del sollevamento
rapido Non rimuovere la vite Torx® sui dadi esagonali.

Utilizzo senza regolazione dell’altezza
- (Fig. S2)

Nell’uso libero, il dado zigrinato (11) deve essere
avvitato sulla parte superiore del perno e stretto a

mano contro il cappuccio esagonale. La base del dado
zigrinato (11) deve essere allineata con la forca (62) nel
corpo della fresatrice.

A ATTENZIONE: In modalita di immersione
normale, accertarsi che la base del dado zigrinato sia
allineata correttamente alle forche dell’involucro inferiore
del motore. In tal modo, la fresa puo ritirarsi in sicurezza
nella base.

Per l'uso libero:

1. Collocare I'impugnatura della regolazione dell’altezza
(12) sul dado esagonale del mandrino filettato superiore
(51).

2. Ruotare I'impugnatura in senso orario per sollevare il
corpo del motore e ridurre la profondita di taglio.

3. Ruotare I'impugnatura in senso antiorario per abbassare
il corpo del motore e aumentare la profondita di taglio.

Utilizzo con banco per fresatrice -
(Fig. S3)

1. Accertarsi che la fresatrice sia montata su un banco
per fresatrice (v. pagina a fianco).

2. Collocare I'impugnatura della regolazione dell’altezza
(12) nel foro del banco per fresatrice sul dado esagonale
del mandrino filettato inferiore (64).

3. Ruotare I'impugnatura in senso orario per sollevare il
corpo del motore e aumentare I'altezza di taglio.

4. Ruotare 'impugnatura in senso antiorario per
abbassare il corpo del motore e ridurre I'altezza di taglio.

Un giro corrisponde a circa 1,5 mm. La manopola
dell'impugnatura di regolazione dell’altezza (63) pud
essere riportata a zero.

Prima dell’uso

1. Accertarsi che la fresa sia installata correttamente
nella ghiera.

2. Impostare la profondita di taglio.
3. Collegare un estrattore della polvere.

4. Accertarsi che il limitatore di immersione sia sempre
bloccato prima di accendere la fresatrice.

Fresatura con frese con cuscinetto
guida - (Fig. R)
Quando non si utilizza una guida parallela o una boccola

di guida, € possibile utilizzare frese con cuscinetto guida
(50) per il taglio di bordi sagomati.

Trend offre una vasta gamma di frese con cuscinetto
guida adatte a varie applicazioni. Per informazioni
dettagliate, vedere trend-eu.com.

Configurazione della base Trend -
(Fig. N)
Questa fresatrice & dotata di tre fori filettati (53)

realizzati nella base che consentono di applicarla ad altri
accessori Trend.

MANUTENZIONE A

L’'utensile elettrico & stato progettato per il
funzionamento per un lungo periodo di tempo con
manutenzione minima. Un funzionamento soddisfacente
continuativo dipende dalla cura e dalla pulizia regolare
dell’utensile.

A AVVERTENZA: Per ridurre il rischio di
gravi infortuni, spegnere 'utensile e scollegarlo
dalla fonte di alimentazione prima di apportare
regolazioni o rimuovere/installare accessori.
L’avvio accidentale puo causare infortuni.

Riparazioni

A AVVERTENZA: per garantire la
SICUREZZA e I’AFFIDABILITA del prodotto, le
riparazioni, la manutenzione e la regolazione (incluse
riparazioni del cavo di alimentazione, ispezione e/o
sostituzione delle spazzole) devono essere eseguite da
un centro assistenza Trend o da un centro assistenza
autorizzato da Trend.

Utilizzare sempre ricambi identici.

Lubrificazione

e | 'utensile elettrico non richiede ulteriore lubrificazione.
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Pulizia

A AVVERTENZA: Soffiare via con aria
asciutta la sporcizia e la polvere sull’involucro principale,
in quanto la sporcizia tende a raccogliersi all’interno

e attorno alle prese d’aria. Per I'esecuzione di questa
procedura, indossare un’adeguata protezione per gli
occhi e una maschera antipolvere approvata.

A AVVERTENZA: Non utilizzare mai solventi
o altri prodotti chimici aggressivi per la pulizia dei
componenti non metallici dell’'utensile. Questi prodotti
chimici possono indebolire i materiali utilizzati per questi
componenti. Utilizzare un panno inumidito solo con
acqua e sapone delicato. | liquidi non devono penetrare
all’interno dell’'utensile. Non immergere in liquidi i
componenti dell’utensile.

Accessori

A AVVERTENZA: Siccome gli accessori
diversi da quelli offerti da Trend Tool Technology Ltd
non sono stati collaudati con questo prodotto, 'uso

di tali accessori con questo utensile potrebbe essere
pericoloso. Per ridurre il rischio di infortuni, con questo
prodotto utilizzare sempre accessori consigliati da Trend
Tool Technology Ltd.

Per ulteriori informazioni sugli accessori appropriati,
consultare il rivenditore.

Conservazione

® Dopo I'uso, riporre I'utensile nel contenitore.

[, ]
PROTEZIONE AMBIENTALE "

Riciclare le materie prime anziché smaltirle

come rifiuti.

Gli accessori e gli imballi devono essere smistati
I Per un riciclaggio ecocompatibile.

Raccolta differenziata. Questo prodotto non deve essere
smaltito assieme ai normali rifiuti domestici.

Utente residenziale

In base ai regolamenti locali, & possibile provvedere alla
raccolta differenziata dei prodotti elettrici, separatamente
alla raccolta dei rifiuti domestici, presso sedi di riciclo
comunali o presso il rivenditore, quando si acquista un
prodotto nuovo. Per ottenere suggerimenti sulle modalita
di smaltimento ecocompatibile di prodotti elettrici Trend,
contattare I’Assistenza clienti di Trend o visitare il sito
www.trend-uk.com

Utenti aziendali

Per lo smaltimento dei prodotti elettrici Trend, contattare
I’Assistenza clienti di Trend.
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GARANZIA

Lo strumento & corredato da una garanzia del produttore
in conformita alle condizioni riportate sul nostro sito web
www.trend-uk.com

Per trovare un rappresentante dell’Assistenza Trend
piu vicino, contattare I'’Assistenza clienti di Trend o
consultare il nostro localizzatore di distributori sul sito
www.trend-uk.com
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Dziekujemy za zakup produktu marki Trend. Zyczymy
wielu lat kreatywnego i produktywnego uzytkowania.

DANE TECHNICZNE

T8

Napiecie VAC 230-240
Typ 1
Moc wejéciowa w 2200
Predko$¢ bez obcigzenia min 1 10000

26000
Maks. gtebokos$¢ skoku mm 80
Maks. $rednica frezu (frezarka mm 50
przenosna)
Maks. srednica frezu w stole mm 65

Rozmiar tulejki zaciskowej dla Wielkiej | cal 1/2 + 1/4 tulejka

Brytanii i Irlandii
Rozmiar tulejki zaciskowej dla UE mm 12mm + 8mm tulejka
Masa kg 5.8

Wartos$ci hatasu i drgar (suma wektoréw tréjosiowych) zgodnie
znorma EN 628412 17:

Lp, (poziom cisnienia akustycznego dB(A) 94.1
emisji)

Lya (Poziom mocy akustycznej) dB(A) 105.1
K (niepewnos¢ dla danego poziomu dB(A) 3
dzwigku)

Wartosé emisji drgari a, , = m/s? 3.8
Niepewnos¢ K = m/s? 15

Poziom emisji drgan lub hatasu podany w niniejszej
karcie informacyjnej zostat zmierzony zgodnie ze
znormalizowanym testem okreslonym w normie EN
62841 i moze by¢ uzywany do poréwnania z innymi
narzedziami. Mozna go wykorzysta¢ do wstepnej oceny
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Deklarowany poziom
emisji drgan i/lub hatasu odzwierciedla gtéwne
zastosowania narzedzia. Jezeli jednak narzedzie jest
uzywane do réznych zastosowan, z réznymi akcesoriami
lub niedostatecznie konserwowane, emisje drgan i/lub
hatasu moga sie rézni¢. Moze to znacznie zwiekszy¢
poziom narazenia w catym okresie pracy wykonywanej z
uzyciem narzedzia.

Oszacowanie poziomu narazenia na drgania i/lub hatas
powinno réwniez uwzglednia¢ czas, w ktérym narzedzie
jest wytaczone lub gdy dziata, ale w rzeczywistosci

nie wykonuje pracy. Moze to znacznie obnizy¢ poziom
narazenia w catym okresie pracy.

Nalezy okresli¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa w
celu ochrony operatora przed skutkami wibracji lub
hatasu, takie jak: konserwacja narzedzia i osprzetu,
utrzymywanie cieptych dtoni (odpowiednio do drgan),
organizacja harmonogramu pracy.

®
‘. OSTRZEZENIE: Przeczytaj instrukcie
obstugi, gdyz zawarte w niej informacje pozwola
zmniejszy¢ ryzyko urazow.
Definicje: Wytyczne dotyczace bezpieczenstwa
Ponizsze definicje opisujg poziom istotnosci kazdego
stowa ostrzegawczego. Nalezy zapoznac sig z instrukcja
i zwraca¢ uwage na te symbole.

A NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o
bezposredniej sytuacji niebezpiecznej, ktora, jezeli nie
da sie jej unikna¢, bedzie skutkowaé $miercia lub
powaznymi obrazeniami ciata.

A OSTRZEZENIE: Informuje o sytuacji
potencjalnie niebezpiecznej, ktéra, jezeli nie da sig jej
unikna¢, moze skutkowac $miercia lub powaznymi
obrazeniami ciata.

A PRZESTROGA: Informuje o sytuacji
potencjalnie niebezpiecznej, ktéra, jezeli nie da sie
jej unikna¢, moze skutkowa¢ umiarkowanymi lub
niewielkimi obrazeniami ciata.

A UWAGA: Oznacza praktyke niezwigzana z
obrazeniami ciata, ktéra, jezeli nie da sie jej uniknag,
moze skutkowac szkodami materialnymi.

A Oznacza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

& Oznacza ryzyko pozaru.
e JOIOIEPIN

OGOLNE OSTRZEZENIA
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznaé si¢ ze
wszystkimi dostarczanymi wraz z tym narzedziem
ostrzezeniami, instrukcjami, ilustracjami i
wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa.
Niestosowanie sie do ponizszych instrukcji moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym, pozaru
lub powaznych obrazen.
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ZACHOWAJ WSZELKIE OSTRZEZENIA
I INSTRUKCJE DO UZYCIA W
PRZYSZLOSCI

Uzywane w tresci ostrzezen okreslenie ,narzedzie
elektryczne” oznacza urzadzenie o zasilaniu sieciowym
(przewodowe) lub urzadzenie o zasilaniu bateryjnym
(bezprzewodowe).

1) Bezpieczenstwo w strefie wykonywania pracy

a) Utrzymuj porzadek na obszarze roboczym i dbaj,
aby byt on dobrze oswietlony. Zabataganione lub
stabo o$wietlone miejsca zwigkszaja ryzyko wypadkow.

b) Nie uzywaj narzedzi elektrycznych w obszarach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w poblizu
tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw. Narzedzia
elektryczne generuja iskry, ktére moga spowodowac
zapton pytéw lub opardw.

c) Podczas pracy z uzyciem narzedzia
elektrycznego pilnuj, aby dzieci i osoby postronne
znajdowaly sie w bezpiecznej odlegtosci.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli
nad urzadzeniem.

2) Bezpieczenstwo uzytkowania urzadzen
elektrycznych

a) Wtyczki elektronarzedzi musza by¢ odpowiednie
do gniazdka. Nie wolno w zaden sposéb
modyfikowaé wtyczki zasilajacej. Podczas pracy

z elektronarzedziami wymagajacymi gniazdka

z uziemieniem nie wolno stosowa¢ adapteréw
zasilania. Stosowanie niezmodyfikowanych wtyczek

i pasujacych do nich gniazd sieciowych pozwoli
zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b) Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi
powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki,
kuchenki i lodéwki. W przypadku kontaktu ciata z
uziemionym urzadzeniem wystepuje podwyzszone
ryzyko porazenia pradem.

c) Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub wilgoci. Dostanie si¢ wody do wnetrza
elektronarzedzia spowoduje wieksze ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

d) Z przewodem obchodz sie we wiasciwy
sposéb. Nigdy nie uzywaé przewodu zasilajacego
do przenoszenia, przyciggania do siebie lub
odigczania narzedzia elektrycznego od gniazdka.
Przewdéd trzymaj z dala od ciepta, oleju, ostrych
krawedzi oraz ruchomych czesci. Uszkodzone

lub zaplatane przewody zwiekszaja ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

e) Podczas uzywania elektronarzedzi na zewnatrz
nalezy uzywaé przediuzacza odpowiedniego do
uzytku na zewnatrz pomieszczen. Uzycie przewodu
zasilajacego nadajacego sie do stosowania na zewnatrz
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy nieunikniona jest praca
elektronarzedziem w wilgotnym miejscu, nalezy
korzystaé ze zrédta pradu z zabezpieczeniem
réznicowo-pradowym (RCD). Uzycie bezpiecznika
typu RCD zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

3) Bezpieczenstwo osobiste

a) Podczas pracy z uzyciem narzedzia
elektrycznego badz czujny, zwracaj uwage na to
co robisz i stosuj zdrowy rozsadek. Nie uzywaj
narzedzia elektrycznego gdy jestes zmeczony lub
pod wpltywem srodkéw odurzajgcych, alkoholu
lub lekarstw. Moment nieuwagi podczas pracy

z narzedziem elektrycznym moze doprowadzi¢ do
wypadku z powaznymi obrazeniami ciata.

b) Korzystaj ze sprzetu ochrony osobistej.
Zawsze chron wzrok. Srodki ochrony, takie jak
maska przeciwpytowa, bezpieczne obuwie z podeszwa
przeciwposlizgowa, sztywny kask lub ochronniki stuchu
uzywane w odpowiednich warunkach ogranicza ryzyko
obrazen ciata.

c) Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu.
Przed podiagczeniem urzadzenia do zrédia
zasilania lub akumulatora oraz przed
podniesieniem lub przenoszeniem go upewnij

sie, ze wylacznik jest w pozycji wylaczenia.
Przenoszenie narzedzi elektrycznych z palcem na
wigczniku lub podtgczenie do zasilania urzadzen, ktérych
wigcznik znajduje sie¢ w potozeniu wtgczonym moze
doprowadzi¢ do przykrych wypadkow.

d) Przed wiaczeniem narzedzia elektrycznego
odlacz wszelkie klucze i narzedzia uzywane
do regulaciji. Klucz lub narzedzie podtaczone do
obracajacego sie elementu narzedzia elektrycznego
moze doprowadzi¢ do obrazen ciata.

e) Nie siegaj zbyt daleko narzedziem. Zawsze
nalezy utrzymywa¢ stabilna postawe i rownowage.
Pozwoli to lepiej zapanowaé nad narzedziem
elektrycznym w niespodziewanych sytuacjach.

f) No$ odpowiednia odziez. Nie nos luznej odziezy
ani bizuterii. Wlosy i odziez operatora musza
znajdowac sie w bezpiecznej odlegtosci od czesci
ruchomych. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wtosy
moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

g) Jezeli urzadzenia sa wyposazone w zlgcza

do odciagu lub zbierania pytu, dopilnuj ich
prawidiowego podigczenia i uzywania we wlasciwy
sposoéb. Skorzystanie z mozliwosci zbierania pytu
pozwala ograniczy¢ stwarzane przez pyt zagrozenia.

h) Nie dopuszczaj do sytuacji, w ktérych rutyna
wynikajgca z czestego uzywania narzedzi sktania
do zbytniej pewnosci siebie i lekcewazenia zasad
bezpieczenstwa pracy z elektronarzedziami.
Nieuwazne dziatanie moze w ciggu utamka sekundy
spowodowacé powazne obrazenia.
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4) Uzywanie i dbanie o narzedzie elektryczne

a) Nie uzywaj narzedzia elektrycznego na site.
Uzyj odpowiedniego narzedzia elektrycznego do
danego zastosowania. Wtasciwie dobrane narzedzie
elektryczne wykona zadanie lepiej i bezpieczniej z
predkoscia, do ktérej zostato zaprojektowane.

b) Nie uzywaj narzedzia elektrycznego, jezeli
nie daje sie ono wiaczy¢ i wylaczyé za pomoca
wytacznika. Kazde narzedzie elektryczne, ktérego
nie da sig¢ kontrolowa¢ za pomoca wytacznika stwarza
zagrozenie i nalezy je odda¢ do naprawy.

c) Przed przystapieniem do jakichkolwiek
regulacji, wymiany akcesoriow lub
przechowywania odtacz wtyczke od zrédta
zasilania lub akumulator od narzedzia jezeli

jego konstrukcja na to pozwala. Taki srodek
zapobiegawczy moze zmniejszyé ryzyko przypadkowego
uruchomienia narzedzia elektrycznego.

d) Przechowuj nieuzywane narzedzia elektryczne
poza zasiegiem dzieci i nie pozwalaj na

uzywanie narzedzia elektrycznego osobom z

nim nieobeznanym lub ktére nie zapoznaly sie z
instrukcjami jego obstugi. Narzedzia elektryczne sa
niebezpieczne w rekach niewyszkolonych uzytkownikéw.

e) Utrzymuj elektronarzedzie i akcesoria w dobrym
stanie technicznym. Sprawdz, czy ruchome
elementy sa wlasciwie ustawione i czy nie blokuja
sie, zwré¢ uwage na uszkodzone elementy lub
inny ich stan mogacy mie¢ wplyw na dziatanie
narzedzia elektrycznego. W razie uszkodzenia
oddaj urzadzenie elektryczne do naprawy

przed kontynuowaniem jego uzytkowania. Wiele
wypadkéw jest spowodowanych przez narzedzia
elektryczne w kiepskim stanie technicznym.

f) Pilnuj, aby narzedzia tnace byly ostre i czyste.
Witasciwie utrzymywane narzedzia tnace o naostrzonych
krawedziach tnacych maja mniejsze szanse
zablokowania sie i sg tatwiejsze do kontrolowania.

g) Uzywaj narzedzi elektrycznych, akcesoriéw

i elementéw tnacych itp. zgodnie z niniejszymi
instrukcjami, uwzgledniajac warunki robocze oraz
planowana prace. Uzywanie narzedzi elektrycznych
do czynnosci innych niz te, do ktérych sa przeznaczone
moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.

h) Uchwyty i inne powierzchnie chwytania
utrzymuj w stanie suchym, czystym i wolnym od
oleju i smaréw. Sliskie uchwyty i powierzchnie do
chwytania utrudniaja bezpieczng obstuge i sterowanie
narzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

5) Serwisowanie

a) Narzedzie elektryczne oddawaj do serwisowania
u wykwalifikowanego mechanika, a przy

wymianie czesci uzywaj tylko identycznych

czesci zamiennych. Pozwoli to zagwarantowac¢
bezpieczenstwo narzedzia elektrycznego.
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Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
frezarek pionowych

a) Poniewaz frez moze dotknaé¢ przewodu
zasilajgcego urzadzenia, przytrzymuj narzedzie
elektryczne tylko za izolowane powierzchnie do
chwytania. W razie przeciecia przewodu pod napigciem
na odstfonietych metalowych czesciach elektronarzedzia
moze pojawi¢ sie napiecie elektryczne grozace
porazeniem pradem.

b) Zabezpiecz obrabiany element przy pomocy
zaciskow lub w inny sposéb i podeprzyj go w
stabilny sposéb. Trzymanie obrabianego elementu reka
lub dociskanie go ciatem nie zapewnia stabilnosci i moze
prowadzi¢ do utraty kontroli.

c) Uchwyty utrzymuj w stanie suchym, czystym
i wolnym od oleju i smaréw. Pozwoli to lepiej
zapanowac¢ nad narzedziem elektrycznym.

d) Pewnie trzymaj narzedzie dwoma rekami, aby
nie doszto do jego przemieszczenia podczas
uruchamiania. Podczas pracy zawsze mocno trzymaj
narzedzie.

e) Nie wolno zblizaé¢ dioni do obszaru ciecia nad
i pod podstawa. Pod zadnym pozorem nie wolno
siegaé pod obrabiany element. Podczas cigcia
podstawe frezarki trzymaj docisnieta do obrabianego
elementu.

f) Nie dotykaj bitu bezposrednio po jego uzyciu.
Moze byé bardzo goracy.

g) Przed odlozeniem frezarki upewnij sie, ze silnik
catkowicie sie zatrzymat. Jesli bit bedzie nadal sie
obracat podczas odktadania, grozi to obrazeniami ciata
lub uszkodzeniami.

h) Przed uruchomieniem silnika upewnij sie, ze bit
frezarki nie znajduje sie w obrabianym elemencie.
Jesli bit styka sie z obrabianym elementem podczas
uruchamiania silnika, moze to doprowadzi¢ do podskoku
frezarki i spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenia.

i) Dopuszczalna predkosé¢ bitu thacego musi

byé co najmniej réowna maksymalnej predkosci
wskazanej na elektronarzedziu. Jesli bit thacy bedzie
pracowat szybciej niz jego predko$¢ znamionowa, moze
sie ztamac i wystrzelié.

j) Nalezy zawsze przestrzegac¢ zalecen producenta
bitéw dotyczacych predkosci, poniewaz niektére
rodzaje bitéw wymagaja okreslonych predkosci w
celu zapewnienia bezpieczenistwa lub wydajnosci.
Jezeli uzytkownik nie jest pewien wtasciwej predkosci
lub wystepuije jakis inny problem, nalez skontaktowac sie
z producentem bitu.

k) Nie uzywac¢ frezéw o dlugosci wiekszej niz
50mm, chyba ze frezarka jest umieszczona w
stole.

W tym narzedziu nie wolno uzywac frezéw o
dlugosci wiekszej niz 65mm.
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RYZYKO RESZTKOWE

A OSTRZEZENIE: Zalecamy
stosowanie zabezpieczenia ré6znicowo-
pradowego o pradzie resztkowym
30mA lub nizszym.

Pomimo stosowania odpowiednich przepiséw
bezpieczenstwa i zastosowania urzadzen
zabezpieczajgcych nie mozna uniknac¢ ryzyka
resztkowego. Obejmuje ono:

® Uszkodzenia stuchu.

* Ryzyko obrazen ciata w wyniku wyrzuconych czastek.

* Ryzyko oparzen w wyniku nagrzewania si¢ osprzetu
podczas pracy.

¢ Ryzyko obrazen ciata w wyniku diugotrwatego
uzytkowania.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAG

A Bezpieczenstwo uzytkowania
urzadzen elektrycznych

Silnik elektryczny jest przeznaczony do pracy z
tylko jednym napieciem. Zawsze sprawdzaj, czy
napiecie zasilajgce odpowiada napieciu na tabliczce
zZnamionowe;j.

D Narzedzie posiada podwdjng izolacje zgodnie z
EN62841; z tego wzgledu przewdd uziemiajacy nie jest
wymagany.

Jesli przewdd zasilajacy jest uszkodzony, wymaga
wymiany przez Trend Tool Technology Ltd lub
autoryzowany serwis.

A Uzywanie przediuzacza

Nie nalezy uzywac przedtuzacza.

ZAWARTOSC OPAKOWANIA - (Fig. T)

1 x Frezarka (A)

1 x Przyktadnica boczna z mikro regulacja (B)

1 x Tulejka zaciskowa (C)

1 x Tulejka tulejki zaciskowej (D)

1 x Sworzen centrujacy (E)

1 x Tulejka prowadzaca 30 mm (F)

1 x Adapter tulejki prowadzacej (G)

1 x Sworzen cyrkla (H)

1 x Pionowy adapter odciagu pytu (I)

1 x Adapter odciggu pytu cyklonu (J)

1 x Adapter odciggu pytu pod prowadnica (K)

1 x Regulacja wysokosci (L)

1 x Klamra blokady zasilania (M)
TYLKO DO WYKORZYSTANIA NA STOLE
FREZARSKIM

1 x Klucz 22mm (N)
1 x Wyttaczana walizka do przenoszenia
1 x Instrukcja obstugi

® Sprawdzi¢ narzedzie, czesci lub akcesoria pod katem
uszkodzen, ktére mogty powsta¢ podczas transportu.

® Przed przystapieniem do uzytkowania urzadzenia
nalezy dokfadnie zapozna¢ sie z niniejsza instrukcja.

OZNACZENIA NA NARZEDZIU

Na narzedziu widoczne sag nastepujace oznaczenia
obrazkowe:

é Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sig z instrukcja
obstugi.

Uzywaj srodkéw ochrony stuchu.

Stosuj $rodki ochrony oczu.

P>OOJ

Promieniowanie widzialne. Nie patrze¢
bezposrednio w zrédto Swiatta.

@ Izolacja podwdjna

Opis - (Fig. A)

A OSTRZEZENIE: Nie modyfikowac
elektronarzedzi ani ich czesci. Moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia narzedzia lub obrazen ciata.

Pokretto regulacji predkosci

Uchwyty gtéwne

Pret ograniczajacy gtebokos¢

Sruba motylkowa

Przycisk blokady wrzeciona

Zespot tulejki zaciskowej
Wielopozycyjny ogranicznik wiezy
Ptyta podstawy

Przykfadnica boczna z mikro regulacja
10. Pret ogranicznika wysokosci

11. Pokretto kciukowe

12. Reczna regulacja wysokosci

13. Klucz

14. Precyzyjny regulator wysokosci

15. Pierécien zerowania regulatora

16. Dzwignia blokady skoku

17. Sruby motylkowe

18. Punkt wstawiania Klamry blokady zasilania
19. Przetagcznik We/WYL.

20. Przycisk zwolnienia przetacznika

©CONDO AN

Przeznaczenie

Frezarka T8 zostata zaprojektowana z mysla o
profesjonalnej/$rednio intensywnej eksploatacji w
zakresie obrobki drewna, materiatéw drewnopochodnych
i tworzyw sztucznych.
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Frezarki sa przeznaczone sa do frezowania rowkow,
krawedzi, profili i gniazd oraz frezowania kopiowego.

NIE UZYWAGC w warunkach mokrych ani w obecnosci
tatwopalnych cieczy lub gazéw.

T8 to profesjonalne elektronarzedzie.

Model T8 zostat zaprojektowany w sposéb
umozliwiajgcy osadzenie w stole frezarskim. Frezarka
moze by¢ instalowana tylko w stotach spetniajacych
wymagania prawne dotyczace bezpieczenstwa dla
stotéw frezarskich.

NIE DOPUSZCZAJ dzieci do kontaktu z urzadzeniem.
Niedos$wiadczeni operatorzy moga uzywaé narzedzia
wytacznie pod nadzorem.

* Dzieci i osoby niepetnosprawne. Urzadzenie nie
jest przeznaczone do uzytku przez dzieci ani osoby
niepetnosprawne bez nadzoru.

® Produkt nie jest przeznaczony do uzytku przez
osoby (w tym dzieci) o obnizonych zdolnosciach
fizycznych, sensorycznych lub psychicznych badz
niewystarczajacym dos$wiadczeniu, wiedzy lub
umiejetnosciach, o ile nie sa nadzorowane przez osobe
odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo. Dzieci nie
moga pozostawac¢ same w poblizu produktu.

A PRZESTROGA: Przed rozpoczeciem
obstugi ktéregokolwiek z elementéw sterujgcych nalezy
zapozna¢ sig z ponizszymi punktami.

Dzwignia blokady skoku - (Fig. B1-B2)
1. Potozenie dzwigni (16) (na godzinie 12-3)

Ustawignie skoku jest blokowane i nie mozna go
zmienic.

2. Potozenie dzwigni (16) (na godzinie 6)

Blokada skoku zwolniona.

Funkcja przeznaczona do szybkiego pozycjonowania i
rejestracji powierzchni w przypadku uzywania narzedzia
z szablonem.

Sposéb montazu tulejki - (Fig. C2)
Frezarka dostarczana jest z akcesoryjna tulejka do tulejki
zaciskowe;j.

W celu zamontowania tulejki do tulejki zaciskowej (b)
wystarczy ja wsunac¢ do tulejki zaciskowej (a).

Tulejka do tulejki zaciskowej posiada kotnierz
zapewniajgcy wsunigcie jej na poprawng gtebokosé.

UWAGA: 1. Nie wolno podejmowac préb wyjecia tulejki
zaciskowej z nakretki tulejki zaciskowe;j.

Wielopozycyjny ogranicznik wiezy -
(Fig. E)

A OSTRZEZENIE: Nie zmienia¢ ogranicznika
wiezy, gdy frezarka jest uruchomiona. Przy tej operacji
dtonie znajduja sie zbyt blisko gtowicy tnacej.
Ogranicznik wiezy (7) ogranicza odlegto$¢ w dét, na
jaka mozna opusci¢ narzedzie. Stuzy do okreslenia
gtebokosci frezowania poprzez ograniczenie przesuwu
preta oporowego (3).

1. Gtebokos¢ frezowania mozna ustawi¢, ustawiajac
odpowiednig wysoko$¢ na ograniczniku wiezy.

2. Wieze mozna obraca¢ wedtug ogranicznikéw.

3. Interakcja miedzy pretem ogranicznika gtebokosci a
ogranicznikiem wiezy okresla gtebokos$¢ frezowania.

4. Instrukcje dotyczace korzystania z ogranicznika
wiezy podczas pracy podano w rozdziale ,Ustawianie
gtebokosci frezowania”.

Pret ograniczajacy wysokos¢ i
pokretio kciukowe ogranicznika
wysokosci - (Fig. G)

Pret recznej regulacji wysokosci (10) i pokretto (11)
stuza do ograniczania wysokosci, na jaka urzadzenie
moze przemieszczac sie w prowadnicach. Uktad jest
regulowany w taki sposéb, aby ograniczy¢ wysokos¢
skoku niezaleznie od potozenia dzwigni do poziomu,
przy ktérym dot tulejki zaciskowej znajduje sie 80 mm
nad obrabianym elementem.

WSKAZOWKA: Pokretto ogranicznika wysokosci tatwiej
jest obraca¢ w gore, kiedy dzwignia zwalniania skoku
jest zablokowana; obracanie w dét jest tatwiejsze, kiedy
modut zostanie najpierw opuszczony poprzez zwolnienie
dzwigni, ktéra mozna pdzniej zablokowac.

MONTAZ | REGULACJE

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszyé ryzyko
powaznych obrazen ciala, przed przystapieniem
do regulacji lub demontazu/montazu osprzetu
nalezy wytaczyé narzedzie i odtaczyé je od

zrédta zasilania. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia ciata.

Montaz i demontaz frezu - (Fig. C1, F)

A OSTRZEZENIE: Nie dokrecac tulejki

zaciskowej bez zamontowanego frezu.

A OSTRZEZENIE: Nalezy zawsze uzywa
frezu z trzonkiem odpowiadajgcym $rednicy tulejki
zaciskowe;j.
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A OSTRZEZENIE: Nie uzywaé frezow o
dtugosci wigkszej niz 50 mm, chyba ze frezarka jest
umieszczona w stole.

A PRZESTROGA: Podczas wyimowania
frezéw nalezy zachowac¢ ostroznosé¢, aby uniknac
skaleczenia palcow.

Montaz frezu

1. Wiozy¢ co najmniej trzy czwarte dtugosci trzonka frezu
do tulejki zaciskowej (6).

2. Nacisna¢ blokade wrzeciona (5) do przodu, az
wrzeciono frezarki zostanie zablokowane.

UWAGA: Aby blokada zadziatata, konieczne moze by¢
lekkie obrocenie wrzeciona.

3. Obrdci¢ nakretke tulejki zaciskowej w lewo za pomoca
dostarczonego klucza 22mm (13), aby ja dokrecic.

Wyjmowanie frezu

1. Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (5) do przodu,
az wrzeciono frezarki zostanie zablokowane.

2. Obrdci¢ nakretke tulejki zaciskowej (6) w prawo
za pomoca dostarczonego klucza 22mm (13), aby ja
poluzowac.

3. Obraca¢ klucz az do dokrecenia nakretki, a
nastepnie ponownie jg poluzowag. Jest to mechanizm
bezpieczenstwa umozliwiajacy zwolnienie tulejki w razie
awarii.

4. Frez powinien teraz wysunag¢ sie z tulejki.

UWAGA: Po kazdym zakonczeniu korzystania z frezu
nalezy go wyja¢ z frezarki i schowa¢ w bezpiecznym
miejscu.

Precyzyjna regulacja wysokosci - (Fig.
A, D)

A PRZESTROGA: Upewnic sie, ze dzwignia
blokady skoku jest odblokowana. Nie uzywac
nadmiernej sity do obracania mechanizmu precyzyjnej
regulacji wysokosci.

A PRZESTROGA: NIE demontowac $ruby na

nakretkach szesciokatnych.

Precyzyjny regulator wysokos$ci moze by¢ uzywany w
trybie przeno$nym lub gdy frezarka znajduje sie w stole.

Precyzyjna regulacja

Jezeli nie uzywa sie szablonu gtebokosci lub jezeli
gtebokos¢ frezowania wymaga ponownej regulaciji,
zaleca sig uzy¢ precyzyjnego regulatora wysokosci (14).

1. Wyregulowa¢ gtebokos¢ frezowania w sposdb opisany
w punkcie ,Ustawianie gtebokosci frezowania”.

2. Ustawi¢ precyzyjny regulator wysokosci na zero za
pomoca pierscienia zerowania (15).

3. Obréci¢ precyzyjny regulator wysokosci (14) do
wymaganego potozenia: jeden obrét odpowiada okoto
1mm, a podziatka jest wyskalowana co 0,1mm.

Mocowanie tulei prowadzacej i ptyty
wewnetrznej - (Fig. H)

1. Obrdcic¢ frezarke podstawa do gory.

2. Zamontowac ptyte wewnetrzng (58) w zagtebieniu w
ptycie podstawy frezarki (8). Podniesiona strona ptyty
wewnetrznej musi znajdowac sie z dala od podstawy
frezarki. Luzno zamocowa¢ dwie $ruby z tbem ptaskim

(59) przez ptyte wewnetrzng oraz w gwintowanych
otworach. NIE DOKRECAC SRUB.

3. Zamontowac tuleje prowadzaca 30mm (24) na ptycie
wewnetrznej (68). Zamontowac tuleje prowadzaca

za pomocg dwéch srub M5 z tbem stozkowym (25).
Dokrecic¢ te sruby.

4. Umiesci¢ sworzen blokujacy (60) w tulejce zaciskowej
(6) (w zaleznosci od zamontowanego rozmiaru) we
frezarce, lekko dokreci¢ nakretke tulejki, aby przytrzymac
sworzen blokujacy (60).

5. Zwolni¢ dZzwignie skoku i delikatnie docisnaé
podstawe, az sworzen blokujacy (60) bedzie wystawaé
przez tuleje prowadzaca 30mm (24).

6. Po wyréwnaniu dokreci¢ wkretakiem sruby z tbem
ptaskim (59).

Montaz przykiadnicy z mikro
regulacja - (Fig. I, J)

1. Zamontowacé pret prowadzacy (26) na podstawie
frezarki (8).

2. Przesuna¢ przyktadnice réwnolegta (27) nad prety.

3. Tymczasowo dokreci¢ sruby motylkowe (28).

Regulacja przykiadnicy z mikro
regulacja - (Fig. A, 1, J)
1. Narysuj linie ciecia na materiale.

2. Opusci¢ wozek frezarki, az frez zetknie sie z
obrabianym elementem.

3. Ustaw frezarke na linii ciecia.

4. Przesun przykfadnice réwnolegta (27) do obrabianego
elementu i dokre¢ $ruby motylkowe (28).

5. Wyreguluj przyktadnice réwnolegta za pomoca
pokretta precyzyjnej regulacji (29). Zewnetrzna krawedz
tnaca frezu musi zbiegac sie z linig ciecia.

6. W razie potrzeby poluzuj $ruby (30) i wyreguluj paski
(31) aby uzyska¢ pozadana dtugos¢ prowadzaca.

-84-



trend

tool technology

PL -T8

Odpylanie - (Fig. A, K, P)

Pyt z materiatow takich jak powtoki zawierajace otéw

i niektore rodzaje drewna moze byé szkodliwy dla
zdrowia. Wdychanie pytu moze powodowaé reakcje
alergiczne lub prowadzi¢ do zakazen drég oddechowych
uzytkownika lub oséb postronnych.

Niektore pyty, takie jak pyty debowe lub bukowe, uwaza
sie za rakotwércze, w szczegdlnosci w potaczeniu z
dodatkami do obrébki drewna.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych w danym kraju
przepiséw dotyczacych obrabianych materiatow.

Odkurzacz musi by¢ odpowiedni dla obrabianego materiatu.

Podczas odkurzania suchego pytu, ktéry jest szczegdlnie
szkodliwy dla zdrowia lub rakotwérczy, nalezy stosowacé
odkurzacz klasy M.

Podiaczanie adaptera odpylania
- (Fig. K)

Adapter odpylania sktada sie z sekcji gtéwnej (32),
pokrywy (83), adaptera rury odpylajacej (34), jednej
$ruby rury odpylajacej (37), dwdch $rub podstawy (52) i
dwéch nakretek (36) .

1. Przesun pokrywe (83) na odcinek gtéwny (32) az do
klikniecia potwierdzajgcego zamocowanie.

2. Umies¢ odcinek gtéwny (32) na podstawie i
zabezpiecz za pomoca dwéch srub (52) i nakretek (36).

3. Odkre¢ srube (37) od gory frezarki i uzyj tej sruby do
zamontowania adaptera rury odpylajacej (34) na frezarce.

Podiaczanie weza odpylacza - (Fig. P)

A OSTRZEZENIE: Ryzyko wdychania pylu.
Aby zmniejszy¢ ryzyko urazéw, NALEZY ZAWSZE nosi¢
zatwierdzong maske przeciwpytowa.

A OSTRZEZENIE: Podczas pitowania drewna
nalezy ZAWSZE stosowaé odpylacz podci$nieniowy
zaprojektowany zgodnie z obowigzujacymi dyrektywami
dotyczacymi emisji pytu. Do wylotu odpylania pasuja
weze wiekszosci popularnych modeli odkurzaczy.

Podtacz waz odpylacza (38) do adaptera rury
odpylajacej (34).

Wraz z narzedziem dostarczany jest adapter rury
odpylajacej (34) Weze wiekszosci odpylaczy beda
pasowac bezposrednio do krééca rury odpylajace;.

UWAGA: Podczas odpylania nalezy upewnic sig, ze
odpylacz nie przeszkadza i jest zabezpieczony, tak aby
nie przewrdcit sie ani nie kolidowat z praca frezarki i
potozeniem obrabianego elementu. Waz odpylacza i
przewdd zasilajacy musza by¢ umieszczone tak, aby nie
kolidowaly z frezarka ani obrabianym elementem. Jezeli
nie mozna prawidtowo ustawi¢ odpylacza lub weza
odpylacza, nalezy go zdemontowac.
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Instrukcja obstugi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zawsze
przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa i obowiazujacych
przepisow.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszyé ryzyko
powaznych obrazen ciala, przed przystapieniem
do regulacji lub demontazu/montazu osprzetu
nalezy wytaczy¢ narzedzie i odtaczy¢ je od

zrédta zasilania. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia ciata.

Prawidiowe polozenie reki - (Fig. O)

A OSTRZEZENIE: Aby ograniczyé ryzyko
powaznych urazéw, nalezy ZAWSZE uktadac reke we
wihasciwym potozeniu, zgodnie z rysunkiem.

A OSTRZEZENIE: Aby ograniczyé ryzyko
powaznych urazéw, nalezy ZAWSZE trzymac narzedzie
w taki sposéb, aby méc odpowiednio zareagowac na
nieprzewidziana sytuacje.

Obie rece powinny spoczywac¢ na uchwytach gtéwnych

(2).

Uzywanie frezarki - (Fig. A, L)

A PRZESTROGA: Wiacz frezarke przed

opuszczeniem gtowicy na obrabiany element.

A PRZESTROGA:

e Zbyt intensywna praca moze spowodowaé
przeciazenie silnika lub trudnosci w sterowaniu
narzedziem; gtebokosc¢ frezowania nie powinna
przekracza¢ 15 mm za jednym przejsciem przy cieciu
rowkow bitem o $rednicy 8 mm.

® Przy frezowaniu rowkéw bitem o $rednicy 20 mm
gtebokos¢ nie powinna by¢ wieksza niz 5 mm na jedno
przejécie.

* Aby uzyskaé dodatkowe gtebokie rowkowanie, nalezy
wykona¢ dwa lub trzy przejscia z coraz gtebszymi
ustawieniami bitéw.

A PRZESTROGA: Po diugich okresach pracy
przy niskich predkosciach nalezy ostudzi¢ maszyne,
uruchamiajac na przez trzy minuty przy maksymalnej
predkosci, ale bez obciazenia.
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Frezarka umozliwia wykonywanie wszystkich typowych
czynnosci obrébki na kazdym rodzaju drewna i tworzywa
sztucznego:

* Rowkowanie

¢ Falcowanie

e Wycinanie zagtebien
o Zytkowanie

¢ Profilowanie

Aby zapobiec przecigzeniu narzedzia z powodu
Zle dobranej predkosci, nalezy stosowac ponizsze
ustawienia:

MATERIAL | SREDNICA FREZU
10 -30mm | 30 -50mm | 50 - 65"mm
WYBOR PREDKOSCI
Drewno 11-5 6-2 5-2
twarde
Drewno 11-6 11-5 5-2
iglaste
Ptyta 11-6 11-4 n/a
wiérowa
Plastik 11-5 11-4 n/a

* Nie nalezy uzywac frezéw o dtugosci wigkszej niz
50mm, chyba ze frezarka jest umieszczona w stole.

UWAGA: Na ptytach licowanych laminatami z tworzywa
sztucznego nalezy stosowac jedynie frezarki z weglikow.
Twarde laminaty szybko stepia frezy stalowe.

UWAGA: Aby utatwi¢ ruch przesuwny, nalezy czesto
czysci¢ kolumny z pytu i zanieczyszczen. Jezeli
przesuwanie jest utrudnione, nalezy nasmarowac
kolumny suchym smarem teflonowym.

1. Po ustawieniu gtebokosci frezowanie nalezy umiesci¢
frezarke tak, aby frezy znajdowaly sie bezposrednio nad
miejscem frezowania.

2. Po uruchomieniu frezarki opuszcza¢ urzadzenie
ptynnie w dc’){'do obrabianego elementu. NIE
OPUSZCZAC FREZARKI GWALTOWNYM RUCHEM.

3. Gdy narzedzie osiggnie ustawiong gtebokos¢, obré¢
dzwignia (16) w celu zablokowania.

4. Po zakonczeniu frezowania nalezy popchnaé dzwignie
blokady skoku (16) aby odblokowac¢ i zwolni¢ sprezyne,
a nastepnie unies¢ frezarke bezposrednio znad
obrabianego elementu.

5. Obrabiany element nalezy podawac do frezarki w
kierunku przeciwnym do kierunku obrotu frezu. Patrz
Rys. L.

Przelacznik WL/WYL. - (Fig. A)

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko
powaznych obrazen ciata, przed przystapieniem do
regulacji lub demontazu/montazu osprzetu nalezy
wytgczy¢ narzedzie i odtgczyé je od zrddta zasilania.
Przypadkowe uruchomienie moze spowodowac
obrazenia ciata.

1. Aby wiaczy¢ urzadzenie, nalezy nacisna¢ przycisk
zwolnienia blokady (20), a nastepnie $cisna¢ przetacznik
WL./WYL. (19). Przytrzymywac $cisniety przetacznik
WL./WYL., aby frezarka pracowata w trybie ciagtym.

2. Aby wytaczy¢ urzadzenie, zwolni¢ przycisk.

Regulator predkosci - (Fig. A)

A OSTRZEZENIE: Jezeli regulacja predkosci
przestanie dziata¢ lub dziata w sposéb przerywany,
nalezy natychmiast zaprzesta¢ korzystania z narzedzia.
W celu naprawy nalezy skontaktowac sie z firma Trend
Tool Technology Ltd lub autoryzowanym serwisem.

UWAGA: Frezarka jest wyposazona w elektronike do
monitorowania i utrzymywania predkosci obrotowej
pracujacego narzedzia. Podczas pracy przy niskiej

i $redniej predkosci regulacja predkosci zapobiega
spadkowi predkosci obrotowej silnika. Dalsze obciazanie
silnika przy styszalnym spadku predkosci obrotowej
moze doprowadzi¢ do przegrzania silnika. Nalezy
woéwczas zmniejszy¢ gtebokosé frezowania lub tempo
podawania materiatu do obrébki, aby nie dopusci¢ do
uszkodzenia narzedzia.

Predkos¢ frezowania nalezy wybra¢ zgodnie z tabela
wyboru predkosci. Obré¢ pokretto regulaciji predkosci
(1), aby ustawi¢ predkos¢ frezarki. Najnizsza predkosc
to 10 000, a najwyzsza to 26 000 obr./min do ustawienia
pokrettem regulacji predkosci (1).

1. Ustawié pokretto regulaciji predkosci w wymaganym
potozeniu. Na tarczy znajduja sig liczby od 1 do Maks.
odpowiadajace predkosci obrotowej od 10 000 do 26

000 obr./min.

2. Przy frezach o wigkszej srednicy nalezy wybraé
mniejsza predkos¢ i odwrotnie.

3. Wiasciwe ustawienie zalezy takze od gestosci
materiatu, gtebokosci frezowania i tempa jego
podawania do frezarki.

UWAGA: Zauwazalne zmniejszenie predkosci obrotowej
silnika oznacza przeciazenie silnika.
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TABELA WYBORU PREDKOSCI

USTAWIENIE TARCZY PRZYBLIi'QNA
PREDKOSC
OBROTOWA

1 10,000

2 11,500

3 13,000

4 14,500

5 16,000

6 18,000

7 20,000

8 21,500

9 23,000

10 24,000

Maks. 26,000

Predkosci podane w tabeli sg przyblizone i orientacyjne.
Faktyczna predkos¢ frezarki moze sie r6zni¢ w stosunku
do ustawienia tarczy.

A OSTRZEZENIE: Nalezy przestrzega¢
zalecen producenta frezow dotyczacych predkosci,
poniewaz niektoére rodzaje bitdw wymagaja okreslonych
predkosci w celu zapewnienia bezpieczenstwa lub
wydajnosci.

Jezeli uzytkownik nie jest pewien wiasciwej predkosci
lub wystepuije jaki$ inny problem, nalez skontaktowaé sie
z producentem frezu.

Oswietlenie robocze LED - (Fig. F)

A PRZESTROGA: Nie patrzeé
bezposrednio w diode. Moze to spowodowaé
powazne uszkodzenie wzroku.

Obok zespotu tulejek zaciskowych (6) znajduja si¢ dwie
diody LED (57).

1. Diody LED (57) $wieca sie stale po podtaczeniu
frezarki do zrédta zasilania.

2. Aby wytaczy¢ diody LED, frezarke nalezy odtaczyé od
zasilania sieciowego.

UWAGA: Diody LED zapewniajg oswietlenie najblizszej
powierzchni roboczej i nie jest przeznaczone do
stosowania jako latarka.
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Obréobka naturalnego drewna

A OSTRZEZENIE: Podczas frezowania
zawsze nalezy zablokowaé dzwignie blokujaca skok
frezarki.

Obrabiajgc krawedz drewna naturalnego, nalezy najpierw
frezowac w poprzek stojéw, a nastepnie wzdtuz. Dzigki
temu ewentualne peknigcia zostang usuniete podczas
frezowania wzdtuznego.

Ustawianie glebokosci frezowania -
(Fig. A, E)

1. Umies¢ frezarke z zamocowanym narzedziem na
elemencie obrabianym.

2. Ustaw wielopozycyjny zatrzymywacz wiezy (7)
zgodnie z potrzebami.

3. Poluzuj pokretto blokujace (4), ktére zabezpiecza
zatrzymywacz gtebokosci (3).

4. Powoli opusc frezarke, az narzedzie dotknie elementu
obrabianego i zabezpiecz je na miejscu, blokujac ruch
narzedzia za pomoca dzwigni blokady skoku (16).

5. Ustaw wymagang gtebokos¢, regulujgc odlegtos¢
miedzy dnem zatrzymywacza gtebokosci a
zatrzymywaczem wiezy.

6. Dokre¢ pokretto blokujace, aby ustabilizowaé
zatrzymywacz gtebokosci.

UWAGA: Po obréceniu ogranicznika wiezy mozna
szybko ustawi¢ trzy gtebokosci.

Kierunek podawania - (Fig. L)

A OSTRZEZENIE: Unikac frezowania
wspotbieznego (frezowanie w kierunku przeciwnym

do pokazanego na Rys. L). Frezowanie wspétbiezne
zwieksza ryzyko utraty kontroli i urazéw. Jezeli
frezowanie wspotbiezne jest konieczne (obrobka
kantéw), nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ przy
manipulowaniu frezarka. Frezowaé z mata gtebokoscia i
za kazdym przejsciem usuwacé minimalng ilo$¢ materiatu.

Kierunek podawania przy frezowaniu jest bardzo wazny.
Moze od niego zaleze¢ powodzenie lub porazka danej
obrobki. Na Rys. L przedstawiono poprawny kierunek
podawania materiatu w wiekszosci przypadkéw
frezowania.

1. Przy frezowaniu krawedzi kierunek ruchu frezarki
powinien by¢ przeciwny do kierunku obrotu frezu.
Zapewni to poprawnos$é procesu frezowania i ograniczy
ryzyko wytamania frezu. Takie podawanie przyciaga
réwniez frezarke do obrabianego elementu oraz
zmniejsza ryzyko oddzielenia si¢ od niego bocznej
przyktadnicy lub prowadnicy.
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Predko$¢ podawania

Predkos$¢ podawania nie moze by¢ za duza (zeby silnik
nie zwalniat obrotéw) ani za mata (zeby rozgrzany frez nie
przypalat materiatu).

UWAGA: Nalezy przeprowadzi¢ frezowanie prébne,
wstuchujac sie w dzwiek silnika.

Uzywanie przykiadnicy bocznej - (Fig. M)

A PRZESTROGA: Nalezy upewnié sie, ze

potozenie i wysoko$é robocza sg wygodne.

1. Upewni¢ sie, ze sruby motylkowe (28) sa catkowicie
zwolnione. Wsuna¢ prety prowadzace (26) do podstawy
frezarskiej (8) i dokreci¢ $ruby motylkowe.

2. Pokrettem precyzyjnej regulaciji przyktadnicy (29) ustawi¢
ja w wymaganej odlegtosci i zacisna¢ za pomoca $rub
motylkowych (28).

3. Nastepnie obnizy¢ frezarke, az frez znajdzie sig tuz
nad obrabianym elementem.

4. Precyzyjna regulacja jest mozliwa poprzez
poluzowanie $ruby motylkowej (28) i za pomoca pokretta
precyzyjnej regulacji przyktadnicy bocznej (29).

5. Dokreci¢ $rube motylkowa (28) mocujac ustawione
potozenie.

UWAGA: Jeden obrét pokretta precyzyjnej regulaciji
przyktadnicy bocznej (29) odpowiada 2,0 mm
podawania bocznego.

6. Opuscic frez na obrabiany element i ustawic
wymagana wysokos¢ frezowania. Patrz rozdziat
»Ustawianie gtebokosci frezowania”.

7. Wiaczy¢ frezarke i po osiggnieciu przez nig petnej
predkosci tagodnie opusci¢ frez na obrabiany element i
zablokowac skok.

8. Posuwac sie wzdtuz obrabianego elementu,
utrzymujac nacisk boczny, aby przyktadnica boczna
nie odsuneta sig od jego krawedzi, oraz naciska¢ w
dot od strony wewnetrznej reki, aby nie dopusci¢ do
przewrdcenia sie frezarki.

9. Po zakonczeniu pracy uniesé frezarke, zablokowac
dzwignie skoku (16) i wytaczy¢ frezarke.

UWAGA: Rozpoczynajac frezowanie, nalezy naciskaé z
przodu, az tyt zetknie sie z obrabianym elementem.

UWAGA: Pod koniec frezowania nalezy dociskac tyt,
az do catkowitego zakonczenia frezowania. Zapobiega
to kotysaniu sie frezu pod koniec obrdbki i strzepieniu
naroznika.

Frezowanie z uzyciem przykiadnicy
bocznej - (Fig. I, J)
Przyktadnica stuzy do kierowania frezarka przy obrébce

elementu, profilowaniu lub falcowaniu krawedzi, lub
przy frezowaniu rowkéw i szczelin posrodku elementu,

réwnolegle do krawedzi.
Krawedz obrabianego elementu musi by¢ prosta i réwna.

Listwy (31) sa regulowane i optymalnie powinny by¢
ustawiane w odlegtosci 3 mm po kazdej stronie frezu.

Prowadzenie z laty

W przypadku gdy nie mozna uzy¢ prowadnicy
krawedziowej, frezarke mozna prowadzi¢ takze wzdtuz
taty zamocowanej $ciskami do obrabianego elementu (z
zapasem z kazdej strony).

Swobodne frezowanie

A OSTRZEZENIE: Wykonywac tylko plytkie
frezowanie! Nalezy stosowac frezy o maksymalnej
$rednicy 12mm.

Frezarka mozna pracowac takze bez przyktadnicy, na
frezujac na przyktad napisy lub inne kreatywne wzory.

Table Mode - (Fig. A, Q)

A OSTRZEZENIE: Przed zainstalowaniem
T8 w stole frezarskim nalezy sprawdzié¢, czy stét
spetnia wszystkie wymagania prawne dotyczace
bezpieczenstwa obowigzujace dla takich stotéw.
Nalezy zapozna¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami
dotyczacymi bezpieczenstwa, instrukcjami i
specyfikacjami dostarczonym wraz ze stolem
frezarskim. Niestosowanie si¢ do tych instrukcji grozi
porazeniem pradem, pozarem lub powaznym urazem.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszyé ryzyko
powaznych obrazen ciala, przed przystapieniem
do regulacji lub demontazu/montazu osprzetu
nalezy wylaczy¢ narzedzie i odtaczy¢ je od

zrédta zasilania. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Nie wolno uzywaé
modelu T8 jako frezarki recznej, jezeli zalozona
jest stolowa klamra bezpieczenstwa.

Montaz stotowej klamry
bezpieczernistwa

1. Zamocowac tasme bezpieczenstwa od klamry do
nogi stotu frezarskiego, upewniajgc sie, ze tasma klamry
znajduje sie w bezpiecznej odlegtosci od frezarki.

2. Upewnic¢ sie, ze frezarka i przetacznik NVR (zwolnienie
przy braku napiecia) sa odfaczone od zasilania.

3. Wepchna¢ klamre (40) na prawy uchwyt (2)
naprowadzajac trzpier na czerwony otwor (18) i
upewniajac sie, ze dolna prowadnica jest prawidtowo
umieszczona na dole uchwytu.
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4. Nacisna¢ przycisk zwolnienia spustu (20) i Scisna¢
przetacznik WE/WYL. (19). Przetacznik zostanie w
pozycji wcisnietej, a zasilanie bedzie wiaczone na state.

5. Zamontowac frezarke na stole zgodnie z instrukcja
producenta stotu i podtaczy¢ wtyczke zasilajacg do
przetacznika NVR.

A OSTRZEZENIE: Nie mocowaé tasmy

bezpieczenstwa do frezarki.
6. Wiaczy¢ zasilanie NVR. Frezarka jest gotowa do pracy.

UWAGA: Funkcjg wtgczenia/wytaczenia frezarki steruje
sie teraz za pomoca przetacznika NVR. Frezarka
uruchamia sie z ustawiong predkoscia zaraz po
wigczeniu NVR.

7. Przy $ciaganiu frezarki ze stotu klamre bezpieczenstwa
mozna zdja¢ z uchwytu.

Montaz regulatora wysokosci - (Fig.
S1)

Regulator wysokosci (12) do modelu T8 moze by¢
uzywany w trybie przenosnym lub gdy frezarka jest w
potozeniu odwréconym na stole. Jezeli w blacie stotu
frezarskiego jest odpowiednio duzy otwor, regulator
wysokosci mozna obstugiwac réowniez znad blatu.

Konfiguracja regulatora wysokosci:
1. Opusci¢ frezarke i zablokowa¢ dzwignia.

2. Obnizy¢ radetkowana nakretke (11) az znajdzie sie w
poblizu odlewanych widetek frezarki (62).

3. Wyréwnac¢ podstawe radetkowanej nakretki (11) tak,
aby opierata sie na widetkach (62).

4. Zwolni¢ dzwignie blokujaca skok frezarki.

A PRZESTROGA: NIE uzywaé wiertarki do
obracania regulatora wysokosci.. Uzywaé wytacznie
dostarczonego uchwytu. Upewnic sie, ze dzwignia
blokujaca skok jest odblokowana. Nie uzywaé
nadmiernej sity do obracania mechanizmu szybkiego
podnosnika. Nie odkrecaé $ruby Torx® nakretek
szesciokatnych.

Praca bez regulatora wysokosci - (Fig.
S2)

Przy korzystaniu recznym nakretka radetkowana (11)
powinna znajdowac sig w gérnym odcinku kolumny i by¢
dokrecona recznie do nakretki szesciokatnej. Podstawa
nakretki radetkowanej (11) powinna by¢ wyréwnana z
widetkami (62) obudowy frezarki.

A PRZESTROGA: W trybie normalnym
nalezy upewni¢ sie, ze podstawa nakretki radetkowanej
jest poprawnie wyréwnana z widetkami dolnej czesci
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obudowy silnika. Umozliwi to bezpieczne wysuniecie
frezu do podstawy.

W przypadku korzystania
przenosnego:

1. Umiesci¢ cienki uchwyt regulatora wysokosci (12) na
nakretce szesciokatnej wrzeciona z gwintem gérnym
(51).

2. Obracaé uchwyt w prawo, aby unies$¢ korpus silnika i
zmniejszy¢ gtebokos¢ frezowania.

3. Obraca¢ uchwyt w lewo, aby opusci¢ korpus silnika i
zwiekszy¢ gtebokos¢ frezowania.

W przypadku korzystania ze stotem
frezarskim - (Fig. S3)

1. Upewni¢ sie, ze frezarka jest zamontowana w stole
frezarskim; patrz sgsiednia strona.

2. Przetozy¢ uchwyt regulacji wysokosci (12) przez otwor
w stole frezarskim i natozy¢ na nakretke szesciokatnag
wrzeciona gwintowana od dotu (64).

3. Obracaé uchwyt w prawo, aby unies$¢ korpus silnika i
zwiekszy¢ wysokosé frezowania.

4. Obracaé uchwyt w lewo, aby obnizy¢ korpus silnika i
zmniejszy¢ wysoko$¢ frezowania.

Jeden obrét odpowiada 1,5 mm. Pokretto regulaciji
wysokosci (63) mozna wyzerowac.

Przed przystapieniem do eksploatacji
1. Sprawdzi¢, czy frez jest prawidtowo zamontowany w
tulejce zaciskowe;j.

2. Ustawi¢ gtebokos¢ frezowania.

3. Podtaczy¢ odpylacz.

4. Przed witgczeniem upewni¢ sig, ze ogranicznik skoku
jest zablokowany.

Frezowanie za pomoca frezéw 2z
tozyskiem - (Fig. R)
Jezeli uzycie prowadnic réwnolegtych lub tulei jest

nieodpowiednie, do wyciecia zadanych ksztattéw mozna
uzy¢ frezéw z tozyskiem (50).

Firma Trend ma szeroka oferte frezéw z tozyskiem do
réznych zastosowan. Szczegétowe informacje mozna
uzyskac na stronie trend-eu.com.

Konfiguracja podstawowa Trend -
(Fig. N)
Frezarka ma w postawie trzy gwintowane otwory

(53) ktére umozliwiaja przymocowanie dodatkowego
osprzetu marki Trend.
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KONSERWACJA A

Elektronarzedzie stworzono z mysla o diugotrwatej
eksploatacji przy minimalnej obstudze techniczne;j.
Ciagta zadowalajaca praca wymaga odpowiedniego
obchodzenia sie z narzedziem i regularnego ich
czyszczenia.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszyé ryzyko
powaznych obrazen ciala, przed przystapieniem
do regulacji lub demontazu/montazu osprzetu
nalezy wylaczy¢ narzedzie i odtaczyé je od

zrédta zasilania. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia ciata.

Naprawy

A OSTRZEZENIE: W celu zapewnienia
BEZPIECZNEGO i NIEZAWODNEGO dziatania

produktu naprawy, konserwacije i regulacje (w tym
naprawy przewoddw zasilajgcych oraz, w stosownych
przypadkach, przeglady i wymiany szczotek) powinny
by¢ przeprowadzane przez centrum serwisowe Trend lub
autoryzowane centrum serwisowe Trend.

Zawsze nalezy stosowac identyczne czes$ci zamienne.

Smarowanie

¢ Elektronarzedzie nie wymaga dodatkowego
smarowania.

Czyszczenie

A OSTRZEZENIE: Zanieczyszczenia i

pyt nalezy wydmuchiwac z korpusu i okolic otworéw
wentylacyjnych suchym powietrzem zawsze po
stwierdzeniu gromadzenia sie zanieczyszczen.
Podczas wykonywania tej procedury nalezy stosowac
odpowiednig ochrone oczu i maske przeciwpytowa.

A OSTRZEZENIE: Do czyszczenia
niemetalowych czesci narzedzia nie wolno uzywaé
rozpuszczalnikéw ani innych silnych srodkéw
chemicznych. Takie $rodki chemiczne moga ostabi¢
materiaty wykorzystane w tych czesciach. Do
czyszczenia nalezy stosowac szmatke zwilzong woda i
tagodnym detergentem. Nie wolno dopusci¢, aby ciecz
przedostata si¢ do narzedzia. Nie wolno zanurza¢ zadnej
czesci narzedzia w cieczy.

Akcesoria opcjonalne

A OSTRZEZENIE: 7 uwagi na fakt, ze
akcesoria inne niz oferowane przez firme Trend Tool
Technology Ltd nie zostaty przetestowane z tym

produktem, ich uzywanie z tym narzedziem moze byc¢
niebezpieczne. W celu ograniczenia ryzyka obrazen
ciata z produktem nalezy uzywac wytacznie akcesoria
zalecane przez Trend Tool Technology Ltd.

Dodatkowe informacje dotyczace odpowiednich
akcesoriow mozna uzyska¢ od naszych dealeréw.

Przechowywanie

e Po uzyciu urzadzenia nalezy je umiesci¢ z powrotem
w skrzynce.

L,
OCHRONA SRODOWISKA & ¢

Surowce wtérne nalezy poddawac recyklingowi

zamiast utylizowac je jako odpady.

Akcesoria i opakowanie rozdzieli¢ w celu
I odpowiedniego poddania recyklingowi.

Zbiera¢ osobno. Produktu tego nie wolno utylizowaé ze
zwyktymi odpadami z gospodarstwa domowego.

Uzytkownik domowy

Lokalne przepisy moga przewidywac¢ oddzielny odbiér
produktéw elektrycznych z gospodarstwa domowego,

w punkach zbiérki odpadéw komunalnych lub przez
sprzedawce przy zakupie nowego produktu. Porady
dotyczace sposobu utylizacji zbednych produktow
elektrycznych marki Trend w sposéb bezpieczny dla
$Srodowiska mozna uzyskac, kontaktujac sie telefonicznie
z dziatem obstugi klienta firmy Trend lub na stronie
internetowej www.trend-uk.com

Uzytkownicy biznesowi

W celu utylizacji zbednych produktéw elektrycznych
firmy Trend nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta firmy Trend.

GWARANCJA

Sprzet jest objety gwarancja producenta zgodnie z
warunkami na naszej stronie internetowej
www.trend-uk.com

Aby uzyska¢ informacje na temat lokalizacji najblizszego
agenta obstugi firmy Trend, nalezy skontaktowac¢ sie z
dziatem obstugi klienta firmy Trend lub sprawdzic¢ liste
przedstawicieli na stronie www.trend-uk.com
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ES-TS8

Gracias por comprar este producto Trend. Esperamos
que disfrute muchos afios de uso creativo y productivo.

DATOS TECNICOS

T8

Tension VAC 230-240
Tipo 1
Entrada de alimentacién w 2200
Velocidad en vacio min 1 10000

26000
Profundidad maxima de inmersion mm 80
Diametro maximo de la fresa (fresadora | mm 50
portatil)
Diametro maximo de la fresa en la mm 65

mesa

Tamario de boquilla para Reino Unido manguito de 1/2

y ROI +1/4
Tamafio de boquilla para UE mm manguito de 12mm

+8mm
Peso kg 5.8

Valores de ruido y vibracion (suma vectorial triaxial) segun EN62841
217:

Lp, (nivel de presion acistica de dB(A) 94.1
emision)

Lyya (nivel de potencia actstica) dB(A) 105.1
K (incertidumbre para el nivel sonoro dB(A) 3
dado)

Valor de emision de vibraciones a, , = | m/s? 3.8
Incertidumbre K = m/s? 1.5

El nivel de emision de vibraciones o ruidos indicado en
esta ficha informativa se ha medido de acuerdo con un
ensayo normalizado recogido en la norma EN62841 y
puede utilizarse para comparar una herramienta con
otra. Puede utilizarse para una evaluacion preliminar de
la exposicion.

A ADVERTENCIA: El nivel de emision de
vibraciones o ruidos declarado representa las principales
aplicaciones de la herramienta. Sin embargo, si la
herramienta se utiliza para aplicaciones diferentes, con
accesorios distintos o con un mantenimiento deficiente,
la emision de vibraciones o ruidos puede variar. Esto
puede aumentar significativamente el nivel de exposicion
durante el periodo de trabajo total.

La estimacioén del nivel de exposicion a las vibraciones
o al ruido también debe tener en cuenta los momentos
en que la herramienta esta apagada o cuando esta

en funcionamiento pero no realizando realmente el
trabajo. Esto puede reducir significativamente el nivel de
exposicion durante el periodo de trabajo total.

Identificar medidas de seguridad adicionales para
proteger al operario de los efectos de las vibraciones o
el ruido, como: mantenimiento de la herramienta y los
accesorios, mantener las manos calientes (relevante
para las vibraciones), organizacion de los patrones de
trabajo.

ADVERTENCIA: Para reducir el riesgo de

lesiones, lea el manual de instrucciones.
Definiciones: Directrices de seguridad

Las definiciones siguientes describen el nivel de
gravedad de cada palabra de advertencia. Lea el manual
y preste atencion a estos simbolos.

A PELIGRO: Indica una situacion
potencialmente peligrosa que, si no se evita, podria
provocar la muerte o lesiones graves.

A ADVERTENCIA: Indica una situacion
potencialmente peligrosa que, si no se evita, podria
provocar la muerte o lesiones graves.

A PRECAUCION: indica una situacion
potencialmente peligrosa que, si no se evita, puede
provocar lesiones leves o moderadas.

A AVISO: Indica una practica no relacionada
con lesiones personales que, si no se evita, puede
provocar dafios a la propiedad.

A Indica riesgo de descarga eléctrica.
& Indica riesgo de incendio.

DA

ADVERTENCIAS GENERALES DE
SEGURIDAD PARA HERRAMIENTAS
ELECTRICAS

A ADVERTENCIA: Lea todas las
advertencias de seguridad, instrucciones,
ilustraciones y especificaciones suministradas
con esta herramienta eléctrica. Si no se siguen
todas las instrucciones indicadas a continuacion,
pueden producirse descargas eléctricas, incendios o
lesiones graves.
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GUARDE TODAS LAS ADVERTENCIAS
E INSTRUCCIONES PARA
REFERENCIA FUTURA

El término “herramienta eléctrica” presente en las
advertencias hace referencia a su herramienta
eléctrica que funciona con la red eléctrica (con cable)
0 a su herramienta eléctrica que funciona con bateria
(inaldmbrica).

1) Seguridad del area de trabajo

a) Mantenga el area de trabajo limpia y bien
iluminada. Las areas desordenadas u oscuras propician
los accidentes.

b) No utilice las herramientas eléctricas en
entornos explosivos, como en presencia

de liquidos, gases o polvo inflamables. Las
herramientas eléctricas generan chispas que pueden
inflamar el polvo o los humos.

c) Mantenga a los nifios y a los presentes alejados
mientras utiliza herramientas eléctricas. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

2) Seguridad eléctrica

a) Los enchufes de la herramienta eléctrica deben
coincidir con el tomacorriente. No modifique
nunca el enchufe bajo ningiin concepto. No
utilice adaptadores con herramientas eléctricas
conectadas a tierra. El uso de enchufes no
modificados y de tomacorrientes adecuados a los
mismos reduce el riesgo de descarga eléctrica.

b) Evite el contacto del cuerpo con superficies
con conexion a tierra como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo esta conectado a tierra.

c) No exponga las herramientas eléctricas a la
lluvia ni a la humedad. Si entra agua en el interruptor
de una herramienta eléctrica, aumentara el riesgo de
descarga eléctrica.

d) No haga un mal uso del cable. No use nunca

el cable para transportar, tirar o desenchufar la
herramienta eléctrica. Mantenga el cable lejos
del calor, aceite, bordes afilados o piezas moéviles.
Los cables dafiados o enredados aumentan el riesgo de
descarga eléctrica.

e) Si utiliza una herramienta eléctrica en el
exterior, use un cable de extensiéon adecuado para
uso en exteriores. El uso de un cable adecuado para
uso en exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

f) Si es inevitable utilizar una herramienta
eléctrica en un lugar humedo, utilice un
suministro protegido por un dispositivo de
corriente residual (RCD). El uso de un RCD reduce el
riesgo de descarga eléctrica.

3) Seguridad personal

a) Manténgase alerta, esté atento a lo que

hace y use el sentido comun cuando emplee
una herramienta eléctrica. No las use si esta
cansado o bajo la influencia de drogas, alcohol
o medicamentos. Una distraccién de tan solo unos
segundos mientras trabaja con la herramienta eléctrica
puede provocar lesiones personales graves.

b) Use equipo de proteccion personal. Utilice
siempre proteccion para los ojos. Los equipos
de proteccién, como mascara antipolvo, calzado de
seguridad antideslizante, casco o proteccion auditiva,
utilizados en condiciones adecuadas, reducen las
lesiones personales.

c) Evite el arranque involuntario. Asegurese de
que el interruptor esté en la posicién de apagado
antes de conectarlo a la fuente de alimentacién

o a la bateria, de levantarla o transportarla.
Transportar herramientas eléctricas con el dedo puesto
en el interruptor o energizar herramientas eléctricas que
tienen el interruptor encendido invita a sufrir accidentes.

d) Retire las llaves de ajuste o llaves inglesas
antes de encender la herramienta eléctrica. Si
deja una llave de ajuste o inglesa en una pieza giratoria
de la herramienta eléctrica, puede producirse lesiones
personales.

e) No se incline en exceso. Mantenga la postura
y el equilibrio en todo momento. Esto permite un
mejor control de la herramienta eléctrica en situaciones
inesperadas.

f) Vistase adecuadamente. No lleve ropa suelta

ni joyas. Mantenga el pelo y la ropa lejos de las
piezas moviles. La ropa suelta, las joyas o el pelo largo
pueden quedar atrapados en las piezas moviles.

g) Si se proporcionan dispositivos para la conexion
de las instalaciones de extraccion y recogida de
polvo, aseguirese de que estén conectados y se
utilicen correctamente. La recogida de polvo puede
reducir los peligros relacionados con el polvo.

h) No deje que la familiaridad adquirida por el
uso frecuente de las herramientas le permita
confiarse e ignorar los principios de seguridad
de las herramientas. Una accion descuidada puede
causar lesiones graves en una fracciéon de segundo.

4) Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

a) No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la
herramienta eléctrica adecuada para la aplicacion
que vaya a realizar. La herramienta eléctrica adecuada
rendird mejor y con mas seguridad con la velocidad para
la que fue disefiada.

b) No use la herramienta eléctrica si el interruptor
no enciende ni apaga. Si la herramienta eléctrica no
se puede controlar a través del interruptor, usarla es
peligroso y debe repararse.
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c) Desconecte el enchufe de la fuente de
alimentacion o la bateria, si es desmontable, de
la herramienta eléctrica antes de realizar ajustes,
cambiar accesorios o almacenar herramientas
eléctricas. Estas medidas preventivas de seguridad
reducen el riesgo si la herramienta eléctrica se pone en
marcha accidentalmente.

d) Guarde las herramientas eléctricas que no
estén en uso fuera del alcance de los nifios y no
permita que personas que no estén familiarizadas
con ellas ni con estas instrucciones utilicen

la herramienta. Las herramientas eléctricas son
peligrosas en manos de usuarios no capacitados.

e) Mantenga las herramientas eléctricas y los
accesorios en buen estado. Compruebe si las
piezas moviles estan desalineadas o atascadas,
si presentan roturas y cualquier otra condicién
que pueda afectar el funcionamiento de la
herramienta. Si esta danada, lleve a reparar la
herramienta eléctrica antes de usarla. Muchos
accidentes se producen por un mantenimiento
incorrecto de las herramientas eléctricas.

f) Mantenga las herramientas de corte afiladas y
limpias. Las herramientas de corte en buen estado y
afiladas tienen menos probabilidades de atascarse y son
mas faciles de controlar.

g) Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas, etc., de acuerdo con estas
instrucciones, teniendo en cuenta las condiciones
de trabajo y el trabajo a realizar. El uso de la
herramienta eléctrica para tareas diferentes a las
previstas podria dar lugar a una situacion peligrosa.

h) Mantenga las asas y las superficies de agarre

secas, limpias y sin aceite ni grasa. Las asas y las
superficies de agarre resbaladizos no permiten manejar
y controlar la herramienta con seguridad en situaciones
inesperadas.

5) Mantenimiento

a) Encargue el mantenimiento de su herramienta
eléctrica a un técnico calificado que utilice
unicamente piezas de recambio idénticas. Esto
garantizara que se mantenga la seguridad de la
herramienta eléctrica.

Instrucciones de seguridad para la
fresadora

a) Sostenga la herramienta eléctrica solo por las
superficies de agarre aisladas, ya que la fresa
puede entrar en contacto con su propio cable.
Cortar un cable “vivo” puede hacer que las partes
metalicas expuestas de la herramienta eléctrica queden
al descubierto y provocar una descarga eléctrica al
operario.

b) Use abrazaderas u otra forma practica de
asegurar y sostener la pieza de trabajo en una

plataforma estable. Sujetar la pieza con la mano o
contra el cuerpo la deja inestable y puede provocar la
pérdida de control.

c) Mantenga las asas y las superficies de agarre
secas, limpias y sin aceite ni grasa. Esto permitira
un mejor control de la herramienta.

d) Mantenga un agarre firme con ambas manos
en la herramienta para resistir el par de arranque.
Mantenga un agarre firme de la herramienta en todo
momento mientras la utiliza.

e) Mantenga las manos alejadas de la zona de
corte por encima y por debajo de la base. Bajo
ningun concepto introduzca la mano debajo de la
pieza de trabajo. Mantenga la base de la fresadora
firmemente en contacto con la pieza de trabajo durante
el corte.

f) No toque nunca la broca inmediatamente
después uso. Puede estar extremadamente
caliente.

g) Asegurese de que el motor se ha parado
completamente antes de colocar la fresadora. Si
la broca sigue girando al colocar la herramienta, podria
causar lesiones o dafos.

h) Antes de arrancar el motor, asegurese de que la
broca de la fresa no esta en contacto con la pieza
de trabajo. Si la broca esta en contacto con la pieza

de trabajo al arrancar el motor, podria hacer saltar la
fresadora, causando dafios o lesiones.

i) La velocidad permitida de la broca de la fresa
debe ser al menos tan alta como la velocidad
maxima indicada en la herramienta eléctrica. Si las
brocas funcionan a una velocidad superior a la nominal,
pueden romperse y salir despedidas.

j) Siga siempre las recomendaciones de velocidad
del fabricante de la broca, ya que algunos disefos
de brocas requieren velocidades especificas por
motivos de seguridad o rendimiento. Si no esta
seguro de cudl es la velocidad adecuada o tiene algun
tipo de problema, péngase en contacto con el fabricante
de la broca.

k) No utilice fresas de mas de 50 mm a menos
que la fresadora esté instalada en una mesa de
fresado.

No utilice fresas de mas de 65 mm en esta
herramienta.

RIESGOS RESIDUALES

A ADVERTENCIA: Recomendamos
el uso de un dispositivo de corriente
residual con una capacidad de
corriente residual de 30mA o menos.
A pesar de la aplicacién de las normas de seguridad
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pertinentes y la implementacion de dispositivos
de seguridad, no se pueden evitar ciertos riesgos
residuales. Estos son:

¢ Deterioro de la audicion.
® Riesgo de lesiones personales por particulas volatiles.

* Riesgo de quemaduras por calentamiento de los
accesorios durante el funcionamiento.

¢ Riesgo de lesiones personales debido al uso
prolongado.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES

A Seguridad eléctrica

El motor eléctrico ha sido disefiado para una Unica
tensién. Compruebe siempre que la fuente de
alimentacién corresponde a la tensién indicada en la
placa de caracteristicas.

D Su herramienta esta doblemente aislada conforme
a la norma EN62841, por lo que no necesita toma de tierra.

Si el cable de alimentacion esta dafiado, solo debe
ser sustituido por Trend Tool Technology Ltd o por un
servicio técnico autorizado.

A Uso de un cable de extension

No debe utilizarse un cable alargador.

CONTENIDO DEL PAQUETE - (Fig. T)

1 x Fresadora (A)

1 x Guia lateral microajustable (B)

1 x Boquilla (C)

1 x Manguito de boquilla (D)

1 x Pasador de centrado (E)

1 x Casquillo guia de 30 mm (F)

1 x Adaptador de casquillo guia (G)

1 x Pasador de trasmallo (H)

1 x Adaptador de polvo vertical (I)

1 x Adaptador para polvo ciclénico (J)

1 x Adaptador para polvo bajo la guia (K)

1 x Regulador de altura (L)

1 x Blogueo de alimentacion en el clip (M)
SOLO PARA MESA DE FRESADO

1 x Llave (N)

1 x Maletin de transporte moldeado

1 x Manual de instrucciones

e Compruebe si la herramienta, las piezas o los
accesorios han sufrido dafios durante el transporte.

¢ | ea detenidamente y comprenda este manual antes de
utilizar el aparato.

SiMBOLOS DE LA HERRAMIENTA

En la herramienta se muestran las imagenes siguientes:

° ) .
Lea el manual de instrucciones antes del uso.
Utilice proteccion para los oidos.

Utilice proteccion para los ojos.

Radiacion visible. No mire fijamente a la luz.
@ Doble aislamiento

Descripcion - (Fig. A)

A ADVERTENCIA: No modifique nunca la
herramienta eléctrica ni ninguna de sus piezas. Podrian
producirse dafos o lesiones personales.

1. 1. Rueda de control de velocidad

2. Asas principales

3. Varilla de tope de profundidad

4. Tornillo de mariposa

5. Botén de bloqueo del husillo

6. Conjunto de boquilla

7. Tope de torreta de varias posiciones

8. Placa base

9. Guia lateral microajustable

10. Varilla de tope de altura

11. Rueda selectora

12. Ajuste de la altura

13. Llave inglesa

14. Regulador fino de altura

15. Anillo de restablecimiento a cero

16. Palanca de bloqueo de inmersion

17. Tornillos de mariposa

18. Punto de insercion para bloqueo de alimentacion en
el clip

19. Interruptor de activacién/desactivacion

20. Boton de liberacion del gatillo

Uso previsto

La fresadora T8 ha sido disefiada para el fresado
profesional/medio de madera, materiales derivados de la
madera y plasticos.

Estas fresadoras estan destinadas al fresado de ranuras,
cantos, perfiles y hendiduras, asi como al fresado de copias.

NO la use en condiciones de humedad o en presencia
de liquidos o gases inflamables.

La T8 es una herramienta eléctrica profesional.

La T8 esta disefiada para que pueda instalarse en una
mesa de fresado. La fresadora solo debe instalarse en
mesas que cumplan los requisitos legales de seguridad
para mesas de fresado.

NO permita que los nifios entren en contacto con esta
herramienta. Se requiere supervision a los operarios que
utilicen esta herramienta sin tener experiencia.
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¢ Niflos pequeios y enfermos. Este aparato no debe
ser utilizado por nifios pequefios o personas enfermas
sin supervision.

¢ Este producto no esté disefiado para que lo usen
personas (incluidos nifios) con discapacidades
fisicas, sensoriales o mentales, falta de experiencia,
conocimientos o habilidades, a menos que estén
supervisados por una persona responsable de su
seguridad. Los nifios nunca deben quedarse solos con
este producto.

A PRECAUCION: Antes de accionar
cualquiera de los mandos, lea los siguientes apartados.
Palanca de bloqueo de inmersion
(Fig. B1-B2)

1. Palanca (16) Posicién (12-3 en punto)

El ajuste de inmersion esté bloqueado y no se puede
mover.

2. Palanca (16) Posicion (6 en punto)
El bloqueo de inmersion esta desactivado.

Perfecta para el reposicionamiento rapido y el registro
de superficies cuando se utiliza con una plancha.

Coémo colocar el manguito - (Fig. C2)
Esta fresadora se suministra con una boquilla como
accesorio.

Para colocar la boquilla (b), simplemente deslicela en la
boquilla (a).

El manguito de la boquilla de tiene una brida para
asegurar la insercion a la profundidad correcta.

NOTA: 1. No intente retirar la boquilla de la tuerca de la
boquilla.

Tope de torreta de varias posiciones
- (Fig. E)

A ADVERTENCIA: No cambie el tope de la
torreta con la fresadora en marcha. Esto haria que sus
manos quedasen demasiado cerca del cabezal de corte.

El tope de la torreta (7) limita la distancia de descenso
de la herramienta. Sirve para definir la profundidad

de corte limitando el recorrido de la varilla de tope de
profundidad (3).

1. La profundidad de corte puede ajustarse girando la
altura adecuada en el tope de la torreta.

2. La torreta es giratoria con topes escalonados.

3. Es la interaccién de la varilla de tope de profundidad y
el tope de la torreta lo que determina la profundidad de
fresado.

4. Consulte la seccion Ajuste de la profundidad de fresado

para saber como utilizar el tope de la torreta en una
operacion real.

Varilla de tope de altura y rueda
selectora de tope de altura - (Fig. G)

La varilla de ajuste de la altura (10) y la rueda

selectora (11) limitan la altura a la que la unidad puede
desplazarse por los railes. El sistema es ajustable para
limitar la subida de la inmersién independientemente de
la posicion de la palanca de desbloqueo de la inmersion
hasta el tope donde la parte inferior de la boquilla esta a
80 mm por encima de la pieza de trabajo.

NOTA: Es mas facil mover la rueda selectora de tope
de altura hacia ARRIBA si la palanca de desbloqueo de
inmersién esta bloqueada y mas facil mover la rueda
selectora hacia ABAJO si la unidad se mueve primero
hacia ABAJO soltando la palanca de desbloqueo de
inmersion y apretandola después.

MONTAJE Y AJUSTES

A ADVERTENCIA: Para reducir el
riesgo de lesiones personales graves, apague
la herramienta y desconéctela de la fuente de
alimentacion antes de realizar cualquier ajuste
o de retirar/instalar accesorios. Un arranque
accidental puede causar lesiones.

Instalacion y extraccion de una fresa
- (Fig. C1, F)

A ADVERTENCIA: No apriete la boquilla sin

una fresa montada.

A ADVERTENCIA: Utilice siempre fresas con

vastagos que coincidan con el didmetro de la boquilla.

A ADVERTENCIA: No utilice fresas de mas
de 50 mm a menos que la fresadora esté instalada en
una mesa de fresado.

A PRECAUCION: se debe tener cuidado al

retirar la fresa para evitar cortes en los dedos.

Instalacion de una fresa

1. Inserte al menos tres cuartas partes de la longitud del
véastago de la fresa en el conjunto de la boquilla (6).

2. Presione el bloqueo del husillo (5) hacia delante hasta
que el husillo de la fresadora quede bloqueado.

NOTA: Es posible que tenga que girar ligeramente el
husillo para encajarlo.

3. Gire la tuerca de la boquilla en sentido antihorario con
la llave de 22mm suministrada (13) para apretarla.
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Extraccion de una fresa

1. Presione el botén de bloqueo del husillo (5) hacia delante
hasta que el husillo de la fresadora quede blogueado.

2. Gire la tuerca de la boquilla (6) en sentido horario con
la llave de 22 mm suministrada (13) para aflojarla.

3. Siga girando la llave hasta que la tuerca de la
boquilla quede apretada y vuelva a aflojarse. Este es el
mecanismo de seguridad que libera la boquilla.

4. Ahora la fresa deberia deslizarse hacia fuera.

NOTA: Cada vez que termine de utilizar una fresa,
retirela y guardela en un lugar seguro.

Regulador fino de altura - (Fig. A, D)

A PRECAUCION: Asegurese de que la
palanca de blogueo de inmersion esté desbloqueada.
No aplique nunca fuerza innecesaria para girar el
mecanismo de ajuste fino de la altura.

A PRECAUCION: NO retire los tornillos de las

tuercas hexagonales.

El regulador fino de altura puede utilizarse en modo
portatil o cuando la fresadora estd sujeta a una mesa.

Ajuste fino

Cuando no se utilice una plantilla de profundidad, o
si es necesario reajustar la profundidad de corte, se
recomienda utilizar el regulador fino de altura (14).

1. Ajuste la profundidad de corte como se describe en
Ajuste de la profundidad de fresado.

2. Ponga el regulador de altura de precision en cero
usando el anillo de restablecimiento en cero de precision
(15).

3. Gire el regulador de altura de precision (14)
hacia la posicién deseada: una vuelta corresponde
aproximadamente a Tmm y una marca a 0,1mm.

Casquillo guia de montaje y placa
interior - (Fig. H)
1. Dé la vuelta a la fresadora.

2. Monte la placa interior (68) en el hueco de la placa
base de la fresadora (8). El lado elevado de la placa
interior debe estar alejado de la base de la fresadora.
Cologue sin apretar los dos tornillos de cabeza cilindrica
(59) a través de la placa interior y en los orificios
roscados. NO APRIETE LOS TORNILLOS.

3. Monte el casquillo guia de 30 mm (24) en la placa
interior (58). Monte el casquillo guia con los dos tornillos
de cabeza avellanada M5 (25). Apriete estos tornillos.

4. Ajuste e pasador de alineacion (60) en la boquilla
(6) segun el tamafo montado en la fresadora, apriete

ligeramente la tuerca de la boquilla para sujetar el
pasador de alineacion (60).

5. Suelte la palanca de inmersién y presione suavemente
la base hasta que el pasador de alineacién (60)
sobresalga a través del casquillo guia de 30mm (24).

6. Una vez alineados, apriete los tornillos de cabeza
cilindrica (89) con un destornillador plano.

Montaje de la guia microajustable -
(Fig. 1, J)

1. Monte la varilla guia (26) en la base de la fresadora
(8).

2. Deslice la guia paralela (27) sobre las varillas.

3. Apriete los tornillos de mariposa (28) de manera
provisional.

Ajuste de la guia microajustable -
(Fig. A, 1, J)
1. Trace una linea de corte en el material.

2. Baje el carro de la fresadora hasta que la fresa esté en
contacto con la pieza de trabajo.

3. Coloque la fresadora en la linea de corte.

4. Deslice la guia paralela (27) contra la pieza de trabajo
y apriete los tornillos de mariposa (28).

5. Ajuste la guia paralela con el botén de ajuste fino (29).
El filo exterior de la fresa debe coincidir con la linea de
corte.

6. En caso necesario, afloje los tornillos (30) y ajuste

las correas (31) para obtener la longitud de guiado
deseada.

Aspiracion de polvo - (Fig. A, K, P)
El polvo de materiales como los revestimientos que
contienen plomo y algunos tipos de madera puede ser
perjudicial para la salud. La inhalacién del polvo puede
causar reacciones alérgicas o provocar infecciones
respiratorias al usuario o a las personas presentes.

Determinado polvo, como el de roble o haya, se
considera cancerigeno, especialmente en relacion con
los aditivos para el tratamiento de la madera.

Respete la normativa vigente en su pais para los
materiales que se van a trabajar.

El aspirador debe ser adecuado para el material trabajar.

Al aspirar polvo seco especialmente perjudicial para la
salud o cancerigeno, utilice un aspirador de clase M.

Conexion del adaptador de aspiracion
de polvo - (Fig. K)

El adaptador del aspirador de polvo consta de una
seccion principal (32), una tapa (33), un adaptador
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de tubo de aspiracion (34), un tornillo del tubo de
aspiracion (87), dos tornillos de base (52) y dos tuercas
(36).

1. Deslice la tapa (33) sobre la seccion principal (32)
hasta que encaje.

2. Coloque la seccién principal (32) sobre la base vy fijela
con dos tornillos (62) y tuercas (36).

3. Quite el tornillo (37) de la parte superior de la
fresadora y utilice este tornillo para montar el adaptador
del tubo de aspiracion (34) a la fresadora.

Conexion de la manguera de
aspiracion de polvo - (Fig. P)

A ADVERTENCIA: Riesgo de inhalacion de

polvo. Para reducir el riesgo de lesiones personales,
SIEMPRE utilice una mascara antipolvo homologada.

A ADVERTENCIA: SIEMPRE utilice

un aspirador disefiado de conformidad con las
directivas aplicables en materia de emisién de polvo
al serrar madera. Las mangueras de las aspiradoras
mas comunes encajan directamente en la salida de
aspiracion de polvo.

Conecte una manguera de aspiracion (38) al adaptador
del tubo de aspiracion (34).

Con la herramienta se suministra un adaptador de
tubo de aspiracion de polvo (34). Las mangueras de
aspiracion de la mayoria de los aspiradores encajan
directamente en la boca de aspiracion de polvo.

NOTA: Cuando realice la aspiraciéon de polvo, asegurese
de que el aspirador de polvo esté apartado y bien sujeto
para que no se vuelque ni interfiera con la fresadora o la
pieza de trabajo. La manguera de aspiracion y el cable
de alimentacion también deben colocarse de forma que
no interfieran con la fresadora ni con la pieza de trabajo.
Si el aspirador de polvo o la manguera de aspiraciéon no
pueden colocarse correctamente, deben retirarse.

FUNCIONAMIENTO

COOAA

Instrucciones de uso

A ADVERTENCIA: Respete siempre las

instrucciones de seguridad y la normativa vigente.

A ADVERTENCIA: Para reducir el
riesgo de lesiones personales graves, apague
la herramienta y desconéctela de la fuente de
alimentacion antes de realizar cualquier ajuste
o de retirar/instalar accesorios. Un arranque
accidental puede causar lesiones.

Posicion correcta de las manos
- (Fig. O)

A ADVERTENCIA: Para reducir el riesgo
de lesiones personales graves, coloque SIEMPRE las
manos en la posicién correcta, como se muestra

A ADVERTENCIA: Para reducir el riesgo
de lesiones personales graves, SIEMPRE sujete
firmemente en prevision de una reaccion brusca.

La posicién correcta de las manos requiere ambas
manos en las asas principales (2).

Utilizacion de la fresadora - (Fig. A, L)

A PRECAUCION: Encienda la fresadora
antes de introducir el cabezal de la fresa en la pieza de
trabajo.

A PRECAUCION:

® Un corte excesivo puede provocar la sobrecarga del
motor o dificultades en el control de la herramienta, la
profundidad de corte no debe ser superior a 15mm en
una pasada cuando se cortan ranuras con una broca
de 8mm de didmetro.

e Al cortar ranuras con una broca de 20mm de diametro,
la profundidad de corte no debe ser superior a 5mm en
cada pasada.

e Para ranuras mas profundas, haga dos o tres pasadas
con ajustes de broca progresivamente mas profundos.

A PRECAUCION: Después de largos
periodos de trabajo a baja velocidad, deje que la
maquina se enfrie haciéndola funcionar en vacio durante
3 minutos a maxima velocidad.

La fresadora de inmersion permite realizar todas las
tareas de fresado habituales en todo tipo de maderas y
plésticos:

* Ranurado

¢ Rebaje

e Ahuecado

¢ Veteado

¢ Perfilado

Para evitar la sobrecarga de la herramienta por utilizar
una seleccion de velocidad incorrecta, siga los ajustes
recomendados a continuacion:
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MATERIAL DIAMETRO DE LA FRESA
10- 30 - 50 -
30mm 50mm 65"mm
SELECCION DE VELOCIDAD

Madera dura 11-5 6-2 5-2

Madera 11-6 11-5 5-2

blanda

Revestimiento | 11 -6 11-4 n/a

de

aglomerado

Plastico 11-5 11-4 n/a

* No utilice fresas de mas de 50 mm a menos que la
fresadora esté instalada en una mesa de fresado.

NOTA: En los paneles revestidos con laminados
plasticos solo deben utilizarse fresas con punta de
carburo. Los laminados duros desafilan rapidamente las
fresas de acero.

NOTA: Para un mejor movimiento de deslizamiento de
inmersion, limpie con frecuencia las columnas de polvo
o residuos. Si el movimiento de inmersién no es tan
suave como se desea, lubrique las columnas con un
lubricante de teflon seco.

1. Después de ajustar la profundidad de corte como se
ha descrito, sitle la fresadora de forma que la fresa esté
directamente sobre el lugar que va a cortar.

2. Con la fresadora en marcha, baje la unidad
suavemente hacia la pieza de trabajo. NO ATASQUE LA
FRESADORA.

3. Cuando la herramienta alcance la profundidad
preajustada, gire el palanca (16) para bloquearlo.

4. Cuando haya terminado de fresar, empuje la palanca
de bloqueo de inmersién (16) para desbloquear y dejar
que el muelle levante la fresadora directamente de la
pieza de trabajo.

5. Alimente la fresadora siempre en sentido contrario a la

rotacién de la fresa. Consulte la Fig. L.

Interruptor de activacion/
desactivacion - (Fig. A)

A ADVERTENCIA: Para reducir el riesgo
de lesiones personales graves, apague la unidad y
desconéctela de la fuente de alimentacion antes de
realizar cualquier ajuste o de retirar/instalar accesorios.
Un arranque accidental puede causar lesiones.

1. Para encender la unidad, pulse el botén de bloqueo
(20) y, a continuacion, pulse el interruptor de encendido/
apagado (19). Contintie pulsando el interruptor de gatillo
para un funcionamiento continuo.

2. Para apagar la unidad, suelte el gatillo.

Selector de velocidad variable
- (Fig. A)

A ADVERTENCIA: si el control de velocidad
deja de funcionar o lo hace de forma intermitente, deje
de utilizar la herramienta inmediatamente. Péngase

en contacto con Trend Tool Technology Ltd o con un
servicio técnico autorizado para su reparacion.

AVISO: La fresadora esta equipada con un sistema
electrénico que controla y mantiene la velocidad de

la herramienta durante el corte. En funcionamiento a
velocidad baja y media, el control de velocidad impide
que disminuya la velocidad del motor. Si espera oir un
cambio de velocidad y sigue cargando el motor, podria
danarlo por sobrecalentamiento. Reduzca la profundidad
de corte o disminuya el avance para evitar dafios en la
herramienta.

Consulte la tabla de seleccién de velocidad para elegir la
velocidad de la fresadora. Gire el selector de velocidad
(1) para controlar la velocidad de la fresadora. La
velocidad minima es de 10 000 rpm y la méaxima de 26
000 rpm mediante el selector de velocidad (1).

1. Gire el selector de velocidad a la posicion deseada.
El selector esta numerado de 1 a Max. y corresponde
a velocidades de la fresadora de 10 000 rpm a 26 000
rpm.

2. Utilice los ajustes mas lentos para las fresas de gran
diametro y los ajustes mas rapidos para las fresas de
diametro pequefio.

3. El ajuste correcto dependera también de la densidad
del material, la profundidad de corte y la velocidad de
avance de la fresadora.

NOTA: Una pérdida notable de rpm del motor significa
sobrecarga del motor
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DIAGRAMA DE SELECCION DE VELOCIDAD
AJUSTE DEL RPM APROXIMADAS
SELECTOR

1 10,000

2 11,500

3 13,000

4 14,500

5 16,000

6 18,000

7 20,000

8 21,500

9 23,000

10 24,000

Méx 26,000

Las velocidades de esta tabla son aproximadas y solo
sirven de referencia. Es posible que su fresadora no
produzca la velocidad exacta indicada para el ajuste del
selector.

A ADVERTENCIA: siga siempre las
recomendaciones de velocidad del fabricante de la fresa,
ya que algunos disefios de brocas requieren velocidades
especificas por motivos de seguridad o rendimiento.

Si no estda seguro de cudl es la velocidad adecuada o
tiene algun tipo de problema, péngase en contacto con
el fabricante de la fresa.

Luces de trabajo LED - (Fig. F)

A PRECAUCION: No mire fijamente a la

luz. Podrian producirse lesiones oculares graves.

Hay dos luces de trabajo LED (57) junto al conjunto de
boquilla (6).

1. Las luces de trabajo (57) estan constantemente
encendidas cuando la fresadora esta conectada a la red
eléctrica.

2. Para apagar las luces de trabajo, la fresadora debe
estar desconectada de la red eléctrica.

NOTA: La luz de trabajo sirve para iluminar la superficie
de trabajo inmediata y no esta destinada a utilizarse
como linterna.

Moldeo de maderas naturales

A ADVERTENCIA: Al fresar, bloquee siempre

la palanca de bloqueo de inmersion.

Al moldurar cantos de madera natural, moldee siempre
primero la veta final, seguida de la veta larga. De este
modo se garantiza que, si hay desprendimientos, se
eliminaran al fresar el grano largo.

Ajuste de la profundidad de fresado -
(Fig. A, E)

1. Coloca el enrutador con la fresa instalada en la pieza
de trabajo.

2. Ajusta el tope de multiples posiciones del cabezal
giratorio (7) segun sea necesario.

3. Afloja la perilla de bloqueo (4) que asegura el tope de
profundidad (3).

4. Baja el enrutador lentamente hasta que la fresa toque
la pieza de trabajo y asegurala en su lugar bloqueando la
inmersién con la palanca de bloqueo de inmersion (16).

5. Establece la profundidad requerida ajustando la
distancia entre el fondo del tope de profundidad y el
tope del cabezal giratorio.

6. Aprieta la perilla de blogueo para asegurar el tope de
profundidad.

NOTA: Girando el tope de la torreta, se pueden realizar
rapidamente ocho ajustes de profundidad.

Sentido de avance - (Fig. L)

A ADVERTENCIA: Evite el corte ascendente
(corte en direccion contraria a la mostrada en la Fig. L).
El corte ascendente aumenta la posibilidad de pérdida
de control, con el consiguiente riesgo de lesiones.
Cuando sea necesario realizar un corte ascendente (dar
marcha atras en una curva), extreme las precauciones
para mantener el control de la fresadora. Realice cortes
mas pequefios y elimine el minimo material con cada
pasada.

La direccién de avance es muy importante a la hora

de fresar y puede marcar la diferencia entre un trabajo
satisfactorio y un proyecto arruinado. La Fig. L muestra
la direccién correcta de avance para la mayoria de los
cortes.

1. Al fresar a lo largo de un borde, la direccién de
desplazamiento de la fresadora debe ser contraria a la
de rotacioén de la fresa. Esto creard la accién de corte
correcta y evitara que la fresa se enganche. También
tirarad de la fresadora hacia la pieza de trabajo y sera
menos probable que el tope lateral o el cojinete guia se
desvien del borde de la pieza de trabajo.

Velocidad de avance

La velocidad a la que se introduce la fresa en la madera
no debe ser demasiado répida para que el motor se
ralentice, ni demasiado lenta para que la fresa deje
marcas de quemaduras en la superficie de la madera.

-99-



trend

tool technology

ES - T8

NOTA: Practique el célculo de la velocidad escuchando
el sonido del motor al girar.

Utilizacion de una guia lateral
- (Fig. M)

A PRECAUCION: Asegurese de que la

posicién de trabajo sea comoda y a una altura adecuada.

1. Asegurese de que los tornillos de mariposa (28) estén
completamente aflojados. Deslice las varillas de la guia
(26) en la base de fresado (8) y apriete los tornillos de
mariposa.

2. Ajuste el mando de ajuste fino de la guia (29) a la
distancia deseada y sujételo con los tornillos de
mariposa (28).

3. A continuacion, baje la altura de la fresa hasta que esta
se encuentre justo por encima de la pieza de trabajo.

4. El ajuste fino es posible aflojando el tornillo de
mariposa (28) y ajustando el mando de ajuste fino de la
guia lateral (29).

5. Apriete el tornillo de mariposa (28) para asegurar la
posicién.

NOTA: Una vuelta del mando de ajuste fino de la guia
lateral (29) equivale a 2,0 mm de avance lateral.

6. Baje la fresa sobre la pieza y ajuste la altura de la
fresa a la distancia deseada. Consulte Ajuste de la
profundidad de la fresadora.

7. Encienda la fresadora y después de que la fresa
alcance la velocidad maxima, baje suavemente la fresa a
la pieza de trabajo y bloquee la inmersion.

8. Avance a lo largo de la pieza de trabajo, manteniendo
la presion lateral para asegurar que la guia lateral no se

aleje del borde de la pieza de trabajo y la presion hacia

abajo de la parte interior para evitar que la fresadora se

incline.

9. Cuando haya terminado, levante la fresadora,
asegurela con la palanca de blogueo de inmersién (16) y
apague la fresadora.

NOTA: Al iniciar el corte, mantenga la presion en el
carrillo delantero hasta que el carrillo trasero entre en
contacto con el borde de la pieza.

NOTA: Al final del corte, mantenga la presién en el
carrillo trasero hasta terminar el corte. Esto evitara que
la fresa se balancee en el extremo de la pieza y corte la
esquina.

Trazado de la guia lateral - (Fig. I, J)

La guia lateral se utiliza para guiar la fresadora al
moldear, perfilar o rebajar el canto de una pieza o al
fresar ranuras y hendiduras en el centro de la pieza,
paralelas al canto.

El borde de la pieza debe ser recto y preciso.

Las correas (31) son ajustables y deben ajustarse
idealmente con una separacion de 3mm a cada lado de
la fresa.

Guiado de un listén

Cuando no se puede utilizar una guia de cantos, también
es posible guiar la fresadora a lo largo de un listén sujeto
a la pieza de trabajo (con un saliente en ambos extremos).

Trazado a mano alzada

A ADVERTENCIA: Realice solo cortes
superficiales Utilice fresas con un diametro maximo de
12mm.

La fresadora también puede utilizarse sin ningun tipo de
guia, por ejemplo, para rotulacién o trabajos creativos.

Modo Mesa - (Fig. A, Q)

A ADVERTENCIA: Antes de instalar la

T8 en la mesa de fresado, compruebe que ésta
cumple todos los requisitos legales de seguridad
para mesas de fresado. Lea todas las advertencias
de seguridad, instrucciones y especificaciones
suministradas con la mesa de fresado. Si no se
siguen todas las instrucciones y normas de seguridad,
pueden producirse descargas eléctricas, incendios o
lesiones graves.

A ADVERTENCIA: Para reducir el riesgo
de lesiones personales graves, apague la unidad
y desconéctela de la fuente de alimentacion antes
de realizar cualquier ajuste o de retirar/instalar
accesorios. Un arranque accidental puede causar lesiones.

A ADVERTENCIA: No utilice Ia T8 como
fresadora de mano si el clip de seguridad de la
mesa esta instalado.

Instalacion del clip de seguridad de la
mesa de fresado

1. Fije la correa de seguridad del clip a la pata de la
mesa de fresado, asegurandose de que la correa de la
hebilla esté a una distancia segura de la fresadora.

2. Asegurese de que la fresadora y el interruptor NVR
(sin liberacion de tension) estan desconectados de la
fuente de alimentacion.

3. Empuije el clip (40) en el asa derecha (2) guiando el
pasador en el orificio rojo (18) y asegurandose de que
la guia inferior esta correctamente situada en la parte
inferior del asa.

4. Pulse el botén de liberacion del gatillo (20) y
apriete el gatillo de encendido/apagado (19). El
gatillo permanecera pulsado y la alimentacién estara
blogueada.
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5. Instale la fresadora en la mesa de fresado siguiendo
las instrucciones del fabricante de la mesa y conecte el
enchufe de alimentacion al interruptor NVR.

A ADVERTENCIA: No fije la correa de

seguridad a la fresadora

6. Conecte la alimentacion del NVR. La fresadora ya esta
lista para su uso.

NOTA: La funcién de encendido/apagado de la
fresadora esta ahora controlada por el interruptor
del NVR y se pondra en marcha a la velocidad
preestablecida en cuanto se encienda el NVR.

7. Al retirar la fresadora de la mesa, se puede tirar del
clip de seguridad del asa.

Montaje del regulador de altura
- (Fig. S1)

El regulador de altura (12) para la T8 puede utilizarse
de forma portatil o cuando la fresadora se encuentra
invertida en una mesa. Si se taladra un orificio de
acceso de tamaro adecuado en el tablero de la mesa
de fresado, el ajuste de altura también se puede realizar
desde arriba del tablero.

Para ajustar la altura con precision:
1. Inserte la fresadora y bloquee la palanca hacia abajo.

2. Gire la tuerca moleteada (11) hacia abajo del
esparrago hasta que esté cerca de la horquilla de
vaciado de la fresadora (62).

3. Alinee la base de la tuerca moleteada (11) para que
encaje en la horquilla (62).

4. Libere la palanca de bloqueo de inmersion.

A PRECAUCION: NO UTILICE un taladro
eléctrico para accionar el regulador de altura. Utilice
unicamente el asa suministrada. Asegurese de que la
palanca de bloqueo de inmersion esté desbloqueada.
No aplique nunca fuerza innecesaria para girar el
mecanismo del Quick Raiser No afloje los tornillos Torx®
de las tuercas hexagonales.

Uso sin regulador de altura - (Fig. S$2)

En uso portatil, la tuerca moleteada (11) debe
enroscarse en la parte superior del esparrago y apretarse
a mano contra la tapa hexagonal. La base de la tuerca
moleteada (11) debe estar alineada con la horquilla (62)
en la carcasa de la fresadora.

A PRECAUCION: En el modo de inmersion
normal, asegurese de que la base de la tuerca
moleteada esta correctamente alineada con las
horquillas de la carcasa inferior del motor. Esto permitira
que la fresa se retraiga en la base de forma segura.

Para uso portatil:
1. Cologue el asa del regulador de altura (12) en la
tuerca hexagonal del husillo roscado superior (51).

2. Gire el asa en sentido horario para elevar el cuerpo del
motor y reducir la profundidad de corte.

3. Gire el asa en sentido antihorario para bajar el cuerpo
del motor y aumentar la profundidad de corte.

Para uso en la mesa de fresado

- (Fig. S3)

1. Asegurese de que la fresadora esta encajada en la
mesa de fresado, véase la pagina opuesta.

2. Coloque el asa del regulador de altura (12) a través
del orificio de la mesa de fresado en la tuerca hexagonal
del eje roscado inferior (64).

3. Gire el asa en sentido horario para elevar el cuerpo del
motor y aumentar la profundidad de corte.

4. Gire el asa en sentido antihorario para bajar el cuerpo
del motor y reducir la profundidad de corte.

Una vuelta corresponde a 1,5 mm. El selector del asa del
regulador de altura (63) puede ponerse a cero.

Antes de la operacion

1. Compruebe que la fresa esta correctamente instalada
en la boquilla.

2. Ajuste la profundidad de corte.

3. Conecte un aspirador de polvo.

4. Asegurese de que el limitador de inmersion esté
siempre blogueado antes de conectarlo.

Fresado con fresas guiadas por
cojinetes - (Fig. R)
En los casos en los que una guia paralela o un casquillo

guia no sean adecuados, es posible utilizar fresas
guiadas por cojinetes (50) para cortar cantos perfilados.

Trend ofrece una amplia gama de fresas guiadas
por cojinetes para diversas aplicaciones. Para mas
informacion, consulte trend-eu.com.

Configuracion de la base Trend
- (Fig. N)

Esta fresadora tiene tres orificios roscados (53)
integrados en la base que permiten acoplarla a otros
accesorios Trend.

MANTENIMIENTO A

Esta herramienta eléctrica ha sido disefiada para
funcionar durante mucho tiempo con un mantenimiento
minimo. El funcionamiento satisfactorio continuo
depende del cuidado adecuado de la herramienta y de
una limpieza regular.
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A ADVERTENCIA: Para reducir el
riesgo de lesiones personales graves, apague
la herramienta y desconéctela de la fuente de
alimentacion antes de realizar cualquier ajuste
o de retirar/instalar accesorios. Un arranque
accidental puede causar lesiones.

Reparaciones

A ADVERTENCIA: Para garantizar

la SEGURIDAD y FIABILIDAD del producto, las
reparaciones, el mantenimiento y los ajustes (incluidas
las reparaciones del cable de alimentacion, y la
inspeccion y sustitucidon de las escobillas, cuando
proceda) deben ser realizados por un centro de servicio
de Trend o un centro de servicio autorizado por Trend.

Utilice siempre piezas de recambio idénticas.

Lubricacion

¢ Esta herramienta eléctrica no requiere lubricacion
adicional.

Limpieza

A ADVERTENCIA: Sople la suciedad y el
polvo de la carcasa principal con aire seco tan a menudo
como se vea suciedad acumulada en y alrededor de las
rejillas de ventilacion. Utilice proteccion ocular y mascarilla
antipolvo homologadas al realizar este procedimiento.

A ADVERTENCIA: No utilice nunca
disolventes u otros productos quimicos agresivos para
limpiar las piezas no metdlicas de la herramienta. Estos
productos quimicos pueden debilitar los materiales
utilizados en estas piezas. Utilice un pafio humedecido
solo con agua y jabon neutro. No deje que ningun liquido
penetre en el interior de la herramienta; no sumerja
nunca ninguna parte de la herramienta en un liquido.

Accesorios opcionales

A ADVERTENCIA: Puesto que los accesorios
que no sean los ofrecidos por Trend Tool Technology Ltd
no han sido probados con este producto, el uso de tales
accesorios con esta herramienta podria ser peligroso.
Para reducir el riesgo de lesiones, solo deben utilizarse
con este producto los accesorios recomendados por
Trend Tool Technology Ltd.

Consulte a su distribuidor para obtener mas informacion
sobre los accesorios adecuados.
Almacenamiento

e Después del uso, guarde la herramienta en su caja de
almacenamiento.

(L)
PROTECCION MEDIOAMBIENTAL "

Recicle las materias primas en lugar de
desecharlas en la basura doméstica.
Los accesorios y los embalajes deben

I clasificarse para un reciclaje respetuoso con el
medio ambiente.

Recogida selectiva. Este producto no debe desecharse
con la basura doméstica normal.

Usuario doméstico

Las normativas locales pueden prever la recogida
selectiva de productos eléctricos en el hogar, en los
vertederos municipales o por medio del minorista
cuando se adquiere un producto nuevo. Llame al
servicio de atencion al cliente de Trend para que le
asesoren sobre como desechar los productos eléctricos
Trend que no desee de forma segura para el medio
ambiente, o visite www.trend-uk.com

Usuarios empresariales

Llame al servicio de atencién al cliente de Trend
para desechar los productos eléctricos de Trend no
deseados.

GARANTIA

La plancha cuenta con una garantia del fabricante de
acuerdo con las condiciones de nuestro sitio web.
www.trend-uk.com

Para localizar a su agente de servicio de Trend mas
cercano, llame al servicio de atencién al cliente de Trend
o consulte nuestro localizador de distribuidores en
www.trend-uk.com
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UK UK DECLARATION OF
CRA cCONFORMITY

The undersigned, representing the following
manufacturer

Manufacturer:
Trend Tool Technology Ltd, Watford, England WD24 7TR
declares that the product(s):

Product Identification:
Product: Plunge Router
Brand: Trend

Model: T8E

Conforms to the following UK Regulations

® The Supply of Machinery (Safety) Regulations, 2008,
S.1. 2008/1597 (as amended).

¢ Electromagnetic Compatibility Regulations, 2016, S.I.
2016/1091 (as amended).

¢ The Restriction of the Use of Certain Hazardous
Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012, S.I. 2012/3032 (as amended).

and the following Designated Standards:

S.1. 2008/1597: EN 62841-1+2015+AC:15
EN 62841-2-17:2017

S.1. 2016/1091: EN 55014-1:2021
EN 55014-2:2021
EN 61000-3-2:2019+A1:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

The undersigned is responsible for compilation of the
technical file and makes this declaration on behalf of
Trend Tool Technology Ltd.

Neil McMillan
w Ks( LL Technical Director

Trend Tool Technology Ltd,
Odhams Trading Estate,
Watford, WD24 7TR,
England

Place of issue: Watford England
Date of issue: 14/04/2023

UK UK DECLARATION OF
CRA CONFORMITY

The undersigned, representing the following
manufacturer

Manufacturer:
Trend Tool Technology Ltd, Watford, England WD24 7TR
declares that the product(s):

Product Identification:
Product: Router

Brand: Trend

Model: T8EL

Conforms to the following UK Regulations
* The Supply of Machinery (Safety) Regulations, 2008,
S.1. 2008/1597 (as amended).

¢ Electromagnetic Compatibility Regulations, 2016, S.I.
2016/1091 (as amended).

® The Restriction of the Use of Certain Hazardous
Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012, S.I. 2012/3032 (as amended).

and the following Designated Standards:

S.1. 2008/1597: EN 62841-1+2015+AC:15
EN 62841-2-17:2017

S.1.2016/1091: EN 55014-1:2021
EN 55014-2:2021

The undersigned is responsible for compilation of the
technical file and makes this declaration on behalf of
Trend Tool Technology Ltd.

Neil McMillan
\\}\J D‘P ’\ q Technical Director

Trend Tool Technology Ltd,
Odhams Trading Estate,
Watford, WD24 7TR,
England

Place of issue: Watford England
Date of issue: 14/04/2023
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EU - Declaration of Conformity

Router Product Ref.

We declare under our sole responsibility that the stated products
comply with all applicable provisions of the directives and
regulations listed below and are in conformity with the following
standards.

Technical file at: *

DE | EU - Konformittserkirung Wir erkl ren in alleiniger Verantwortung, dass die genannten
Produkte allen einschlagigen Bestimmungen der nachfolgend
Staubsauger Sachnummer aufgefiihrten Richtlinien und Verordnungen entsprechen und mit
folgenden Normen Ubereinstimmen.
Technische Unterlagen bei: *
FR | Déclaration de conformité UE Nous déclarons sous notre propre responsabilité que les produits
décrits sont en conformité avec les directives, réglements normatifs
Aspirateur N° d’article et normes énumérés ci-dessous.
Dossier technique aupres de : *
NL | EU - Conformiteitsverklaring Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat de genoemde
producten voldoen aan alle desbetreffende bepalingen van de
Stofzuiger Productnummer | hierna genoemde richtlijnen en verordeningen en overeenstemmen
met de volgende normen
Technisch dossier bij: *
SE | EU - Konformitetsforklaring Vi forklarar under eget ansvar att de namnda produkterna uppfyller
kraven | alla géllande bestdmmelser i de nedan angivna direktiven
Dammsugare Produktnummer | och férordningarnas och att de stdmmer éverens med féljande
normer.
Teknisk dokumentation: *
IT Dichiarazione di conformita UE | Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che i prodotti
indicati sono conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle
Aspirapolvere Codice prodotto Direttive e dei Regolamenti elencati di seguito, nonché alle seguenti
Normative.
Documentazione Tecnica presso: *
PL | Deklaracja zgodnosci UE Os$wiadczamy z petna odpowiedzialnoscia, ze niniejsze produkty
odpowiadaja wszystkim wymaganiom ponizej wyszczegodlnionych
Odkurzacz Numer dyrektyw i rozporzadzen, oraz ze sg zgodne z nastgpujacymi
katalogowy normami.
Dokumentacja techniczna: *
ES | Declaracion de conformidad UE | Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que los

Aspirador Ne° de articulo

productos nombrados cumplen con todas las disposiciones
correspondientes de las Directivas y los Reglamentos mencionados
a continuacion y estan en conformidad con las siguientes normas.
Documentos técnicos de: *
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T8E 2006/42/EC EN 62841-1:2015+AC:15
2011/65/EU & (EU) 2015/863 EN 62841-2-17:2017
2014/30/EU EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
T8EL 2006/42/EC EN 62841-1:2015+AC:15

2011/65/EU & (EU) 2015/863
2014/30/EU

EN 62841-2-17:2017
EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021
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Ny wepdk

Trend Tool Technology Ltd
Unit 6 Odhams Trading Estate,
St. Albans Road, Watford,
Herts, WD24 7TR, England,
United Kingdom

Place Watford, England
Date of issue: 14/04/2023

*Trend Tool Technology Ltd
3rd Floor, Kilmore House,
Park Lane, Spencer Dock,
Dublin 1, Ireland

Neil McMillan
Technical Director
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Trend Tool Technology Ltd.
Watford, WD24 7TR, England
Tel: 0044(0)1923 249911
technical@trendm.co.uk
www.trend-uk.com

EU Importer:

Trend Tool Technology Ltd.

3rd Floor, Kilmore House, Park Lane,
Spencer Dock, Dublin 1, Ireland

© Trend Tool Technology Ltd. 2023.
® All trademarks acknowledged E&OE

No part of this publication may be reproduced, stored or
transmitted in any form without prior permission. Our policy
of continuous improvement means that specifications may
change without notice. Trend Tool Technology Ltd. cannot
be held liable for any material rendered unusable, or for
any for of consequential loss. E&OE.
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