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Keep guide bush pressure
against edge of template
Druck der Fiihrungsbuchse
gegen den Rand der
Schablone beibehaiten
Maintenez ia bague guide
appuyée contre le bord du
gabarit

Druk de kopieerring altijd
tegen de rand van de
freesmal

Bibehal!
styrbussningstrycket mot
mailens kant

Mantieni la pressione defia
bussola guida contro il
bordo del modelio.
Utrzymuj nacisk tulei
prowadzacej na krawedzi
szablonu.

Mantén ia presion de la
bocina guia contra ef borde
del modelo.
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Feed direction
Vorschubrichtung
Sens d’avancement
Doorvoerrichting
Matningsriktning

Direzione di
avanzamento

Kierunek podawania
Direccion de avance
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1st sight mark EN 2nd sight mark

1. Einstellmarke DE 2. Einstefimarke

1er repére FR 2éme repére

Eerste uitliinmerk NL Tweede uitlijnmerk

1:a siktmérket SE 2:a siktmérket

Primo segno di mira IT Secondo segno di mira
Pierwsza marka wzrokowa PL Druga marka wzrokowa
Primer punto de mira ES Segundo punto de mira

—

Tempiate moved to the left until second sight mark lines up with pencil mark

Schablone wird nach links bewegt, bis die zweite Einstelimarke mit der
Bleistiftmarkierung Gbereinstimmt

Gabarit déplacé jusqu’a 'alignement du deuxiéme repére avec le trait de crayon

De freesmal is naar links verschoven tot het tweede uitliinmerk samenvait met
de potloodstreep

Mallen flyttas tilf vdnster tills det 2:a siktmdrket ligger mot ritmérket

Modelio spostato a sinistra fino a quando il secondo segno di mira si allinea con
il segno a matita.

Przesun szablon w lewo, az drugi znak wzrokowy bedzie w linii z otéwkiem.

Mueva fa piantilla hacia ia izquierda hasta que el segundo punto de mira se
alinee con la marca de lapiz.
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Thank you for purchasing this Trend product,
which should give lasting performance if used
in accordance with these instructions.

The following symbols are used throughout
this manual:

@ Refer to the instruction manual of your

power tool.

A Denotes risk of personal injury,

loss of life or damage to the tool in case of
nonobservance of the instructions.

This unit must not be put into service until it
has been established that the power tool to
be connected to this unit is in compliance with
2006/42/EC (identified by the CE marking on
the power tool) or UK Statutory Instruments
2008 No. 1597 — The Supply of Machinery
(Safety) Regulation (identified by UKCA
marking on the power tool).

INTENDED USE

The template is intended to be used with a
plunge router with suitable router cutter and
guide bush fitted to allow characters to be
routed into wood and wood based material.

SAFETY A

Please read and understand the safety points
in these instructions as well as you power tool
instructions.

PLEASE KEEP THESE
INSTRUCTIONS IN A SAFE
PLACE

Safety Points

1. Disconnect power tool attachment from
power supply when not in use, before
servicing, when making adjustments

and when changing accessories such as
cutters. Ensure switch is in “off” position
and cutter has stopped rotating.

Read and understand instructions supplied
with power tool, attachment and cutter.

. Current Personal Protective Equipment

(PPE) for eye, ear and respiratory
protection must be worn. Keep hands, hair
and clothes clear of the cutter.

Before each use check cutter is sharp and
free from damage. Do not use if cutter is
dull, broken or cracked or if any damage

is noticeable or suspected. Only use

tools for woodworking to EN847 safety
standard. Ensure cutting tool is suitable for
application.

. The maximum speed (nmax) marked on

tool or in instructions or on packaging shall
not be exceeded. Where stated, the speed
range should be adhered to.

Insert the shank into the router collet

at least all the way to the marked line
indicated on the shank. This ensures at
least 34 of the shank length is held in
collet. Ensure clamping surfaces are clean.

. Check all fixing and fastening nuts, bolts

and screws on power tool, attachment and
cutting tools are correctly assembled, tight
and to correct torque setting before use.
Ensure all visors, guards and dust
extraction is fitted.

. The direction of routing must always

be opposite to the cutter’s direction of
rotation.

. Do not switch power tool on with the cutter

touching the workpiece.

. Trial cuts should be made in waste material

before starting any project.

. Repair of tools is only allowed according to

tool manufacturers instructions.

. Do not take deep cuts in one pass, take

shallow passes to reduce the side load
applied to the cutter.

. User must be competent in using

woodworking equipment before using
our products. Dress properly, no loose
clothing/jewellery, wear protective hair
covering for long hair.
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15. Consider working environment before
using tools. Ensure working position is
comfortable and component is clamped
securely. Keep proper footing and
balance at all times. Check work area for
obstructions. Keep control of power tool at
all times.

16. Please keep children and visitors away
from tools and work area.

17. All tools have a residual risk so must
therefore be handled with caution.

18. Only use Trend original spare parts and
accessories.

If you require further safety advice, technical
information, or spare parts, please call Trend
Technical Support or visit www.trend-uk.com

DESCRIPTION OF PARTS
- (All Figs.)

A. Sight marks for two part characters
B. Template frame

C. Aperture

D. Hanging hole

E. Cutter

F. Countersunk machine screw

G. 13mm@ Guide bush

H. Sub base

I. Router base

J. Collet and nut

K. Cutter

L. Pencil mark

M. Component

N. Template

0. Thin batten or pencil line

ITEMS REQUIRED
® Plunge router

¢ 13mm Guide bush

* Router cutter 8mm dia.
¢ Hand tools

e Clamps x 2

OPERATION

AR

A Keep proper footing and balance

at all times.

A As templates are made of clear

plastic please be aware of possible
glare.

A The material being cut, along

with the template/jig will need to
supported and clamped securely.
Ensure that the router base will not foul
the clamps.

Marking Out & Clamping

Before use, remove protective film from
reverse of templates. The template will need to
be used on a component that is a suitable size
to ensure template is supported properly and
that component and template can be clamped
securely.

Using the templates as a guide, it is
recommended that the characters are traced
using a pencil onto the material so that the
correct character spacing is obtained.

The suggested spacing between characters
is 10mm. A base line should be drawn on
the material (or a 3mm thick batten could be
used). This ensures that all characters are at
the same height from the base line.

Using two clamps, securely clamp the
template to the material ensuring the clamps
will not foul the router path.

Setting up the Router A
- (Fig. 2)
Ensure router is isolated from power before
making any adjustments.
Fit the special 13mm guide bush to the
router.
Fit the 8mm (5/16”) diameter cutter into
router.
Set depth stop of router to required depth of
cut (2-3mm).
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Routing the Characters
- (Fig. 3, Fig. 3a

& Fig. 3b)

Place guide bush in aperture of template; switch
on router, plunge down and lock plunge lever/
knob.

Follow template in a clockwise direction
ensuring the bush is against the edge of the
template at all times.

Certain characters are made up of two part

apertures to ensure a true character is created.

To rout these characters begin by routing the
first part of the character. Then using the sight
mark above the first part of the character on
the template, transfer the line to the material
with a pencil. Release clamps, move template
along until second sight mark lines up with
pencil line. Clamp securely and finish routing
the second part of the character.

ACCESSORIES - (Fig. 4)

Please use only Trend original accessories.

MAINTENANCE A

Please use only Trend original spare parts
and accessories. The accessory has been
designed to operate over a long period of
time with minimum of maintenance. Continual
satisfactory operation depends upon proper
tool care and regular cleaning.

Cleaning

Keep the grooves on the extrusion and knob

threads clear of sawdust.
Regularly clean with a soft cloth.

Lubrication
« Your accessory requires no additional
lubrication.

Storage

- This jig should be stored safely on wall
hooks after use.

ENVIRONMENTAL _@w
PROTECTION &¢

Recycle raw materials instead of
disposing as waste.

Packaging should be sorted for
environmentally friendly recycling. This product
and its accessories at the end of its life should
be sorted for environmental-friendly recycling.

WARRANTY

This unit carries a manufacturers warranty in
accordance with the conditions on our website
www.trend-uk.com
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Vielen Dank dass Sie sich fiir dieses Produkt
von Trend entschieden haben. Bitte beachten
Sie diese Bedienungsanleitung. Nur so wird
eine dauerhafte Leistung

In diesem Handbuch werden die folgenden
Symbole verwendet:

A0

@ Beachten Sie die Bedienungsanleitung
lhres Elektrowerkzeugs.

A Bezeichnet die Gefahr von

Personenschéden, Lebensgefahr

oder Beschadigung des Werkzeugs bei
Nichtbeachtung der Anweisungen in diesem
Handbuch.

Dieses Gerét darf erst in Betrieb genommen
werden, wenn festgestellt wurde, dass

das an dieses Gerét anzuschlieBende
Elektrowerkzeug der Richtlinie 2006/42 / EG
(gekennzeichnet durch die CE-Kennzeichnung
am Elektrowerkzeug) entspricht.

VERWENDUNGSZWECK

Die Schablone ist fur die Verwendung mit
einem Tauchfraser mit geeignetem Fraser
und Flhrungsbuchse vorgesehen, um das
Einfrdsen von Buchstaben und Zahlen in Holz
und Holzwerkstoffe zu ermdglichen.

SICHERHEIT A

Bitte lesen und beachten Sie die
sicherheitsrelevanten Hinweise in dieser
Anleitung sowie in der Anleitung lhres
Elektrowerkzeugs.

BITTE BEWAHREN SIE DIESE
ANLEITUNG GUT AUF

Sicherheitsrelevante Hinweise

. Trennen Sie das Elektrowerkzeug und

Vorsatzgerét von der Stromversorgung,
wenn sie nicht in Gebrauch sind, vor
Instandhaltungsarbeiten, wenn Sie
Verénderungen vornehmen und wenn

Sie Zubehor wie Schneidwerkzeuge
austauschen. Stellen Sie sicher, dass der
Schalter in der Position Off/Aus ist und sich
das Schneidwerkzeug nicht mehr bewegt.
Lesen Sie die mit dem Elektrowerkzeug,
Vorsatzgerét und Schneidwerkzeug
gelieferten Bedienungsanleitungen
sorgfaltig durch.

Personliche Schutzausriistung (PSA)

fir Augen, Ohren und Atemwege muss
getragen werden. Halten Sie Hande, Haare
und Kleidung vom Schneidwerkzeug fern.
Priifen Sie das Schneidwerkzeug vor
jedem Gebrauch auf Beschédigungen und
Scharfe. Verwenden Sie niemals stumpfes,
abgebrochenes oder eingerissenes
Schneidwerkzeug oder Schneidwerkzeug,
an dem eine Beschadigung festgestellt
oder vermutet wird. Verwenden Sie nur
Werkzeuge fir die Holzbearbeitung geméaB
der Sicherheitsnorm EN847. Stellen Sie
sicher, dass das Schneidwerkzeug fir die
Anwendung geeignet ist.

Die maximale am Werkzeug oder in der
Anleitung markierte Drehzahl (nmax)

darf nicht iberschritten werden. Der
Drehzahlbereich ist soweit angegeben
einzuhalten.

. Schieben Sie den Schaft mindestens bis

zur Linie am Schaft in die Spannzange
der Oberfrase. Dadurch ist der Schaft zu
mindestens 34 in der Spannzange. Stellen
Sie sicher, dass die Spannflachen sauber
sind.

Priifen Sie vor Gebrauch alle
Befestigungsmuttern, -bolzen und
-schrauben am Elektrowerkzeug,
Vorsatzgerat und Schneidwerkzeug auf
korrekte Montage, festen Sitz und korrekte
Drehmomenteinstellung.

. Stellen Sie sicher, dass alle Visiere,

Schutzhauben und die Staubabsaugung
angebracht sind.

Im Gegenlauf-Frasverfahren arbeiten
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(Frasrichtung gegenléufig zur Drehrichtung
des Schneidwerkzeugs).

10. Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
ein, wahrend das Schneidwerkzeug das
Werksttick berihrt.

. FUhren Sie vor jedem Projekt Probeschnitte
in Ausschussmaterial durch.

12. Reparaturen am Werkzeug sind nur gemaB
den Anweisungen des Werkzeugherstellers
zulassig.

13. Fuhren Sie tiefe Schnitte nicht in
einem Durchgang aus. Fiihren Sie
stattdessen mehrere Durchgénge mit
geringer Schnitttiefe aus, um die auf das
Schneidwerkzeug wirkende seitliche
Belastung zu reduzieren.

14. Benutzer mussen zum Umgang mit
Holzbearbeitungsgeraten befahigt sein,
bevor sie unsere Produkte verwenden.
Ziehen Sie sich richtig an, keine lose
Kleidung / Schmuck, tragen Sie eine
schiitzende Haarbedeckung fiir langes Haar.

15. Berlicksichtigen Sie die Arbeitsumgebung,
bevor Sie Werkzeug verwenden. Stellen
Sie sicher, dass die Arbeitsposition
komfortabel ist und das Bauteil sicher
eingespannt ist. Achten Sie stets auf
festen Stand und gutes Gleichgewicht.
Uberprifen Sie den Arbeitsbereich auf
Hindernisse. Behalten Sie jederzeit die
Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

. Bitte halten Sie Kinder und Besucher von
Werkzeugen und dem Arbeitsbereich fern.

17. Alle Werkzeuge haben ein gewisses
Restrisiko inne und sind daher stehts mit
Vorsicht zu handhaben.

18. Verwenden Sie nur Originalersatzteile und
-zubehor von Trend.

-
ey

-
o0

Bei Fragen zu Sicherheitshinweisen, technischen
Informationen oder Ersatzteilen wenden Sie

sich bitte an den Trend Kundenservice oder
besuchen Sie www.trend-uk.com

BESCHREIBUNG DER TEILE
- (Alles Figs.)

A. Einstellmarken fir zweiteilige Zeichen
B. Schablonenrahmen
C. Offnung

. Hangeloch
. Fraser
. Versenkte Maschinenschraube
. 13mm@ Fihrungsbuchse
. Unterbau
Routerbasis
. Spannzange und Mutter
K. Fréser
L. Bleistiftmarkierung
M. Komponente
N. Schablone
0. Dinne Latte oder Bleistiftstrich

ERFORDERLICHE EINZELTEILE
® Tauchfréaser

* 13mm Fuihrungsbuchse

® Oberfréaser 8mm dia.

* Handwerkzeuge

* Klemmen x 2

BETRIEB

A
A Achten Sie immer auf einen

guten Stand und das Gleichgewicht.

durchsichtigem Kunststoff hergestelit
werden, achten Sie bitte auf magliche
Blendung.

/'\ Das zu schneidende Material
i

muss sicher mit der
Vorrict g abgestiitzt und p
werden. Stellen Sie sicher, dass die
Grundplatte des Frédsers nicht an die
Klemmen stoBt.

«=IOoOmmo

Qechahl

Anbringen und Klemmen
Entfernen Sie vor der Verwendung die
Schutzfolie von der Ruckseite der Schablonen.
Die Schablone muss auf einem Werkstiick
geeigneter GroBe verwendet werden, damit
die Schablone richtig gestutzt wird und, dass

-10-
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das Werkstiick und die Schablone sicher
eingespannt werden kénnen.

Es wird empfohlen, die Schablonen als Vorlage
zu verwenden und die Zeichen mit einem
Bleistift auf das Werkstlick zu zeichnen, damit
der richtige Zeichenabstand erreicht wird.

Der empfohlene Abstand zwischen den
Zeichen betragt 10mm. Eine Grundlinie sollte
auf das Werkstilick gezeichnet werden (oder
es kann eine 3mm dicke Latte verwendet
werden). Dadurch wird sichergestellt, dass
alle Zeichen auf der gleichen Hohe von der
Grundlinie sind.

Verwenden Sie zwei Klemmen, um die
Schablone sicher an das Werksttick zu
klemmen und sicherzustellen, dass die
Klemmen nicht in den Fraspfad ragen.

Einrichten des Frasers

- (Fig. 2) A

- Stellen Sie sicher, dass die Oberfrase vom
Stromnetz getrennt ist, bevor Sie jegliche
Einstellungen vornehmen.
Montieren Sie die spezielle 13mm
Fuhrungsbuchse auf die Oberfrase.
Setzen Sie einen Fraser mit 8mm
Durchmesser in die Oberfrase ein.
Setzen Sie den Tiefenanschlag der
Oberfrase auf die erforderliche Schnitttiefe
(2-3mm) ein.

Ausfrdsen der Buchstaben

- (Fig. 3, Fig. 3a & Fig. 3b)
Die Filhrungsbuchse in die Offnung der
Schablone setzen; Fraser einschalten, nach
unten eintauchen und Eintauchhebel/Knopf
arretieren.

Folgen Sie der Schablone im Uhrzeigersinn und
stellen Sie sicher, dass die Flhrungsbuchse
immer am Rand der Schablone anliegt.

Bestimmte Buchstaben bestehen aus zwei
Teilschablonen, die zu einem Buchstaben
zusammengefihrt werden. Um diese
Buchstaben zu frésen, beginnen Sie mit dem
Frésen des ersten Teils des Buchstabens.
Ubertragen Sie dann mit Hilfe der Sichtmarke
Uiber dem ersten Teil des Buchstabens auf

-11-

der Schablone die Linie mit einem Bleistift

auf das Werkstlick. Lésen Sie die Klemmen,
verschieben Sie die Schablone weiter, bis die
zweite Sichtmarke mit der Bleistiftlinie nach
oben zeigt. Klemmen Sie die Schablone wieder
sicher fest und frésen Sie des zweiten Teils des
Buchstabens.

ZUBEHOR - (Fig. 4)
Bitte verwenden Sie nur Originalzubehdr von
Trend.

WARTUNG UND PFLEGE A

Bitte verwenden Sie nur Original-Ersatzteile
und Zubehér von Trend. Das Zubehér ist so
konzipiert, dass sie Uber einen langen Zeitraum
mit minimalem Wartungsaufwand betrieben
werden kann. Ein dauerhaft zufriedenstellender
Betrieb hangt von der richtigen Pflege und der
regelméBigen Reinigung ab.
Reinigung
Halten Sie die Nuten am Profil- und
Knaufgewinde frei von Sdgemehl.
RegelmaBig mit einem weichen Tuch
reinigen.

Schmierung
+ lhr Zubehor bendtigt keine zusatzliche
Schmierung

Lagerung
- Diese Schablone sollte nach Gebrauch
sicher an Wandhaken aufbewahrt werden.

[, J
UMWELTSCHUTZ & ¢
Die Verpackung sollte fiir ein
umweltfreundliches Recycling sortiert
werden.

Getrennte Sammlung. Dieses Produkt darf
nicht mit dem normalen Hausmdill entsorgt
werden.

GARANTIE

Trend gewahrleistet fur alle seine

Produkte, dass sie keine Material- oder
Herstellungsfehler aufweisen. Dies gilt nicht fir
Produkte, die durch unsachgemaBe Benutzung
oder Wartung beschadigt wurden.



trend

tool technology

FR - TEMP/LUC/57 & TEMP/NUC/57

FR - TEMP/LUC/57 &
TEMP/NUC/57

Merci d’avoir acheté ce produit Trend. Utilisé
dans le respect des présentes instructions, il
devrait fonctionner durablement.

Les symboles suivants sont utilisés dans ce
manuel:

ACOO®

Se référer au manuel d’instruction de
votre outil électrique.

A Reportez-vous au manuel

d’instructions de votre outil électrique.

Indigue un risque de blessure corporelle, de
mort ou de dommages a I'outil en cas de non-
respect des instructions de ce manuel.

USAGE PREVU

Le gabarit est prévu pour étre utilisé avec
une défonceuse plongeante, une fraise et
une bague guide adaptée pour la découpe
de caractéres dans le bois et les matériaux a
base de bois.

SECURITE

Veuillez lire attentivement et comprendre les
informations de sécurités contenues dans
les présentes instructions ainsi que dans les
instructions de votre outil électrique.

VEUILLEZ CONSERVER LES
PRESENTES INSTRUCTIONS
EN LIEU SUR.

Informations de sécurité

1. Hors utilisation, avant I’entretien, quand
vous faites des réglages et quand vous
changez les accessoires comme les lames,
débranchez du secteur le fil électrique de
I'outil. Vérifiez que I'interrupteur est sur «
off » et que les lames ont cessé de tourner.

-
ry

Lisez et comprenez les instructions fournies
avec I'outil électrique, la fixation et la lame.

. Vous devez porter un équipement de

protection individuelle (EPI) oculaire,
auditif et respiratoire. Eloignez vos mains,
cheveux et vétements de la lame.

. Avant chaque utilisation, vérifiez que

la lame est aiguisée et qu’elle n’est

pas abimée. Ne I'utilisez pas si elle est
émoussée, cassée ou fendue, ou si vous
remarquez ou suspectez de quelconques
dommages. Utilisez uniquement des outils
pour le travail du bois selon la norme de
sécurité EN847. Assurez-vous que I'outil
de coupe convient a I'application.

La vitesse maximale (nmax) notée sur
I'outil, dans les instructions ou sur
I’emballage ne doit pas étre dépassée.
Lorsque la plage de vitesse est précisée,
elle doit étre respectée.

Insérez la tige dans la douille de serrage de
la toupie au moins jusqu’a la ligne marquée
sur la tige. Cela garantit qu’au mois les 34
de la tige soient retenus par la douille de
serrage. Vérifiez que la surface de serrage
est propre.

. Vérifiez que tous les boulons, vis et

écrous de fixation et de serrage de I'outil
électrique, de la fixation et des outils de
coupe sont correctement assemblés,
serrés et réglés sur le bon couple avant
utilisation.

. Assurez-vous que I'ensemble des visiéres,

protections et extracteurs de poussiére
sont installés.

Le sens d’acheminement doit toujours étre
opposé au sens de rotation de la lame.

. N’allumez pas I'outil électrique quand la

lame touche la piece de travail.

. Nous recommandons de faire des coupes

d’essai sur des chutes de matériau avant
de commencer tout projet.

. La réparation des outils n’est autorisée

que conformément aux instructions du
fabricant de I'outil.

. Ne faites pas de coupes profondes du

premier coup, mais procédez par étapes
progressives pour réduire la charge latérale
appliquée sur la lame.
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14. Lutilisateur doit étre qualifié pour
I'utilisation des équipements de menuiserie
pour utiliser notre produit. Habillez-vous
correctement, pas de vétements / bijoux
amples, portez un couvre-cheveux
protecteur pour les cheveux longs.

15. Tenez compte de I'environnement de
travail avec d’utiliser les outils. Vérifiez
que votre position est confortable et
que le composant est fermement fixé.
Soyez constamment dans une position
stables. Vérifiez la zone de travail pour les
obstructions. Gardez le contréle de I'outil
électrique en tout temps.

. Veuillez éloigner les enfants et les visiteurs
a distance des outils et de la zone de
travail.

17. Tous les outils présentent un risque
résiduel donc doivent étre manipulés avec
précaution.

18. Utilisez uniquement des piéces de
rechange et accessoires d’origine Trend.

Si vous souhaitez obtenir plus de conseils
de sécurité, d’informations techniques ou de
piéces détachées, veuillez appeler le support
technique de Trend ou vous rendre sur
www.trend-uk.com

DESCRIPTION DES PIECES
- (Toute Figs.)

A. Repéres visuels pour les caractéres en
deux parties

B. Cadre de gabarit

C. Ouverture

D. Trou de suspension

E. Fraise

F. Vis a métaux a téte fraisée

G

H

-
(2]

. Bague guide de @ 13mm
. Socle secondaire
I. Socle de défonceuse
J-. Mandrin et écrou
K. Fraise
L. Repére du crayon
M. Composant
N. Gabarit
0. Baguette mince ou trait de crayon

ARTICLES REQUIS

* Défonceuse plongeante.
*Bague guide de 13mm.
 Fraise de défonceuse 8mm dia.
© Outils & main.

* Serre-joints x 2.

UTILISATION
A Maintenez un appui et un

équilibre correct a tout moment.

A Du fait que les gabarits sont en

plastique transparent, prenez garde aux
reflets possibles.

A Le matériau découpé ainsi que

le gabarit doivent étre soutenus et
correctement bridés. Assurez-vous que
le socle de la défonceuse ne sera pas
géné par les serre-joints.

Marquage et bridage

Avant utilisation, retirez le film de protection au
dos des gabarits. Le gabarit devra étre utilisé
sur un composant de dimension approprié
pour s’assurer qu’il soit soutenu correctement
et que le composant et le gabarit peuvent étre
bridés en toute sécurité.

Pour utiliser les gabarits comme guide, il
est recommandé de tracer les caractéres a
I’aide d’un crayon sur le matériau de fagon
a permettre un espacement correct de ces
caracteres.

L’espacement suggéré entre les caractéres est
de 10mm. Il est possible de tracer une ligne de
base sur le matériau (ou d’utiliser une latte de
3mm d’épaisseur). Ceci permet d’assurer que
tous les caractéres sont a la méme hauteur par
rapport a la ligne de base.

Avec deux serre-joints, bridez correctement
le gabarit sur le matériau en vous assurant

-13-
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que les serre-joints ne génent pas le trajet de la
défonceuse.

Mise en place de la

défonceuse - (Fig. 2)

« Assurez-vous que la défonceuse est isolée de
I’alimentation avant d’effectuer tout réglage.

- Posez la bague guide spéciale de 13mm sur
la défonceuse.

- Posez la fraise de 8mm de diamétre sur la
défonceuse.

- Réglez la butée de profondeur de la
défonceuse a la profondeur de coupe voulue
(2-3mm).

Défoncage des caractéres
- (Fig. 3, Fig. 3a & Fig. 3b)
Placez la bague guide dans 'ouverture du

gabarit ; allumez la défonceuse, faites-la plonger
et verrouillez le levier/bouton de plongée.

Suivez le gabarit en sens horaire en vous
assurant de maintenir la bague contre le bord du
gabarit & tout moment.

Certains caracteres sont constitués de deux
ouvertures pour créer un caractére complet.
Pour le défongage de ces caracteres,
commencez par la premiere partie. Puis avec le
repére visible sur la premiére partie du caractére
sur le gabarit, transférez la ligne sur le matériau
avec un crayon. Libérez les serre-joints,
déplacez le gabarit pour aligner la deuxieme
ligne de repére avec la ligne tracée au crayon.
Bridez correctement et terminez le défongage
de la deuxiéme partie du caractere.

ACCESSOIRES - (Fig. 4)

N’utilisez que des accessoires d’origine Trend.

ENTRETIEN A

N’utilisez que des pieces de rechange d’origine
et accessoires Trend. L'accessoire a été congu
pour fonctionner longtemps avec un minimum

d’entretien. Votre satisfaction du fonctionnement

dépend des soins et d’un nettoyage régulier de
I'appareil.

Nettoyage

- Maintenez les gorges du profilé et les
filetages du bouton dégagés de sciure.

- Nettoyez réguliérement avec un chiffon
doux.

Lubrification
- Votre accessoire n’exige aucune lubrification
supplémentaire.

Stockage
- Ce gabarit doit étre rangé en sécurité sur
des crochets muraux aprés usage.

PROTECTION
ENVIRONNEMENTALE

Collection séparée. Ce produit ne
doit pas étre jeté avec les ordures
ménageres.

Recyclez les matiéres premiéres au lieu de les
éliminer. Les emballages doivent étre triés pour
un recyclage respectueux de I’environnement.

GARANTIE

Tous les produits Trend sont garantis contre
les défautsféviter de fabrication ou de matériel,
sauf les produits ayant été endommagés

par une mauvaise utilisation ou un mauvais
entretien.

-14 -
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TEMP/NUC/57

Hartelijk dank voor het aanschaffen van

dit product van Trend. Dit product zal lang
meegaan als u het volgens de onderstaande
instructies gebruikt.

De volgende symbolen worden in deze
handleiding gebruikt:

ASOO®

@ Raadpleeg de handleiding van uw
elektrische gereedschap.

A Duidt op het risico van persoonlijk

letsel, verlies van leven of schade aan het
gereedschap als de instructies in deze
handleiding niet worden nageleefd.

This unit must not be put into service until it
has been established that the power tool to
be connected to this unit is in compliance with
2006/42/EC (identified by the CE marking on
the power tool).

TOEPASSING

Deze freesmal is bedoeld voor gebruik met een
bovenfrees voorzien van een geschikte frees
en kopieerring, om tekens (letters en cijfers) te
frezen in hout en houtachtige materialen.

VEILIGHEID A

Lees de veiligheidsoverwegingen in de

instructies voor deze eenheid en uw

elektrische gereedschap en zorg ervoor dat u

die goed begrijpt.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES

OP EEN VEILIGE LOCATIE.

Veiligheidsoverwegingen

1. Koppel de stekker van het elektrisch
gereedschap los van de voedingsbron als

u het gereedschap niet gebruikt, voordat u
het onderhoudt, wanneer u aanpassingen
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aanbrengt en wanneer u accessoires zoals
zaagbladen vervangt. Zorg ervoor dat de
schakelaar zich in de uit-stand bevindt en
het zaagblad niet langer ronddraait.

Lees de instructies die bij het elektrische
gereedschap, de beschermkap en het
zaagblad zijn geleverd en zorg ervoor dat u
die goed begrijpt.

Draag in goede staat verkerende
persoonlijke beschermingsmiddelen

ter bescherming van uw ogen, oren en
ademhalingsstelsel. Hou uw handen, haar
en kleding uit de buurt van het zaagblad.

. Voor elk gebruik moet u controleren of

het zaagblad scherp is en geen tekenen
van schade vertoont. Gebruik het product
niet als het zaagblad bot, gebroken of
gebarsten is of als er sprake is van enige
zichtbare of vermoede schade. Gebruik
alleen gereedschap voor houtbewerking
volgens EN847 veiligheidsnorm. Zorg
ervoor dat het snijgereedschap geschikt is
voor toepassing.

De maximale snelheid (hmax) die op het
gereedschap, in de instructies of op de
verpakking is aangegeven mag niet worden
overschreden. Als het toerentalbereik is
aangegeven, moet u zich daaraan houden.
Breng de schacht in de spantang aan

tot minimaal de markeringsstreep op de
schacht. Dit zorgt ervoor dat de schacht
voor minimaal 34 van zijn lengte in de
spantang vastzit. Zorg ervoor dat de
klemoppervlakken schoon zijn.

. Controleer voor gebruik of alle

bevestigingsmoeren, -schroeven en
-bouten op juiste wijze op het elektrische
gereedschap, de beschermkap en de
snijgereedschappen zijn aangebracht

en goed zijn aangedraaid met het juiste
aandraaimoment.

. Zorg ervoor dat alle kappen,

beschermingsmiddelen en
stofzuigsystemen zijn aangebracht.

. De geleidingsrichting moet altijd tegengesteld

zijn aan de draairichting van het zaagblad.

. Schakel het elektrische gereedschap niet

in als het zaagblad in contact staat met het
werkstuk.
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11. Bij afvalmateriaal moeten er eerst
proefbewerkingen worden uitgevoerd
alvorens met een zaagproject van start te
gaan.

12. Gereedschappen mogen alleen worden
gerepareerd als dit gebeurt volgens
de instructies van de fabrikant van het
gereedschap.

13. Voer geen diepe insnijdingen in één
bewerking uit. Maak gebruik van ondiepe
bewerkingen om de belasting van de
zijkant van het zaagblad te reduceren.

14. Gebruikers moeten vaardig zijn in
het gebruik van apparatuur voor
houtbewerking alvorens ons product te
gebruiken. Kleed je goed, geen losse
kleding / sieraden, draag beschermende
haarbedekking voor lang haar.

15. Controleer of de werkomgeving geschikt
isalvorens u gereedschappen gebruikt.
Zorg voor een comfortabele werkpositie
en zorg ervoor dat het werkstuk goed is
vastgeklemd. Hou beide voeten op de
grond en behoud te allen tijde uw balans.
Controleer het werkgebied op obstructies.
Houd te allen tijde de controle over
elektrisch gereedschap.

16. Hou kinderen en bezoekers uit de buurt

van gereedschappen en het werkgebied.

. Voor alle gereedschappen is sprake van

een restrisico. U dient daarom voorzichtig
met de gereedschappen om te gaan.

18. Gebruik alleen originele reserveonderdelen
en accessoires van Trend.

-
J

Voor nader veiligheidsadvies, technische
informatie en vervangende onderdelen kunt u
bellen met de technische ondersteuning van
Trend of terecht op www.trend-uk.com

BESCHRIJVING VAN DE
ONDERDELEN - (Allemaal
Figs.)

A. Uitlijnmerken voor tweedelige karakters
B. Frame van de freesmal

C. Opening

D. Ophanggat

E. Frees

F. Kolomschroef, verzonken kop

G. 13mm @ kopieerring

H. Hulpvoet

Voet van de bovenfrees

J. Spantang en moer

K. Frees

L. Potloodstreep

M. Werkstuk

N. Freesmal

0. Dunne lat of potloodstreep

iTEMS VEREIST
* Bovenfrees

* 13mm kopieerring

* Frees, diameter 8mm
* Handgereedschap

® 2 Lijmklemmen

GEBRUIK

A\
A Zorg dat u altijd stabiel staat en

uw evenwicht niet kunt verliezen

heldere kunststof. Wees dus bedacht op
weerkaatsing van het licht.

A Het materiaal dat bewerkt wordt
en de fr I (sjabl ) ten goed
worden ondersteund en geklemd.
Verzeker de klemmen de bovenfrees
niet hinderen.

Aftekenen en vastklemmen

Voor gebruik moet u de beschermende

folie van de achterkant van de freesmallen
verwijderen. De freesmal moet geplaatst
worden op een werkstuk dat groot genoeg is
om de mal te ondersteunen en de twee samen
te klemmen.

Het verdient aanbeveling de tekens eerst
met een potlood en de mal op het werkstuk
te tekenen. Zo kunt u de onderlinge afstand
tussen de tekens bepalen.
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De aanbevolen afstand tussen de tekens

is 10mm. Teken eerst een basislijn op het
werkstuk (of gebruik een lat met een dikte van
3mm). Dit verzekert dat alle tekens gelijk lopen.
Klem de freesmal goed vast op het werkstuk
met twee klemmen. Verzeker dat ze de
bovenfrees niet hinderen.

Instellen van de

bovenfrees - (Fig. 2)

- Trek de stekker van de bovenfrees uit het
stopcontact voordat u instellingen wijzigt.

« Monteer de speciale 13mm kopieerring in de

bovenfrees.

Monteer de 8mm frees in de bovenfrees.

- Stel de bovenfrees in op de gewenste diepte
(2-3mm).

Frezen van letters en

cijfers - (Fig. 3, Fig. A
3a & Fig. 3b)

Plaats de kopieerring in de opening van de
freesmal, schakel de bovenfrees in, duw deze

naar beneden, zet de bovenfrees op diepte
vast.

Volg de freesmal, werk met de klok mee,
verzeker dat de kopieerring de rand van de
freesmal altijd volgt.

Sommige tekens worden gevormd met twee
openingen in de freesmal, om de juist vorm te
verkrijgen. Om deze tekens te vormen freest

u eerst het eerste deel van het teken. Teken
het uitlijnmerk boven het eerste deel van het
teken dan op het werkstuk af met een potlood.
Maak de klemmen los, verschuif de freesmal
totdat het tweede uitlijnmerk samenvalt met de
potloodstreep. Klem alles weer goed vast en
frees het tweede deel van het teken.

ACCESSOIRES - (Fig. 4)

Wij raden aan alleen originele Trend
accessoires te gebruiken.

ONDERHOUD A

Gebruik alleen originele Trend-
reserveonderdelen en accessoires. Dit product

is ontworpen voor een lange levensduur met

minimaal onderhoud. De goede werking vereist

zorg en regelmatige reiniging.

Reinigen

- Verwijder het freesstof uit de groeven in de
profielen en de schroefdraden.

- Reinig het product regelmatig met een
zachte doek.

Smering
- Dit product hoeft niet gesmeerd te worden.

Opbergen
- Na gebruik moet deze freesmal veilig op
wandhaken worden opgehangen.

o
MILIEUBESCHERMING & ¢

Recycle grondstoffen in plaats van ze
als afval te verwijderen. Verpakkingen
moeten worden gesorteerd voor
milieuvriendelijke recycling.
Afzonderlijke verzameling. Dit product

mag niet met het normale huisvuil worden
weggegooid.

GARANTIE

Op alle producten van Trend rust een garantie
tegen materiaal- en constructiefouten. Dit geldt
niet voor producten die zijn beschadigd door
een onjuist gebruik of onjuist onderhoud.
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Tack for att du kdpte denna Trend-produkt,
som ska ge varaktig prestanda om den
anvands i enlighet med dessa instruktioner.

Féljande symboler anvénds i denna

bruksanvisning.

@ Se bruksanvisningen till ditt elverktyg.
A Anger risken for personskada, livsvikt

eller skada péa verktyget om instruktionerna
inte foljs.

Enheten far inte tas i bruk forrén det har
faststéllts att det elektriska verktyget som ska
anslutas till denna enhet 6verensstammer med
2006/42 / EG (identifierat med CE-markningen
pa elverktyget).

AVSEDD ANVANDNING
Mallen ar avsedd att anvandas med en
doppfras med lamplig frasklippare och
styrbussning monterad s att tecken kan
dirigeras till trd och trdbaserat material.

SAKERHET A

Vanligen las och forsté sékerhetspunkterna i
dessa instruktioner samt instruktionerna for
elverktyg.

HALL INSTRUKTIONERNA PA
EN SAKER PLATS.

Sakerhetspunkter

1. Bryt strommen till elverktyget nér det
inte ska anvandas langre, innan det ska
utféras underhall eller instéliningar pé det
och nar du ska byta ségklinga eller andra
tillbehor. Kontrollera att strombrytaren star i
franslaget lage och att sagklingan har slutat
rotera.
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Las noga igenom och forvissa dig om att
du férstatt anvisningarna till elverktyget,
verktygsfastet och sagklingan.

. Anvéand personlig 6gon-, hérsel- och

andningsskyddsutrustning. Hall hander, har
och klader borta fran sagklingan.
Kontrollera alltid att s&gklingan &r vass och
fri frdn skador innan den anvands. Anvand
aldrig en klinga som &r slo, trasig eller

har sprickor, eller har nagon annan synlig
eller misstankt skada. Anvand endast
verktyg fér trAbearbetning enligt EN847
sékerhetsstandard. Se till att skérverktyget
ar lampligt for applicering.

. Overskrid aldrig det maximala varvtal

(nmax) som anges pa verktyget, i
bruksanvisningen eller pa férpackningen.
Folj alltid de foreskrifter om varvtalsomrade
som anges.

. Skjut in frasskaftet i spannhylsan

atminstone till den markering som finns
pa skaftet. D& sitter minst 34 av skaftets
langd inskjuten i hylsan. Kontrollera att
klamytorna &r rena.

Kontrollera att alla I1&s- och fastmuttrar,
bultar och skruvar pa elverktyget, dess
tillbehdr och skarverktyg &r korrekt
monterade, inpassade och &tdragna innan
dessa anvénds.

Kontrollera att alla visir, skyddskapor och
dammutsugsanordningar sitter pa plats.

. Vid frésning ska arbetsstycket alltid

féras mot frésens rotationsriktning pa
ingreppssidan.

. Starta inte elverktyget medan frésen vidror

arbetsstycket.

. Gor alltid provsnitt i en spillbit innan du

satter igang med ett nytt projekt.

. Verktygen far endast repareras i enlighet

med tillverkarens anvisningar.

. Gor inte djupa snitt i en enda passering,

utan gor flera grunda passeringar for att
inte dverbelasta frasen i sidled.

. Anvandaren maste kunna hantera

trabearbetningsutrustning innan han

eller hon anvander var produkt. Kla dig
ordentligt, inga |6sa klader / smycken, bar
skyddande harbelaggning for langt har.
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15. GOr en beddmning av arbetsplatsen
innan du anvénder verktygen. Se till
att arbetsstallningen r bekvam och att
komponenterna &r sakert fastspanda. Sta
alltid avspant och med god balans pa bada
fétterna. Kontrollera arbetsomradet for
hinder. Hall kontrollen 6éver elverktyget hela
tiden.
. Lat aldrig barn eller besokare vistas vid
verktygen eller inom arbetsomradet.
17. Det finns en restrisk med alla verktyg,
hantera dem darfér alltid forsiktigt.
18. Anvand endast Trend originaldelar och
tillbehor.

Om du behdver ytterligare sakerhetsrad,
teknisk information eller reservdelar, ring Trend
teknisk support eller besok
www.trend-uk.com

BESKRIVNING AV DELAR
- (Allt Figs.)

A. Siktmarkeringar for dubbeltecken
B. Mallram

€. Oppning

D. Hangande hal

E. Fras

F. Forsénkt maskinskruv

G. Styrbussning, 13mm diam.

H. Fundament

I. Frésens bas

J. Hylsa och mutter

K. Fras

L. Ritmérke

M. Komponent

N. Mall

0. Tunn list eller ritlinje

OBEKT SOM KRAVS
* Handoverfras

* 13mm Styrbussning

® Fréashuvud 8mm dia.

¢ Handverktyg

e Klammor x 2

DRIFT

AR

-
(o2}
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A Hall ordentligt fot och balans

hela tiden.

A Eftersom mallarna ar gjorda av

klar plast, var arksam pa tuell
blédndning.

A Materialet som skars,

till med llen / jiggen

stodas och spinnas fast. Se till att
routerns botten inte kommer att filla
klammorna.

Markering och fastspanning

Ta bort skyddsfilmen fran mallens baksida fore
anvandning. Mallen méste anvandas pé en
komponent som har en Iamplig storlek for att
sakerstélla att mallen stdds ordentligt och att
komponenten och mallen kan kldammas fast.

Med hjélp av mallarna som en guide
rekommenderas att karaktarerna sparas
med en penna pa materialet sa att ratt
teckenavstand uppnas.

Det féreslagna avstandet mellan tecken ar
10mm. En baslinje bor dras pa materialet (eller
en 3mm tjock lucka kan anvandas). Detta
sakerstéller att alla tecken ligger i samma hojd
fran baslinjen.

Anvand tva klammor och fast mallen ordentligt
pé materialet sa att klAmmorna inte kommer
att gora fel pa routerns vag.

Stalla in routern A - (Fig. 2)

- Se till att routern &r isolerad fran strommen
innan du gor négra justeringar.

- Montera den speciella 13mm styrbussningen
pa routern.

- Montera 8mm (5/16 ”) diameter i fras.

- Stall routerns djupstopp till 6nskat skérdjup
(2-3mm).
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Routing karaktidrerna
- (Fig. 3, Fig. 3a
& Fig. 3b)

Placera styrbussningen i mallens 6ppning; sla
pa routern, kasta ner och lasa den.

Folj mallen medurs och se till att busken alltid
ligger mot mallen.

Vissa karaktérer bestér av tva deldppningar
for att sékerstalla att en riktig karaktér skapas.
Att routa dessa karaktérer borjar med att
routa den forsta delen av karaktaren. Anvand
sedan synmarket ovanfor den forsta delen
av karaktaren pa mallen och Sverfor raden till
materialet med en penna. Lossa kldmmorna,
flytta mallen langs tills det andra siktsmérket
raderar med penna. KIdm fast ordentligt och
avsluta routningen av den andra delen av
karaktaren.

TILLBEHOR - (Fig. 4)
Anvand endast originaltillbehor fran Trend.

UNDERHALL A

Anvand endast originalreservdelar och

-tillbehor fran Trend. Tillbehoret har utformats

for att fungera under lang tid med minimalt

underhall. Kontinuerlig tillfredsstéllande

drift beror pa korrekt skétsel av verktyg och

regelbunden rengdring.

Rengoring

- Hall sparen pa strangsprutningen och
knoppgéngorna fria fran sagspan.

« Rengdr regelbundet med en mjuk trasa.

Smorjning

- Ditt tillbehor kréver ingen ytterligare
smorjning

Lagring

- Denna jigg ska forvaras sakert pa vaggkrokar
efter anvandning.

MILJOSKYDD "

Atervinn ravaror istillet for att
bortskaffas som avfall.

Forpackningar ska sorteras for miljovanlig
atervinning. Denna produkt och dess tillbehdr
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i slutet av dess livsldngd ska sorteras for
miljévéanlig atervinning.
GARANTI

Jiggen har en tillverkargaranti i enlighet med
villkoren pé& det bifogade garantikortet.
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Grazie per aver acquistato questo prodotto
Trend, che dovrebbe garantire prestazioni
durature se utilizzato in conformita con queste
istruzioni.

Nel presente manuale vengono utilizzati i
seguenti simboli:

@ Fare riferimento al manuale di istruzioni

del proprio elettroutensile.

A Indica il rischio di lesioni personali,

perdita della vita o danni all’'utensile in caso di
mancata osservanza delle istruzioni contenute
nel presente manuale.

Questa unita non deve essere messa in
servizio finché non sia stato accertato che
I'utensile elettrico da collegare a questa unita &
conforme alla direttiva 2006/42/CE (identificato
dalla).

USO PREVISTO

I modello & destinato ad essere utilizzato

con una fresatrice a immersione dotata di
un’adeguata fresa e di una bussola guida per
consentire la lavorazione di caratteri nel legno
e nei materiali a base di legno.

SICUREZZA A

Leggere e comprendere i punti relativi alla
sicurezza contenuti in queste istruzioni e nelle
istruzioni dell’utensile elettrico.

S1 PREGA DI CONSERVARE
QUESTE ISTRUZIONI IN UN
LUOGO SICURO

Punti sulla sicurezza

1. Scollegare dall’alimentazione I’'accessorio
dell’elettroutensile quando non e utilizzato,
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prima di seguire manutenzione, quando

si effettuano regolazioni e quando si
sostituiscono gli accessori, ad esempio,
frese. Accertarsi che 'interruttore sia in
posizione di spegnimento e che la fresa
abbia smesso di ruotare.

Leggere attentamente le istruzioni

fornite in dotazione con I'elettroutensile,
I'accessorio e la fresa.

E necessario indossare dispositivi

di protezione individuale (DPI) per la
protezione di occhi, orecchie e vie
respiratorie. Tenere mani, capelli e
indumenti lontani dal dispositivo di taglio.
Prima di ogni utilizzo, verificare che il
dispositivo di taglio sia affilato e privo di
danni. Non utilizzare se il dispositivo di
taglio & smussato, rotto o crepato o in
caso di danni visibili o sospetti. Utilizzare
solo utensili per la lavorazione del legno
conformi alla norma di sicurezza EN847.
Assicurarsi che I'utensile di taglio sia
idoneo per I'applicazione.

Non & consentito superare la velocita
massima (nmax) indicata sull’'utensile

o nelle istruzioni o sull'imballaggio.

Ove indicato, & necessario attenersi
all'intervallo di velocita.

Inserire il fusto nel castone della

fresatrice aimeno fino in fondo alla linea
contrassegnata, indicata sul fusto. Questo
garantisce che almeno 3/4 della lunghezza
del fusto siano fissati nel castone.
Assicurarsi che le superfici di serraggio
siano pulite.

Verificare che tutti i dadi, i bulloni e le

viti di fissaggio e serraggio sull’utensile
elettrico, I'accessorio e gli utensili di taglio
siano correttamente montati, serrati e
al’impostazione di coppia corretta prima
dell’'uso.

Assicurarsi che tutte le visiere, le protezioni
e i sistemi di estrazione della polvere siano
montati.

La direzione di fresatura deve essere
sempre opposta alla direzione di rotazione
del dispositivo di taglio.

10. Non accendere I'utensile elettrico con il
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dispositivo di taglio a contatto con il pezzo
di lavoro.

11. E necessario effettuare tagli di prova
su materiale di scarto prima di iniziare
qualsiasi progetto.

12. La riparazione degli utensili & consentita
solo in linea con le istruzioni del produttore
degli utensili.

13. Non effettuare tagli profondi in uno
passaggio; effettuare passaggi poco
profondi per ridurre il carico laterale
applicato alla fresa.

14. Per I'uso dei nostri prodotti, I'utente
deve essere competente nell’utilizzo
dell’apparecchiatura di lavorazione del
legno. Vestirsi in modo idoneo, senza
indumenti o gioielli larghi, indossare
coperture protettive per i capelli lunghi.

15. Prima di utilizzare gli utensili, valutare
I’'ambiente di lavoro. Accertarsi che la
posizione di lavoro sia confortevole e che
il componente sia fissato saldamente.
Mantenere sempre I’equilibrio e una
posizione corretta. Accertarsi che I'area di
lavoro non sia ingombra di ostacoli. Tenere
sempre |’elettroutensile sotto controllo.

16. Tenere bambini e visitatori lontani dagli
utensili e dall’area di lavoro.

17. Tutti gli utensili presentano un rischio
residuo e, pertanto, devono essere
maneggiati con cautela.

18. Utilizzare solo ricambi e accessori originali
Trend.

Se occorrono ulteriori consigli sulla sicurezza,

informazioni tecniche o ricambi, contattare

I’Assistenza tecnica Trend o visitare

www.trend-uk.com

DESCRIPTIONE DELLE PARTI
- (All Figs.)

A. Segni di mira per caratteri in due parti
B. Telaio del modello

C. Apertura

D. Foro di sospensione

E. Fresa

F. Vite a testa svasata per macchina

G. Boccola guida @13mm

H. Base secondaria

I. Base per fresatrice

J. Pinza e dado

K. Fresa

L. Segno a matita

M. Componente

N. Modello

0. Sottile listello o linea di matita

ELEMENTI RICHIESTI
* Fresatrice a immersione

* Boccola guida @13mm

* Fresa per fresatrice @8mm.

® Utensili manuali

* Morsetti x 2

KRAZIONE

e equilibrio adeguati.

A Poiché i modelli sono realizzati

in plastica trasparente, fai attenzione al
possibile riverbero.

A [[] materlale in fase di taglio,

dello/gi , dovra essere
supportato e bloccato i m modo sicuro.
Assicurati che la base della fresatrice

non ostacoli i morsetti.

Segnatura e Morsettiatura

Prima dell’uso, rimuovi la pellicola protettiva
dal retro dei modelli. Il modello dovra essere
utilizzato su un componente delle dimensioni
adeguate per garantire che il modello sia
supportato correttamente e che il componente
e il modello possano essere bloccati in modo
sicuro.

Utilizzando i modelli come guida, si consiglia
di tracciare i caratteri con una matita sul
materiale in modo da ottenere la corretta
spaziatura tra i caratteri.

-22-
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La spaziatura suggerita tra i caratteri & di
10mm. Dovrebbe essere disegnata una linea di
base sul materiale (o potrebbe essere utilizzato
un listello spesso 3mm). Cio assicura che tutti

i caratteri siano alla stessa altezza dalla linea
di base.

Utilizzando due morsetti, blocca saldamente
il modello al materiale assicurandoti che

i morsetti non ostacolino il percorso della
fresatrice.

Configurazione della A
Fresatrice - (Fig. 2)

- Assicurarsi che la fresatrice sia isolata
dall’alimentazione prima di apportare
eventuali regolazioni.

Montare la bussola guida speciale da
13mm sulla fresatrice.

Inserire la fresa da 8mm (5/16”) di diametro
nella fresatrice.

Impostare il battente di profondita della
fresatrice alla profondita di taglio desiderata
(2-3mm).

- (Fig. 3, Fig. 3a
& Fig. 3b)

Posizionare la bussola guida nell’apertura del
modello; accendere la fresatrice, immergersi e
bloccare la leva/manopola di immersione.

Lavorazione dei Caratteri c

Seguire il modello in senso orario
assicurandosi che la bussola sia sempre
contro il bordo del modello.

Alcuni caratteri sono composti da aperture

a due parti per garantire la creazione di un
vero carattere. Per lavorare questi caratteri,
iniziare con la lavorazione della prima parte del
carattere. Quindi, utilizzando il segno di mira
sopra la prima parte del carattere sul modello,
trasferire la linea al materiale con una matita.
Sganciare le morsetti, spostare il modello fino
a quando il secondo segno di mira si allinea
con la linea della matita. Serrare saldamente e
completare la lavorazione della seconda parte
del carattere.

-23-

ACCESSORI - (Fig. 4)

Si prega di utilizzare solo accessori originali
Trend.

MANUTENZIONE A

Si prega di utilizzare solo pezzi di ricambio e

accessori originali Trend. L’accessorio & stato

progettato per funzionare per un lungo periodo

di tempo con una manutenzione minima.

Un funzionamento continuo e soddisfacente

dipende dalla cura adeguata dell’'utensile e

dalla pulizia regolare.

Pulizia

- Antenere le scanalature sull’estrusione e
le filettature della manopola libere dalla
segatura.

- Pulire regolarmente con un panno morbido.

Lubrificazione

« L’accessorio non richiede lubrificazione
aggiuntiva..

Magazzinaggio

- Questa maschera deve essere conservata in
modo sicuro sui ganci a muro dopo I'uso.

PROTEZIONE AMBIENTALE
LY 4

Riciclare le materie prime invece di
smaltirle come rifiuti.

Gli imballaggi devono essere selezionati per un

riciclaggio rispettoso dell’ambiente.

Questo prodotto e i suoi accessori alla fine del
loro ciclo di vita devono essere selezionati per
un riciclaggio rispettoso dell’ambiente.

GARANZIA

Questa unita & coperta dalla garanzia del
produttore in conformita con le condizioni sul
nostro sito web www.trend-uk.com
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Dzigkujemy za zakup produktu firmy Trend,
ktory powinien zapewni¢ dtugotrwate dziatanie,
jesli bedzie uzywany zgodnie z niniejsza
instrukcja.

W tej instrukcji uzywane sg nastepujace
symbole:

@ Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi

elektronarzedzia.

A Oznacza ryzyko obrazen ciata, utraty

zycia lub uszkodzenia narzedzia w przypadku
nieprzestrzegania wskazéwek zawartych w
niniejszej instrukgii.

Nie wolno uruchamia¢ tego urzadzenia, dopoki
nie zostanie stwierdzone, ze elektronarzedzie,
ktore ma by¢ do niego podtaczone, jest
zgodne z dyrektywa 2006/42/WE (oznaczone
znakiem CE na elektronarzedziu).

PRZEZNACZENIE

Szablon jest przeznaczony do uzycia z frezarka
wiertarkowa z odpowiednim frezem i tuleja
prowadzaca, umozliwiajac obrébke znakéw w
drewnie i materiatach na bazie drewna.

BEZPIECZENSTWO A

Przeczytaj i zrozum punkty bezpieczenstwa
zawarte w tej instrukcji, a takze w instrukcji
elektronarzedzia.

INSTRUKCJE NALEZY
PRZECHOWYWAGC W
BEZPIECZNYM MIEJSCU
Uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

1. Nalezy odtgczy¢ elektronarzedzie od
zasilania,gdy nie jest ono uzywane, a takze

przed przystapieniem do serwisowania,
podczas regulacji oraz wymiany osprzetu,
np. frezéw. Nalezy upewnic¢ sie, ze
przetacznik znajduje sie w potozeniu ,wyt.”,
a frez przestat sie obracaé.

Nalezy doktadnie zapozna¢ si¢

z instrukcjami dotaczonymi do
elektronarzedzia, osprzetu i frezu.

Nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki
ochrony indywidualnej (SOI) oczu, stuchu

i drég oddechowych. Nie zblizaé rak,
wioséw ani odziezy do frezu.

Przed kazdym uzyciem frezu nalezy
upewni¢ sig, ze jest on ostry i
nieuszkodzony.Nie uzywa¢ stepionego,
ztamanego lub peknietego frezu oraz w
przypadku stwierdzenia lub podejrzenia
jakichkolwiek uszkodzen. Do obrébki
drewna wykorzystywac wytacznie
narzedzia zgodne z norma bezpieczenstwa
EN847. Upewni¢ sie, ze narzedzie tnace
jest odpowiednie do danego zastosowania.
Nie wolno przekraczaé maksymalnej predkosci
(maks.) oznaczonej na narzedziu, w instrukcji
lub na opakowaniu. Nalezy przestrzega¢
zakresu predkosci, jesli zostat podany.

. Wsuna¢ trzonek do gtowicy frezarki co

najmniej az do zaznaczonej linii na trzonku.
W ten sposéb co najmniej 3/4 trzonka sa
zamocowane w gtowicy. Nalezy upewnic
sie, ze powierzchnie mocujgce s3 czyste.
Przed uzyciem sprawdzi¢ wszystkie
mocowania i nakretki mocujace,

Sruby i wkrety elektronarzedzia,

osprzetu i narzedzi tnacych pod katem
prawidtowego zamontowania, dokrecenia i
odpowiedniego momentu dokrecania.
Upewni¢ sig, ze zamontowane sg
wszystkie ostony przezroczyste, ostony i
odciag pytu.

Kierunek frezowania musi zawsze by¢
przeciwny do kierunku obrotéw frezu.

. Nie wolno wtaczaé elektronarzedzia, jesli

frez styka sie z elementem obrabianym.

. Frezowanie prébne nalezy przeprowadzi¢

na odpadach przed rozpoczeciem
wiasciwych prac.

. Narzedzia moga by¢ naprawiane jedynie

zgodhnie z instrukcja producenta narzedzia.
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13. Nie nalezy wykonywa¢ gtebokich frezéw za
jednym razem. Nalezy wykonywa¢ ptytkie
przejscia, aby ograniczyé obciazenie
boczne wywierane na frez.

. Korzystanie z naszych produktéw wymaga
od uzytkownika kompetencji do obstugi
urzadzen do obrébki drewna. Nalezy nosi¢
odpowiednig odziez. Luzna odziez/bizuteria
sa zabronione. Diugie wtosy odpowiednio
zabezpieczy¢.

. Przed rozpoczeciem pracy nalezy ocenic¢
miejsce pracy. Dopilnowaé, aby pozycja
robocza byta wygodna, a element byt
bezpiecznie zamocowany. Zawsze nalezy
utrzymywac stabilng postawe i rbwnowage.
Sprawdzi¢ miejsce pracy pod katem
przeszkdd. Elektronarzedzie nalezy przez
caty czas mie¢ pod kontrola.

. Dzieci i osoby postronne nie moga zbliza¢
sie do narzedzi i strefy pracy.

. Z uzywaniem narzedzi zawsze wiaze sie

ryzyko szczatkowe, dlatego tez nalezy je

obstugiwac¢ z zachowaniem ostroznosci.

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne

czesci zamienne i akcesoria marki Trend.

o

18.

W razie potrzeby uzyskania dodatkowych
informacji na temat bezpieczenstwa, informacji
technicznych lub czesci zamiennych prosimy
o kontakt telefoniczny z dziatem pomocy
technicznej Trend lub odwiedzenie strony
www.trend-uk.com

OPIS ELEMENTOW

- (Wszystkie rysunki)

A. Widoczki do oznaczania dwuczesciowych
znakéw

Ramka szablonu

Otwor

Otwér do zawieszenia

Frez

Whkret do metalu o sptaszczonej gtéwce
Tuleja prowadzaca @13mm

Ptyta dolna

Ptyta podstawy frezarki

Uchwyt i nakretka

Frez

Oznaczenie otéwkiem

Komponent

B.
C.
D.
E.
F.
G.
H.
L
J.
K.
L.
M.

N. Szablon
0. Cienka listwa lub linia otéwkiem

POTRZEBNE ELEMENTY
* Frezarka wiertarkowa

* Tuleja prowadzaca @13mm

* Frez do frezarki o $rednicy 8mm

* Narzedzia reczne

® Zaciski x 2

OPERACJA
A\

Z

z przezroczystej plastiki, badz

A Materiat, ktory bgdzle mgty,

razem ze bl 3, musi
byé odpowiednio podparty i zaciskany
mocno. Upewnij su;, ze podstawa

frezarki nie pr

bl

Znaczenie i Zaciskanie

Przed uzyciem usun folie ochronng z
odwrotnej strony szablonéw. Szablon bedzie
musiat by¢ uzyty na elemencie o odpowiednich
rozmiarach, aby zapewni¢ prawidtowe
podparcie i mocne zaciskanie zaréwno
szablonu, jak i elementu.

Korzystajac ze szablonéw jako przewodnika,
zaleca sig $ledzenie znakéw otéwkiem na
materiale, aby uzyska¢ odpowiednig odlegto$¢
miedzy nimi.

Zalecana odlegto$¢ miedzy znakami to 10mm.
Na materiale powinna by¢ narysowana linia
podstawowa (lub mozna uzy¢ cienkiego listka
o grubosci 3mm). To zapewnia, ze wszystkie
znaki sa na tej samej wysokosci od linii
podstawowe;j.
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Za pomoca dwdch zaciskéw mocno
przytrzymaj szablon do materiatu, upewniajac
sie, ze zaciski nie przeszkadzajg w drodze
frezarki.

Konfiguracja Frezarki
- (Fig. 2) A

« Upewnij sig, ze frezarka jest odtaczona od
zasilania przed dokonaniem jakichkolwiek
regulaciji.

Zamocuj specjalng tuleje prowadzaca o
$rednicy 13mm na frezarce.

W16z frez o srednicy 8mm (5/16”) do
frezarki.

Ustaw zatrzymke gteboko$ci frezarki na
zadanag gtebokos¢ ciecia (2-3mm).

Frezowanie Znakéw
- (Fig. 3, Fig. 3a
& Fig. 3b)

Umies¢ tuleje prowadzaca w otworze szablonu;
wigcz frezarke, zanurz ja i zablokuj dzwignie/
pokretto zanurzania.

Podazaj za szablonem zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara, upewniajac sig, ze tuleja
opiera sie caty czas o krawedz szablonu.

Niektore znaki sktadaja sie z dwdch czesci
otworéw, aby zagwarantowaé prawidtowe
utworzenie znaku. Aby frezowaé te znaki,
zacznij od frezowania pierwszej czesci znaku.
Nastepnie, uzywajac znaku wzrokowego nad

pierwszg czegscig znaku na szablonie, przenie$

linie na materiat otéwkiem. Zwolnij zaciski,
przesun szablon az drugi znak wzrokowy
bedzie w linii z otéwkiem. Dokre¢ mocno
zaciski i dokoncz frezowanie drugiej czesci
znaku.

AKCESORIA - (Fig. 4)

Prosze uzywac tylko oryginalnych akcesoriéw
Trend.

KONSERWACJA A
Nalezy uzywaé wytacznie oryginalnych
czesci zamiennych i akcesoridw firmy Trend.

Akcesorium zostato zaprojektowane tak,

aby dziata¢ przez dfugi czas przy minimalnej

konserwaciji. Ciagta zadowalajaca praca

zalezy od wiasciwej pielegnaciji narzedzia i

regularnego czyszczenia.

Czyszczenie

« Utrzymuj rowki na gwintach profilu i pokretta
wolne od trocin.

- Regularnie czy$¢ migkka szmatka.

Smarowanie
- Twoje akcesorium nie wymaga dodatkowego
smarowania.

Skladowanie
- Po uzyciu przyrzad nalezy bezpiecznie
przechowywac na hakach $ciennych.

. o
OCHRONA SRODOWISKA § ¢

Surowce podd j r

yli ¢ jako odpady
Opakowania nalezy segregowac w celu
recyklingu przyjaznego dla srodowiska.

Ten produkt i jego akcesoria po zakonczeniu
okresu uzytkowania nalezy poddac¢ segregaciji
w celu recyklingu przyjaznego dla srodowiska.

GWARANCJA

To urzadzenie jest objete gwarancja
producenta zgodna z warunkami podanymi na
naszej stronie internetowej
www.trend-uk.com
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Gracias por adquirir este producto Trend, que
deberia ofrecer un rendimiento duradero si se
utiliza de acuerdo con estas instrucciones.

Alo largo de este manual se utilizan los
siguientes simbolos:

@Consulte el manual de instrucciones de

su herramienta eléctrica.

A Denota riesgo de lesiones personales,

pérdida de vidas o dafos a la herramienta en
caso de incumplimiento de las instrucciones
de este manual.

Esta unidad no debe ponerse en servicio hasta
que se haya establecido que la herramienta
eléctrica que se conectara a esta unidad
cumple con la norma 2006/42/CE (identificada
por la marca CE en la herramienta eléctrica).

USO PREVISTO

La plantilla esta destinada a ser utilizada

con una fresadora de inmersion con la fresa
adecuada y una casquilla guia instalada para
permitir que se fresen caracteres en madera y
materiales a base de madera.

SEGURIDAD A

Lea y comprenda los puntos de seguridad de
estas instrucciones, asi como las instrucciones
de su herramienta eléctrica.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES EN UN LUGAR
SEGURO

Puntos de seguridad

1. Desconecte el accesorio de la herramienta
eléctrica de la fuente de alimentacion
cuando no esté en uso, antes de realizar el
mantenimiento, cuando se realicen ajustes

-27-

y cuando se cambien accesorios como
las fresas. Asegurese de que el interruptor
estd en la posicién “apagado” y que la
fresa ha dejado de girar.
Lea y comprenda las instrucciones
suministradas con la herramienta eléctrica,
el accesorio y la fresa.
Debe utilizarse un equipo de proteccién
personal (EPP) homologado para
la proteccién de ojos, oidos y vias
respiratorias. Mantenga las manos, el pelo
y la ropa alejados de la fresa.
. Antes de cada uso, compruebe que la
fresa esta afilada y no presenta dafios. No
lo utilice si la fresa no esta afilada, estéa rota
o agrietada, o si se observa o se sospecha
de algun dafo. Utilice Unicamente
herramientas para trabajar la madera
que cumplan con la norma de seguridad
ENB847. Asegurese de que la herramienta
de corte es adecuada para la aplicacién.
No debe superarse la velocidad maxima
(nmax) indicada en la herramienta o en las
instrucciones o en el embalaje. Cuando
se indique, debera respetarse el rango de
velocidad.
Introduzca el husillo en la boquilla de la
fresadora al menos hasta la linea marcada
indicada en el husillo. Esto asegura que al
menos 34 de la longitud del husillo quede
retenido en la boquilla. Asegurese de que
las superficies de sujecion estén limpias.

Compruebe que todas las tuercas, pernos

y tornillos de fijacién de la herramienta

eléctrica, de los accesorios y de las

herramientas de corte estén correctamente
montados, apretados y con el par de
apriete correcto antes de su uso.

. Asegurese de que todos los visores,
protectores y extractores de polvo estan
instalados.

El sentido del fresado debe ser siempre
opuesto al sentido de giro de la fresa.

. No encienda la herramienta eléctrica con la
fresa tocando la pieza de trabajo.

. Deben hacerse cortes de prueba en
material de desecho antes de comenzar
cualquier proyecto.

12. La reparacion de las herramientas solo esta

ey
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permitida de acuerdo con las instrucciones
del fabricante.

13. No realice cortes profundos en una sola
pasada; realice pasadas poco profundas
para reducir la carga lateral aplicada a la
fresa.

14. El usuario debe estar capacitado para
usar equipos de carpinteria antes de
utilizar nuestros productos. Vistase
adecuadamente, no use ropa suelta ni
joyas, y protéjase el cabello si lo lleva
largo.

15. Analice el entorno de trabajo antes de
usar las herramientas. Asegurese de
que la posicién de trabajo sea cémoda
y que el componente sobre el que va a
trabajar esté bien sujeto. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento.
Compruebe que no haya obstaculos en la
zona de trabajo. Mantenga el control de la
herramienta eléctrica en todo momento.

16. Mantenga a los nifios y a las personas
ajenas al trabajo alejados de las
herramientas y de la zona de trabajo.

17. Todas las herramientas tienen un riesgo
residual, por lo que deben manipularse con
precaucion.

18. Utilice Unicamente repuestos y accesorios
originales de Trend.

Si necesita mas consejos de seguridad,
informacion técnica o piezas de repuesto,
llame al soporte técnico de Trend o visite
www.trend-uk.com

DESCRIPCION DE LAS PIEZAS

- ((Todas las figuras)

A. Marcas de mira para caracteres de dos
partes

B. Marco de la plantilla

C. Apertura

D. Orificio de suspensién

E. Fresa

F. Tornillo de maquina avellanado

G. Casquillo guia @13mm

H. Base secundaria

I. Base de la fresadora

J. Casquillo y tuerca

K. Fresa

L. Marca de lapiz

M. Componente

N. Plantilla

0. Listén delgado o linea de lapiz

ATICULOS NECESARIOS
* Fresadora de inmersién

e Casquillo guia @13mm

* Fresa para fresadora de @8mm

* Herramientas manuales

* Abrazaderas x 2

OPERACION

A

equilibrio adecuados.

A Dado que las plantillas estan

hechas de plastico transparente, ten en

el S decl 1

A El material que se va a cortar,

junto con la plantilla/guia, debera ser
soportado y ado con fin
Asegurate de que la base de la
fresadora no interfiera con los soportes.

Marcado y Sujecién

Antes de usar, retira la pelicula protectora del
reverso de las plantillas. La plantilla debera
usarse en un componente de un tamafno
adecuado para asegurar que la plantilla esté
soportada correctamente y que el componente
y la plantilla puedan sujetarse de manera
segura.

Utilizando las plantillas como guia, se
recomienda trazar los caracteres con un lapiz
sobre el material para obtener la espaciatura
correcta entre los caracteres.

La espaciatura sugerida entre los caracteres
es de 10mm. Debera dibujarse una linea base
en el material (o se podria utilizar un listén de
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3mm de grosor). Esto asegura que todos los
caracteres estén a la misma altura desde la
linea base.

Utilizando dos abrazaderas, sujeta firmemente
la plantilla al material asegurandote de que

las abrazaderas no obstruyan la ruta de la
fresadora.

Configuracion del
Enrutador - (Fig. 2)

Aseglrese de que el enrutador esté
desconectado de la alimentacion antes de
realizar cualquier ajuste.

- Coloque la bocina guia especial de 13mm en
el enrutador.

- Inserte la fresa de 8mm (5/16”) de didmetro
en el enrutador.

« Ajuste el tope de profundidad del enrutador
a la profundidad de corte requerida (2-3mm).

Enrutamiento de los A
Caracteres
- (Fig. 3, Fig. 3a & Fig. 3b)

Cologue la bocina guia en la abertura del modelo;
encienda el enrutador, sumérjase y bloquee la
palanca/perilla de inmersién.

Siga el modelo en sentido horario
asegurandose de que la bocina esté contra el
borde del modelo en todo momento.

Algunos caracteres estan formados por
aperturas de dos partes para garantizar que
se cree un verdadero caracter. Para enrutar
estos caracteres, comience enrutando la
primera parte del caracter. Luego, utilizando
la marca de mira sobre la primera parte del
caracter en el modelo, transfiera la linea al
material con un l&piz. Libere las abrazaderas,
mueva el modelo hasta que la segunda marca
de mira se alinee con la linea del lapiz. Sujete
firmemente y termine de enrutar la segunda
parte del caracter.

ACCESORIOS - (Fig. 4)

Por favor, utilice solo accesorios originales
de Trend.

MANTENIMIENTO A

Utilice unicamente repuestos y accesorios

originales de Trend. El accesorio ha sido

disefiado para funcionar durante un largo

periodo de tiempo con un minimo de

mantenimiento. El funcionamiento continuo y

satisfactorio depende del cuidado adecuado

de la herramienta y de una limpieza regular.

Limpieza

- Mantenga las ranuras de la extrusion y las
roscas de la perilla libres de aserrin.

« Limpie periédicamente con un pafo suave.

Almacenamiento

- Esta plantilla debe guardarse de forma segura
en ganchos de pared después de su uso.

Piezas de repuesto

- Consulte el sitio web para obtener mas
detalles.

PROTECCION DEL MEDIO
[, )

AMBIENTE "

Reciclar materias primas en lugar de
eliminarlas como residuos.

Los envases deben clasificarse para un
reciclaje respetuoso con el medio ambiente.

Este producto y sus accesorios al final de su
vida util deben clasificarse para un reciclaje
respetuoso con el medio ambiente.

GARANTIA

Esta unidad tiene una garantia del fabricante
de acuerdo con las condiciones de nuestro
sitio web www.trend-uk.com
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